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XR938H True Colour Light Reactive Welding and Grinding Helmet (ENGLISH)

WARNING

Please read and understand all instructions prior
to using the Parweld XR938H True Colour Light
Reactive Welding and Grinding Helmet.

GENERAL INFORMATION

This Parweld XR938H True Colour Light Reactive
Welding and Grinding Helmet will not protect
against severe impact hazards, such as explosive
devices or corrosive liquids. Machine guards or
eye splash protection must be used when these
hazards are present.

All Parweld XR938H light reactive welding filters

are suitable for arc welding or cutting applications.

This unit is suitable for all arc processes such
as MIG, MAG, TIG, SMAW, Plasma Arc and
Carbon Arc.

Use this helmet only for face and eye protection
against harmful rays, sparks and spatter from
welding, grinding and cutting.

The Parweld XR938H helmet is not suitable for
“overhead” welding applications, laser welding,
laser cutting, gas welding and gas cutting.

In the event of electronic failure, the welder
remains protected against UV and IR Radiation
according to Shade 16.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

The Parweld auto darkening filter should always
be used with original Parweld front and inside
cover lens.

The manufacturer is not responsible for any
modifications to the welding filter or use of the filter
in helmets of any other make.

Protection can be seriously impaired if unapproved
modifications are made.

Please dispose of packaging

for the product in a responsible
manner. It is suitable for recycling.
Please help protect the
environment. Take the packaging
to the local waste recovery site and place into
the appropriate recycling bin.

Never dispose of electrical
equipment or batteries in with
your domestic waste. If your
supplier offers disposal facility,
please use it or alternatively use
— your local waste recovery site and
dispose in the correct manner. This will allow
the recycling of raw materials and help protect

the environment.

Viewing Area

100 x 53 mm (3.94" x 2.08")

Cartridge Size 110 x 90 x 8 mm (4.33" x 3.54" x 0.31")

UVI/IR Protection Permanent DIN Shade 16

Light State DIN Shade 4

Dark State Shade DIN 5-13 variable

Power Supply Built-in Solar Cells and Replaceable Battery (CR2450)
Power On/Off Fully Automatic

Switching Time

Light to Dark <1/30,000s

Lightening Delay

0.1 - 1.0s (External Variable)

Operating Temperature

-10 °C to +60 °C

Storage Temperature

-20 °C to +70 °C

Helmet Material

High Impact Polyamide (Nylon)

Total Weight

470g

Minimum Operating Amperage

5 Amps




XR938H True Colour Light Reactive Welding and Grinding Helmet (ENGLISH)

DO AND DON’TS MIN — typically used for tack welding and

Ensure the inside cover glass is fitted before use spot welding.

and remove protective film. Longer delay can also be used for TIG welding
in order to prevent the filter from returning to the
clear state when the sensor is briefly covered
by the hand, torch, etc. Long delay also protects
against glow from the weld pool after welding.

Ensure that the cover glass is clean and there is
no dirt or spatter covering the two sensors at the
front of the filter.
Inspect all parts for signs of wear or damage.

5. SELECT THE SENSITIVITY
Any scratched or cracked parts should be replaced Tpg sensitivity can be adjusted by rotating the
prior to use. knob on the inside of the helmet. This alters the

Never place the helmet on a hot surface sensitivity of the helmet to ambient light levels.

On low sensitivity the filter will not switch due to

Never open or tamper with the filter cartridge.
sunlight or welders working nearby.

OPERATION

1. ADJUST THE WELDING HELMET
ACCORDING TO INDIVIDUAL
REQUIREMENTS The set sensitivity is indicated by the arrow on

The headband should be the knob.

adjusted both in diameter 6. SELECT GRIND MODE

d height.
and helg To select grind mode rotate the shade knob

clockwise to the top position. Once the arrow has
gone past shade 13, a click indicates that the filter

On high sensitivity the helmet will respond better
to small arcs or TIG welding.

The angle between face
and helmet should

be adjusted. is now set to grind mode.
R ded
afgf;'f”%fﬂ 2eo PLEASE NOTE - Grind mode is intended for
' ' grinding and not for welding. Before you restart
2. ON/OFF welding, please set the filter back to weld mode

The solar unit automatically switches on when and select the required shade for your application.
exposed to light created by welding. To do this, rotate the shade knob anti-clockwise.

3. SELECT THE SHADE NUMBER

The shade is infinitely adjustable between 5 PARTS LIST Cartridge

13. H
and 13 Retainer
The shade number can be selected by turning
the shade knob on the side of the helmet. XR?’_SO

Cartridge :

The set shade is indicated by the arrow on the X XR74
knob.

XR730 Adjustable
Inside  Headband
XR720 Cover

Front Lens

Cover

Lens

4. SELECT DELAY TIME

The delay time can be set variably between MAX
(1.0 second) and MIN (0.1 second) using the delay
knob on the inside of the filter.

MAX - for most welding applications, especially
for high amperage welding.



XR938H True Colour Light Reactive Welding and Grinding Helmet (ENGLISH)

MAINTENANCE
REPLACEMENT OF FRONT COVER LENS

Remove the front cover lens by pulling out the
lower edge at the notch at the front of the filter.

new front cover lenses.

Place the new front cover lens in the recess at
the front of the helmet

Insert the cover lens under the lugs on the left
hand side of the filter. Then flex the cover lens
so that it can be inserted under the lugs on the
right hand side of the filter.

« Only use original Parweld cover lenses. Use of
lower-grade cover lenses may cause warping
and allow spatter to damage the filter, so
invalidating the warranty. This may also reduce
the impact rating.

NOTE - Do not use the helmet without the cover
lens in place

REPLACEMENT OF INSIDE COVER LENS

* Remove the inside cover lens by pulling out the
top edge at the notch at the back of the filter.

* Mount the new inside cover lens after you have
removed the protective film.

« Insert the cover lens under the frame at one
side, bend the cover lens in the middle and
place it under the frame at the other side.

RECOMMENDED SHADE NUMBERS

Make sure the protective films are removed from

REPLACEMENT OF WELDING FILTER

Prise off the shade adjusting knob from the
outside of the helmet and unscrew the locking
nut below.

» From inside the helmet push the spring at the

bottom of the filter down and pull it towards you
so that it clears the location tabs.

« Lift the bottom of the filter and pull the filter

towards you so that it sits on the frame.

» Now lift the retainer spring to the upright position

then pass the shade potentiometer cable sliding
the filter towards you if needed.

Once the cable is free, you can remove the filter
and mount the new filter.

INSPECTION

Carefully inspect your Parweld Auto Darkening
Welding Filter regularly.

Cracked or scratched filter glasses or cover
lenses reduce the field of view and seriously
impair protection. They should be replaced
immediately to avoid damage to the eyes.

Inspect the complete helmet frequently and
replace any worn or damaged parts

CLEANING

Clean the helmet with mild soap and a
damp cloth.

Clean the welding filter with clean lint-free
tissue or cloth.

Do not immerse in water.

Do not use solvents.

CURRENT AMPERES

WELDING PROCESS 05 1 25 5 10 15 20 30 40 60 80 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500
Covered Electrodes Shade 9| 10 | Shade 11 Shade 12 Shade 13| 14
MIG Plate Welding Shade 10 Shade 11 Shade 12 Shade 13| 14
MIG Sheet Welding Shade 10| ~ Shade 11 Shade 12 Shade13| Shade 14| 15
TIG Shade 9| 10 I Shade 11 Shade 12 Shade 13 Shade 14

MAG Shade10| 11 | 12 Shade13| Shade 14| Shade 15
Arc Gouging Shade 10| 11 | 12 | 13 | 14 | Shade 15
Plasma Cutting Shade 11| Shade 12 Shade 13

Plasma Welding 4| 5 | 6 | 7 | 8 | 9 I 10 | 11 | Shade12| Shade13| Shade14| Shade 15

6




XR938H True Colour Light Reactive Welding and Grinding Helmet (ENGLISH)

FAULT FINDING
IRREGULAR DARKENING

» Headband has been set unevenly so the
distance between the eyes and the lens is
different from the left to the right.

AUTO DARKENING FILTER DOES NOT
DARKEN OR FLICKERS

» Front cover lens is soiled, clean or replace it.

» Photo sensors are dirty, wipe clean with a soft
lint-free cloth.

» Welding current is too low, select the slow
position on the filter and ensure the view of the
weld is unobstructed.

» Change to high sensitivity.

POOR VISION

» Ensure the cover glass and the filter cartridge
are clean.

» Ensure the shade number is correct and adjust
accordingly.

» Ensure ambient light is not too low.

WARRANTY

Parweld warrants to the purchaser that the
product will be free from defects in material and
workmanship for the period of 24 months from the
date of sale to the buyer.

The manufacturer’s sole obligation under this
warranty is limited to making replacement or

repairs, or to refund the purchase price of the
product with defects.

This warranty does not cover product malfunctions
or damage resulting from the product being
tampered with or misused.

The operating instructions must be followed,;
failure to observe the instructions will invalidate
the warranty.

The manufacturer is not responsible for any
indirect damage arising out of the use of the
product.

MARKINGS

The filter is marked with the shade range and
optical classification.

The following in an example of EN379:

4/5 - 8/9 - 13 PAR 1/111/2 EN379 CE

Light Shade 4,
Dark Shade DIN 5-8

Dark Shade DIN 9-13
Manufacturer Identification

Optical Class
Diffusion of Light Class

Variations in Luminors Transmittance Class
Angle Dependency Class
Certification Mark or Number Standard

The cover lenses are marked with the optical class
and impact rating.

The following is an example of EN166

PAR 1 BCE
Manufacturer Identification —,
Optical Class
Impact Rating

For EC Declaration of Conformity
visit www.parweld.com

Parweld Limited
Bewdley Business Park
Long Bank

Bewdley

Worcestershire DY12 2TZ

Tel: +44 (0)1299 266 800
Email: info@parweld.co.uk

www.parweld.com



XR938H svaiovaci a brusna helma skuteény barva svétlo (CESKA REPUBLIKA)

UPOZORNENI

PFed pouzitim svafecské a brusi¢ské kukly
Parweld XR938H svafovaci a brusna helma
skutecny barva svétlo si prosim prectéte veskeré
pokyny a ujistéte se, Ze jim rozumite.

ZAKLADNI INFORMACE

Tato svareCska a brusi¢ska kukla Parweld
XR938H svarovaci a brusna helma skute¢ny barva
svétlo neposkytuje ochranu v pfipadé silného
narazu, jako napfiklad pfi praci s vybusnymi
zafizenimi, ani proti poleptani kyselinami. PFi
vyskytu téchto rizik musi byt pouzit ochranny
strojni tit nebo ochranné bryle.

V8echny svarecskeé filtry Parweld XR938H jsou
vhodné k pouziti pfi obloukovém svafovani a
fezani.

Toto zafizeni je vhodné pro vSechny procesy
obloukového svarovani kov, jako MIG, MAG, TIG,
SMAW, svarovani obloukovym vybojem v plazmé
a obloukové svarovani uhlikovou elektrodou.

Tuto kuklu pouzivejte pouze k ochrané obli¢eje a
o¢i proti Skodlivym paprskim, jiskram a odpalkiim
pfi svafovani, brou$eni a fezani.

Kukla Parweld XR938H neni vhodna pro
svareCské prace provadéné nad hlavou, svafovani
laserem, fezanim laserem, svafovani plynem a
fezani plynem.

TECHNICKE SPECIFIKACE

V ptipadé elektronické poruchy zlstava svarec
chranén proti UV a IR zafeni v souladu se
stupném ochrany Shade 16.

Samostmivaci filtr Parweld by vzdy mél byt
pouzivan s originalnimi vnitfnimi a vnéjSimi
ochrannymi skly Parweld.

Vyrobce nenese odpovédnost za pfipadné Upravy
svare€ského filtru nebo jeho pouzivani v kuklach
kteréhokoliv jiného vyrobce.

V ptipadé neschvalenych Gprav mGze dojit k
vaznému naruseni ochrannych funkci.

Obal vyrobku prosim zlikvidujte
ekologicky Setrnym zplsobem.
Obal je vhodny k recyklaci.
Pomahejte chranit Zivotni
prostredi.

Odneste obal do svého mistniho
sbérného dvora a viozte jej do
prislusného kontejneru. Nikdy
nevyhazujte elektricka zafizeni i
baterie do domaciho odpadu.

Zorné pole

100 x 53 mm (3,94" x 2,08")

Velikost vliozky

110 x 90 x 8 mm (4,33" x 3,54" x 0,31")

Ochrana proti UV/IR zareni

Permanentni stupen ochrany DIN Shade 16

Svétly stav DIN Shade 4

Ztmaveny stav Variabilni ztmaveni dle DIN 5-13

Napajeni Vestavéné solarni €lanky a vyménitelna baterie (CR2450)
Zapnuti/vypnuti PIné automatické

Cas nutny k zméné stupné ochrany

Ze svétlého na tmavy <1/30 000 s

Z tmavého na svétly

0,1-1,0 s (Externi proménna)

Provozni teplota

-10 °C az +60 °C

Skladovaci teplota

-20°C az +70 °C

Material kukly

Vysoce odolny polyamid (Nylon)

Celkova hmotnost

470g

Minimalni provozni proudova intenzita

5 ampéru




XR938H svaiovaci a brusna helma skuteény barva svétlo (CESKA REPUBLIKA)

PRAVIDLA POUZIVANI

Pred pouzitim se jistéte, Ze je vnitfni ochranné
sklo usazené a odstrante ochranou fdlii.

Ujistéte se, Ze je sklo Cisté a zadné necistoty nebo
odpalky nezakryvaji dva senzory na pfedni strané
filtru.

U vSech &asti zkontrolujte znamky opotfebeni
nebo poskozeni.

Poskrabané nebo prasklé ¢asti by mély byt pred
pouzitim vymeénény.

Kuklu nikdy nepokladejte na horkou plochu.

Nikdy neotvirejte filtracni vioZzku a nezasahujte do
ni.

PROVOZ

1. UPRAVTE NASTAVENi SVARECSKE KUKLY
DLE INDIVIDUALNi
POTREBY

U cCelenky by mél byt nastaven
jak prameér, tak vyska.

Mél by byt nastaven

Uhel mezi obli¢ejem

a kuklou. Doporuceny

thel: 10-12 °

2. ZAPNOUT/
VYPNOUT

Solarni jednotka se automaticky zapne, jakmile na

ni dopadne svarovanim vyprodukované svétlo.

3. ZVOLTE STUPEN OCHRANY

Stuperi ochrany muze byt plynule nastaven na

hodnotu 9 az 13.

Stupeni ochrany je mozné zvolit oto¢enim
regulatoru odstinu na bo¢ni strané kukly.

Zvoleny stupen ochrany oznacuje Sipka na
regulatoru.

4. ZVOLTE DOBU PRODLEVY

Dobu prodlevy je mozné nastavit mezi hodnotami
MAX (1,0 sekundy) a MIN (0,1 sekundy) pouzitim
regulatoru prodlevy na vnitfni strané filtru.

MAX — pro vétSinu ¢innosti, obzvlasté pro
svarovani velkou proudovou intenzitou

MIN - obvykle pouzivano pro stehové svafovani a
bodové svafovani

Delsi prodleva maze byt pouzita pro TIG
svarovani, pfi némz je tfeba zabranit navratu filtru
do ¢Cirého stavu v pfipadé, kdy je senzor kratce
zakryt rukou, hofakem apod.

Dlouha prodleva také poskytuje ochranu proti
zafeni ze svarové lazné po svarovani.

5. ZVOLTE CITLIVOST

Citlivost je mozné nastavit oto¢enim regulatoru na
vnitfni strané kukly, ¢imz dojde k zméné citlivost
kukly na droven okolniho svétla.

P¥i nizké citlivosti se barva filtru nezmeéni
pusobenim slunec¢niho svitu nebo svarecu
pracujicich v blizkém okoli.

PFi vysoké citlivosti kukla odpovida lépe na mensi
obloukové nebo TIG svarovani.

Zvolenou citlivost oznacuje Sipka na regulatoru.

6. ZVOLTE REZIM BROUSENI

Rezim brou$eni zvolte oto¢enim regulatoru stupné
ochrany po sméru hodinovych ruci¢ek do horni

polohy. Jakmile Sipka projde stupném ochrany 13,
kliknuti oznami nastaveni filtru na rezim brouseni.

UPOZORNENI - ReZim brougeni je uréen k
brouseni, nikoliv k svafovani. Pfed opétovnym
zahajenim svarovani nastavte filtr zpét do rezimu
svarovani a vyberte stupen ochrany pozadovany
pro vasi ¢innost. UCinite tak otocenim regulatoru
stupné ochrany proti sméru hodinovych rugcicek.

SEZNAM DiLU

Kazeta pridrzovacé

XR380
Kazeta
: \ XR740
I XR730 Nastavitelny
Uvnitf Celenka
Pokryt
Cocka

skorapky



XR938H svaiovaci a brusna helma skuteény barva svétlo (CESKA REPUBLIKA)

UDRZBA

VYMENA VNEJSIHO OCHRANNEHO SKLA
Vyjméte vnéjsSi ochranné sklo vytazenim spodniho
okraje v zafezu na predni strané filtru.

Ujistéte se, Zze z novych vnéjSich ochrannych skel
byly odstranény ochranné félie.

Umistéte nové vnéjsi sklo do prohlubné na pfedni
strané kukly.

Zasurite sklo pod vystupky na levé strané filtru.
Poté ohnéte filtr tak, aby se dal zasunout pod
vystupky na pravé strané filtru.

Pouzivejte pouze originalni ochranna skla
Parweld. Pouzitim skel nizsi kvality mGze dojit k
deformaci, vzniku odpalkt poskozujicich filtr a v
dasledku toho k zneplatnéni zaruky.

Muze také dojit k snizeni odolnosti.
UPOZORNENI — NepouZivejte kuklu bez
nasazeného ochranného skla.

VYMENA VNITRNIHO OCHRANNEHO SKLA

Vyjméte vnitfni ochranné sklo vytaZzenim horniho
okraje v zafezu na zadni strané filtru.

Po odstranéni ochranné félie nasadte nové
vnitfni ochranné sklo.

Vlozte sklo pod ramecek na jedné strané,
uprostfed sklo ohnéte a umistéte jej pod
ramecek na druhé strané.

DOPORUCENE STUPNE OCHRANY

VYMENA SVAROVACIHO FILTRU

+ Uvolnéte regulator pro nastaveni stupné ochrany
na vnéjsi strané kukly a odSroubujte pojistnou
matici.

Zevnitf kukly zatlacte na pruzinu ve spodni ¢asti
filtru smérem dolu a vytahnéte ji smérem k sobé,
dokud nedojde k uvolnéni ze zachytnych bodu.

Zvednéte spodni ¢ast filtru a vytahnéte filtr
smérem k sobé tak, aby sedél na ramu.

Nyni zvednéte pfidrZznou pruzinu do vzpfimené
polohy a je-li to tfeba, posurite filtr smérem k
sobé pres kabel potenciometru stupné ochrany.

Jakmile je kabel volny, mazete vyjmout filtr a
vlozit novy.

INSPEKCE

» Svuj samostmivaci filtr Parweld peclivé a
pravidelné kontrolujte.

» Praskla nebo poskrabana filtraéni nebo
ochranna skla omezuji zorné pole a zasadné
snizuji miru ochrany. Méla by byt okamzité
vymeénéna, aby nedoslo k poskozeni oci.

» Provadéjte Casté kontroly celé kukly a
opotfebené nebo poSkozené soucasti vyménite.

CISTENI
+ Kuklu Cistéte jemnym mydlem a vihkou utérkou.

K ¢isténi svarovaciho filtru pouZzivejte Cistou
netfepici se tkaninu ¢i utérku.

» Neponofujte vyrobek do vody.

» Nepouzivejte rozpoustédla.

PROUDOVA INTENZITA

SVAROVACI PROCES 05 1 25 5 10 15 20 30 40 60 80 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500
Kryté elektrody Stupeit ochrany9| 10 | Stupeii ochrany 11 Stupedi ochrany 12 gélr‘#:gy” 14
MIG svafovani desek Stuperi ochrany 10 | SyPen 11| stupert ochrany 12 Seppen, 13| 14
MIG svafovani plecht Stupet ochrany 10 | SpeR 11/ Supen 12]  Stupen 1] Spen 14] 1
TIG Stupefi ochrany 9 | 10 géw?:rr?y " g}:ﬂ?:r?y 12 g&’#gﬁym Stupefi ochrany 14

MAG Stupefi ochrany 10 | 11 | 12 Stupefi ochrany13| géw?aeﬂyﬂ gé%?:;‘yw
Obloukové drazkovani Stuperi ochrany 10 | 11 | 12 | 13 | 14 gé?.’?:ﬁyw

A et = Stuperi 12 A
Plazmové rezani Stupefi ochrany 11 | ocheany Stupefi ochrany 13
Flazmové svarovani 4| s | 6 | ! | 8 | M I © | " | ggl#‘l?gr?ym g::%?:gym Stuper ochrany 14 géw?;?yﬁ

10



XR938H svaiovaci a brusna helma skuteény barva svétlo (CESKA REPUBLIKA)

VYHLEDAVANI ZAVAD
NEPRAVIDELNE STMiVANI

« Celenka nebyla nastavena rovnomérné, takze
vzdalenost mezi o¢ima a ¢oCkou na pravé a levé
strané se lisi.

SAMOSTMIVACI FILTR NESTMIVA NEBO

BLIKA

* Vnéjsi ochranné sklo je znecCisténé, vyclistéte
nebo provedte jeho vyménu.

Senzory jsou znecisténé, ocistéte je mékkym
netfepicim se hadfikem.

Svarovaci proud je pfili§ nizky, na filtru vyberte
polohu pomalého stmivani a ujistéte se, ze ve
vyhledu na svar nic nebrani.

Nastavte vysokou citlivost.

SPATNA VIDITELNOST

« Ujistéte se, ze ochranné sklo a filtracni viozka
jsou Cisté.

* Ujistéte se, ze stupen ochrany je spravny, a
prisluSnym zplUsobem jej upravte.

 Zajistéte, aby uroven okolniho svétla nebyla
pfilis nizka.
ZARUKA

Spole¢nost Parweld zaru€uje kupujicimu, ze
po dobu 12 mésicu od data prodeje kupujicimu
nevzniknou na vyrobku Zadné vady materidlu a
zpracovani.

Vyhradni zavazek vyrobce podle této zaruky
se omezuje na vyménu nebo opravu vadného
vyrobku, pfipadné na vraceni jeho kupni ceny.

Tato zaruka nepokryva funkéni poruchy nebo
poskozeni zplisobené zasahem do vyrobku, jeho
poskozenim i nespravnym pouZitim.

Obsluha je povinna fidit se navodem k obsluze.
Nedodrzenim téchto pokynu dojde k zneplatnéni
zaruky.

Vyrobce nenese odpovédnost za zadné nepfimé
Skody vzniklé pouzivanim vyrobku.

OZNACENI

Filtr je oznacen rozsahem stupnli ochrany a
optickou tfidou.

Nasleduje pfiklad dle normy EN379:
4/5 - 8/9 - 13 PAR 1/1/1/2 EN379 CE

Stupei ochrany -
svétly odstin

Stupeii ochrany DIN 5-8 -
tmavy odstin

Stupen ochrany DIN 9-13 -
tmavy odstin

Identifikace vyrobce
Opticka tiida
Trida rozptyleni svétla
Trida rozdilu v prenosu svétla
Trida zavislosti uhlu
Certifikacni znacka nebo cislo normy

Ochranné bryle jsou oznaceny optickou tfidou a
hodnocenim odolnosti.

Nasleduje prfiklad dle normy EN166

PAR 1 BCE

Identifikace vyrobce
Opticka trida
Hodnoceni odolnosti

Pro EC Prohlaseni z Shoda
navstéva www.parweld.com

Parweld Limited
Bewdley Business Park
Long Bank

Bewdley

Worcestershire DY12 2TZ

Tel: +44 (0)1299 266 800
Email: info@parweld.co.uk

www.parweld.com
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XR938H Prawdziwe Kolor Swiatto Reaktywny Spawalniczy i Szlifowanie Kask (POLSKIE)

OSTRZEZENIE

Przed uzyciem przytbicy ochronnej XR938H
prawdziwe color swiatto reaktywny spawalniczy i
szlifowanie kask prosimy przeczyta¢ i zrozumie¢
wszystkie zalecenia.

INFORMACJE OGOLNE

Ochronna przytbica do prowadzenia prac
spawalniczych i szlifierskich XR938H prawdziwe
color $wiatto reaktywny spawalniczy i szlifowanie
kask nie stanowi jednak ochrony przed powaznymi
zagrozeniami spowodowanymi uderzeniem czesci
wskutek wybuchu urzadzen lub przed wptywem
cieczy zracych. Jesli tego rodzaju zagrozenia
moga wystgpi¢ to nalezy zastosowac ostony
maszyn lub srodki ochrony wzroku.

Wszystkie filtry spawalnicze Parweld nadajg sie do
prowadzenia spawania tukowego lub do obrobki
ciecia.

Przytbica nadaje sie do wszystkich procesow
tukowych takich jak MIG, MAG, TIG, SMAW, tuku
plazmowego i tuku z elektrody weglowe;.

Przytbica ochronna moze by¢ uzywana tylko
dla ochrony oczu i twarzy przed szkodliwym
promieniowaniem, iskrami i rozpryskami od

spawania, szlifowania i cigcia.

Przytbica ochronna XR938H prawdziwe color
Swiatto reaktywny spawalniczy i szlifowanie
kask nie nadaje sie do “putapowego” spawania,
spawania laserowego, ciecia laserowego,
spawania gazowego i ciecia gazowego.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

W przypadku awarii systemu elektroniki

spawacz jest chroniony przed promieniowaniem
ultrafioletowym UV i podczerwonym IR zgodnie z
16 stopniem zaciemnienia.

Filtr z funkcjg automatycznego przyciemnienia
Parweld nalezy zawsze stosowac z oryginalnymi
wewnetrznymi i zewnetrznymi szybkami
ochronnymi Parweld.

Producent nie odpowiada za wszelkie modyfikacje
filtra spawalniczego lub zastosowania filtréw w
przytbicach pochodzacych od innych producentow.

Skutecznos¢ ochrony moze by¢ powaznie
ostabiona jesli wprowadzone zostaty
niezatwierdzone zmiany.

Prosze przeprowadzi¢ utylizacje
opakowania dla produktu

w odpowiedzialny sposéb.

Nadaje sie do recyklingu. Takie
postepowanie pomoze chronié¢
Srodowisko. Przekaza¢ opakowanie do
lokalnego zakfadu odzysku odpadéw wstawiajgc
do odpowiedniego kosza recyklingu.

Nigdy nie wyrzucac¢ sprzetu
elektrycznego lub baterii razem z
odpadami domowymi. Jesli Twéj
dostawca oferuje ustugi utylizacji,
prosimy wykorzysta¢ takg forme
L alternatywnie odstawi¢
do lokalnego zaktadu odzysku odpaddw i
zagospodarowa¢ w sposéb prawidtowy. To
pozwoli przeprowadzi¢ recykling surowcow i
wspomoze ochrone srodowiska.

Powierzchnia pola widzenia

100 x 53 mm (3.93" x 2.08")

Wymiary wkiadu optycznego

110 x 90 x 8 mm (4.33" x 3.54" x 0.31")

Ochrona UVI/IR (ultrafiolet/podczerwien)

State zaciemnienie wg. DIN 16

Warunki swietlne

Zaciemnienie DIN 4

Status zaciemnienia

DIN 5-13 -zmienny

Zasilanie

Wbudowane ogniwa stoneczne i wymienna bateria (CR2450)

Przel. zasilania Zal/Wyt

W petni automatyczny

Czas przelaczania

Przejscie od stanu jasnego do ciemnego< 1/30000s

Przejscie od stanu ciemnego do jasnego

0.1 - 1.0s (wewn. zmienna)

Temperatura robocza

=10 °C do +60 °C

Temperatura sktadowania

-20 °C do +70 °C

Materiat przytbicy

Wysokoudarowy poliamid (Nylon)

Catkowita waga 470 g

Minimalny prad roboczy

5 amper
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XR938H Prawdziwe Kolor Swiatto Reaktywny Spawalniczy i Szlifowanie Kask (POLSKIE)

WSKAZ()WKl | PRZECIWWSKAZANIA Dtuzsze opdznienie moze stuzy¢ do spawania TIG

Przed uzyciem upewnij sig, ze wewnetrzna szybka
ochronna jest zamontowana i folia ochronna
zostata usunieta. Upewnij sig, ze przednie szybki
ochronne na dwéch czujnikach sg czyste i wolne
od zanieczyszczen.

Sprawdz wszystkie czesci pod kgtem zuzycia lub
uszkodzenia. Wszelkie porysowane lub pekniete
czesci powinny by¢ wymienione przed uzyciem.

Nigdy nie stawiaj przytbicy na goracej powierzchni

Nie nalezy otwiera¢ ani manipulowac przy
wkiadzie filtra.

PRACA
1. DOSTOSOWAC PRZYLBICE DO
INDYWIDUALNYCH POTRZEB

Nagtowie powinno by¢
dostosowane zaréwno na srednicy
i na wysokosc¢.

Nalezy wyregulowaé
kat miedzy twarzg a
przytbica. Zalecany kat:
10...120

2. PRZELACZNIK ZAL/WYL

Ogniwo stoneczne automatycznie zatgcza sie pod

wptywem Swiatta powstajgcego przy spawaniu.

3. ABY WYBRAC NUMER STOPNIA
ZACIEMNIENIA

Stopien zaciemnienia jest dowolnie nastawiany w

zakresie od 9 do 13.

Numer zaciemnienia mozna wybra¢ przez
przekrecenie pokretta na boku przytbicy.

Pozycja nastawienia zaciemnienia jest
wskazywana przez strzatke na pokretle.

4. WYBOR CZASU OPOZNIENIA REAKCJI NA LUK
Czas op6znienia moze by¢ ustawiony zmiennie
pomiedzy MAX (1,0 sekunde) i MIN (0,1 sekundy)
przy uzyciu pokretta opdznienia na wewnetrzne;j
stronie filtra.

MAX - dla wiekszosci urzadzen spawalniczych,
zwtaszcza dla duzych wartosci pradu spawania.

MIN — zazwyczaj uzywany do spoin sczepnych i
spawania punktowego.

w celu ochrony filtra przed powrotem do stanu
jasnego, gdy czujnik jest krotkotrwale dotkniety
reka, palnikiem, itp.

Dtugie op6znienie chroni réwniez wzrok przed
ostrym rozbtyskiem swietlnym od jeziorka po
spawaniu.

5. WYBOR STOPNIA CZULOSCI

Stopien czutosci mozna wybra¢ przez
przekrecenie pokretta na wewnetrznej stronie
przytbicy. To zmienia czuto$¢ przytbicy w
zaleznos$ci od poziomu natezenia Swiatta
otoczenia. Przy niskiej czutosci, filtr nie przetaczy
sie ze wzgledu na zblizone parametry Swiatta
stonecznego lub warunki robocze otoczenia
spawacza. Przy wysokiej czutosci maska bedzie
lepiej reagowata na mate zajarzenia tuku lub
spawanie TIG.

Pozycja nastawienia czutosci jest wskazywana
przez strzatke na pokretle.

6. WYBOR TRYBU SZLIFOWANIA

Aby wybrac¢ tryb szlifowania obroci¢ pokretto
zaciemnienia w prawo /zgodnie z ruchem
wskazowek zegara/ do gornej pozycji. Gdy
strzatka minie stopien zaciemnienia oznaczony
jako 13, klikniecie wskazuje, ze ustawiono teraz
filtr na tryb szlifowania.

PROSIMY PAMIETAC — Tryb obrébki jest
przeznaczony do szlifowania a nie do spawania.
Przed ponownym uruchomieniem spawania, ustaw
filtr ponownie na spawanie i wybierz wymagany
stopien zaciemnienia dla danej aplikacji. Aby to
zrobi¢, nalezy obroci¢ pokretto zaciemnienia w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

WYKAZ CZESCI
Nabéj Wynajecie

XR380 Nab] i N R7a0
s\]‘ ® XR730  Nastawny
/ Wewnatrz Opaska

| XR720 Pokrywa
/' Z przodu Obiektyw
” Pokrywa
Obiektyw

Kask Muszla
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XR938H Prawdziwe Kolor Swiatto Reaktywny Spawalniczy i Szlifowanie Kask (POLSKIE)

KONSERWACJA

WYMIANA ZEWNETRZNEJ SZYBKI

OCHRONNEJ

» Zdjg¢ zewnetrzng szybke ochronng wyciggajgc
ja z dolnej krawedzi uksztattowanej w formie
wyciecia od strony przedniej filtra.

Upewnij sie, ze folie ochronne zostaty usuniete z
nowych zewnetrznych szybek ochronnych.

Umiesci¢ nowg zewnetrzng szybke ochronng w
zagtebieniu na przedniej czgsci przytbicy.

Witéz szybke pod krawedzie montazowe na
lewej stronie filtra. Nastepnie wygia¢ ptytke
szybki, aby mozna jg wprowadzi¢ pod krawedzie
montazowe na prawe;j stronie filtra.

.

Uzywac tylko oryginalnych szybek ochronnych
Parweld. Zastosowanie szybki ochronnej nizszej
klasy moze spowodowaé znieksztatcenia
obrazu i by¢ przyczyng uszkodzenia filtra przez
rozpryski metalu, skutkuje to uniewaznieniem
gwaranciji.

Moze to rowniez zmniejszy¢ stopien
wytrzymato$ci na uderzenia.

UWAGA - Nie wolno uzywac przytbicy bez
zamontowanej szybki ochronnej

WYMIANA WEWNETRZNEJ SZYBKI
OCHRONNEJ

Zdja¢ wewnetrzng szybke ochronng wyciggajgc
ja z goérnej krawedzi uksztattowanej w formie
wyciecia od strony tylnej filtra.

.

.

Zamontowac nowg wewnetrzng szybke
ochronng po usunieciu folii ochronne;j.

.

W16z szybke w ramke po jednej stronie, wygigé
szybke w $rodku i umiescic jg pod ramkg na
drugiej stronie.

ZALECANE NUMERY PRZYCIEMNIENIA

WYMIANA FILTRA SPAWALNICZEGO

» Podwazy¢ pokretto regulacji zaciemnienia
od strony zewnetrznej kasku i odkreci¢ dolng
nakretke blokujgca.

Od strony wewnetrznej maski wcisng¢ na doét
sprezyne przy czesci dolnej filtra i pociggnaé

filtr do siebie tak, ze widoczna bedzie etykieta
pozyciji.

Podnies¢ dét filtra i pociagna¢ filtr do siebie. Filtr
zostanie osadzony w ramce.

Teraz podnies$ uchwyt sprezyny do pozycji
pionowej, a nastepnie przeprowadzi¢ kabelek
potencjometru zaciemnienia wzdtuz boku filtra
do siebie, jesli jest taka potrzeba.

Kiedy kabel zostat zwolniony, mozna usungc filtr
i zamontowac nowy filtr.

KONTROLA
» Doktadnie i regularnie sprawdzac filtr

spawalniczy Parweld z funkcjg automatycznego
przyciemnienia.

Pekniete lub porysowane szybki filtra lub ptytki
ochronne zmniejszajg zakres pola widzenia

i istotnie ostabiajg stopien zabezpieczenia
spawacza. Aby unikng¢ uszkodzenia oczu
powinny one zosta¢ niezwtocznie wymienione.

Czesto kontrolowac¢ stan catej przytbicy i
wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone czesci

CZYSZCZENIE

» Czysci¢ przytbice wilgotng szmatkg z tagodnym
mydtem.

» Czyscic filtr spawalniczy czystg
niepozostawiajgcg nitek szmatkg lub chusteczkag
higieniczna.

» Nie wolno wktada¢ do wody!

* Nie stosowac rozpuszczalnikow.

AKTUALNY PRAD AMP
PROCES SPAWANIA 05 1 25 5 10 15 20 30 40 60 80 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500
Elektrody otulone Przyciemnianie: 9| 10 | Przyciemnianie: 11 Przyciemnianie: 12 | Przyciemnianie: 13| 14
Spawanie blach grubych MIG Przyciemnianie: 10 |Przyciemnianie: 11 Przyciemnianie: 12 |Przyciemnianie: 13| 14
Spawanie blach cienkich MIG Przyciemnianie: 10 |P ie: 11 | Przyciemnianie: 12 [ Przyci 13|P 14| 15
TIG Przyciemnianie:gl 10 IF je: 11 | Przyciemnianie: 12 [ Przyciemnianie: 12 Przyciemnianie: 14
MAG Przyciemnianie: 10 | 1" | 12 Przyciemnianie: 13|Przycwemmanie: 14| Przyciemnianie: 15

Ztobienie tukowe

Przyciemnianie: 10 1" | 12 | 13 I 14 |Przyciemnianie: 15

Ciecie plazma

Przyciemnianie: 11 |Przyciemnianie; 12| Przyciemnianie: 13

Spawanie plazmowe

4|5|6|7|8|9l10|11

|Przyciemnianie: 12 |Przyciemnianie: 13| Przyciemnianie: 14 |Pmymemniame 15
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XR938H Prawdziwe Kolor Swiatto Reaktywny Spawalniczy i Szlifowanie Kask (POLSKIE)

DENTYFIKACJAIUSUWANIEUSTEREK
NIEREGULARNE ZACIEMNIENIE

» Nagtowie zostato nierbwnomiernie
wyregulowane wigc odlegto$¢ pomiedzy oczami
a soczewkami jest rézna po stronie lewej i
prawe;j.

FILTR AUTOZACIEMNIENIA NIE PRZYCIEMNIA
LUB MIGOCZE

+ Zewnetrzna szybka ostonowa filtra jest
zabrudzona, wyczysci¢ lub wymieni¢.

 Czujniki swietlne sg zabrudzone, wyczysci¢
czysta niepozostawiajgcg nitek szmatka.

» Prad spawania jest za niski, wybierz pozycje
wolng na filtrze i upewnij sie, ze podglad spoiny
jest niezaktdcony.

* Zmien na zakres wysokiej czutosci.

SLABA WIDOCZNOSC

» Upewnij sie, ze ptytka ochronna i wkfad
filtra sg czyste.

* Upewnij sig, ze warto$¢ zaciemnienia
jest poprawna i ewentualnie odpowiednio
dostosowac.

» Upewnij sie, ze poziom oswietlenia w
otoczeniu nie jest zbyt niski.

GWARANCJA

Parweld gwarantuje nabywcy, ze produkt bedzie
wolny od wad materiatowych i wykonawczych
przez okres 12 miesiecy od daty sprzedazy do
kupujacego.

Jedynym obowigzkiem producenta w ramach
niniejszej gwarancji jest ograniczone prawo
do wymiany lub naprawy, lub do zwrotu ceny
zakupu wadliwego produktu.

Niniejsza gwarancja nie obejmuje usterek
produktu lub szkdd wynikajgcych z powodu
manipulacji w systemie produktu lub
niewtasciwego zastosowania.

Nalezy przestrzegac¢ instrukcje obstugi;
nieprzestrzeganie instrukcji spowoduje
uniewaznienie gwarancji.

Producent nie odpowiada za zadne szkody
posrednie, wynikajgce z zastosowania z
produktu.

OZNAKOWANIE

Filtr jest oznaczony za pomoca zakresu
zaciemnienia i klasyfikacji optyczne;j.

Na przyktad norma EN379 przewiduje:

4/5 - 8/9 - 13 PAR 1/111/2 EN379 CE

Tryb rozjasniony 4,
Tryb ciemny DIN 5-8
Tryb ciemny DIN 9-13

Oznaczenie producenta
Klasa optyczna

Klasa rozproszenia $wiatta
QOdchylenia klasy wspoétczynnika

przepuszczania warstwy Luminoru
Klasa zaleznosci katowej
Znak certyfikacji lub numer normy

Ptytki ochronne sg oznaczone wartoscig klasy
optycznej i stopniem wytrzymatosci na uderzenia.

Na przyktad norma EN166 przewiduje

PAR 1 BCE

Oznaczenie producenta
Klasa optyczna

Wspotczynnik
wytrzymatosci udarowej

Do deklaracji zgodnosci EC
odwiedZ www.parweld.com

Parweld Limited
Bewdley Business Park
Long Bank

Bewdley

Worcestershire DY12 2TZ

Tel: +44 (0)1299 266 800
Email: info@parweld.co.uk

www.parweld.com
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XR938H Masque de soudage et d’affiitage, visibilité grand teint, réglage automatique (FRANGAIS)

AVERTISSEMENT

Vous devez lire et comprendre toutes les
instructions de ce mode d’emploi avant d’utiliser
le masque de soudage et de meulage XR938H
Parweld.

INFORMATIONS GENERALES

Ce masque de soudage et de meulage Parweld
XR938H ne protége pas I'utilisateur contre

les risques d’impacts majeurs, tels qu’engins
explosifs ou liquides corrosifs. Le cas échéant, les
machines doivent étre équipées de dispositifs de
protection et les utilisateurs porter des lunettes
anti-projections.

Tous les filtres de soudage photosensibles de
Parweld sont congus pour les applications de
découpe ou de soudage a l'arc.

Ce dispositif est adapté a tous les procédés a
I'arc, tels que MIG, MAG, TIG, SMAW, plasma et
CAW.

Ce masque doit étre utilisé exclusivement pour la
protection du visage et des yeux contre les rayons
nocifs, étincelles et projections dus au soudage,
au meulage et a la découpe.

Le masque Parweld XR938H n’est pas adapté
aux applications de soudage « au plafond », aux
applications de soudage et de découpe laser, ainsi
qu’au soudage et a la découpe a la flamme.

En cas de panne électronique, le soudeur reste
protégé contre les rayons UV et IR (teinte 16).

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Le filtre auto-obscurcissant de Parweld doit
toujours étre utilisé avec des verres de protection
internes et externes de marque Parweld.

Le fabricant n’est pas responsable des
modifications qui pourraient étre apportées au filtre
de soudage ou de I'utilisation du filtre dans tout
autre masque.

Les modifications non autorisées peuvent
gravement nuire a I'efficacité du filtre.

Les modifications non autorisées
peuvent gravement nuire a
I'efficacité du filtre. Veuillez jeter
'emballage du produit de maniére
responsable. Cet emballage

peut étre recyclé. Faites un geste pour
I'environnement. Déposez 'emballage dans

le bac de recyclage correspondant de votre
déchetterie locale.

Les piles et appareils électriques
ne doivent en aucun cas étre
jetés avec les déchets ménagers.
Rapportez-les chez votre
fournisseur, s'il les récupeére, ou
—— déposez-les dans le conteneur
correspondant de votre déchetterie locale.
En permettant le recyclage des matiéres
premiéres, ce geste contribuera a la protection
de I'environnement.

Champ de vision

100 x 53 mm

Dimensions de la cartouche

110 x 90 x 8 mm

Protection UV/IR

Teinte DIN 16 (permanente)

Teinte claire

DIN 4

Teinte foncée

DIN 5-13 variable

Alimentation

Cellules solaires intégrées et batterie remplagable (CR2450)

Alimentation On/Off

Entierement automatique

Temps de réaction

De clair a sombre <1/30 000 s

Délai d’éclaircissement

0,1-1,0 s (Variable externe)

Température d’utilisation

-10°C a +60 °C

Température de stockage

-20°C a4 +70 °C

Matériau Nylon haute résistance
Poids total 470 g
Intensité minimale en cours d’utilisation 5A
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XR938H Masque de soudage et d’affiitage, visibilité grand teint, réglage automatique (FRANCAIS)

FAIRE ET NE PAS FAIRE

Vérifier la mise en place du verre de protection
externe avant utilisation et retirer le film protecteur.

Vérifier que le verre est propre et que les deux
capteurs a I'avant du filtre ne sont pas couverts de
poussiére ou de projections.

Inspecter 'ensemble des piéces afin de vérifier
qu’elles ne sont ni usées ni endommagées.

Les pieces rayées ou fissurées doivent étre
remplacées avant utilisation.

Ne jamais placer le masque sur une surface
chaude.

Ne jamais ouvrir la cartouche du filtre ni la toucher.

UTILISATION
1. REGLAGE DU MASQUE DE SOUDAGE

Régler le diametre et la hauteur du
serre-téte.

L’angle entre le visage et le
masque doit étre réglé de 10 °
at12°.

2. ON/OFF

La batterie
solaire s’active
automatiquement
lorsqu’elle est exposée a
la lumiére.

3. SELECTION DE LA TEINTE
La teinte peut étre réglée en continu entre 9 et 13.

La teinte peut étre réglée a I'aide du bouton
correspondant situé sur le c6té du masque.

La fleche sur le bouton indique la teinte
sélectionnée.

4. SELECTION DU TEMPS DE RETOUR A LA
TEINTE CLAIRE

Le temps de retour a la teinte claire peut étre réglé
a l'aide du bouton correspondant situé a l'intérieur
du filtre sur 1,0 seconde (MAX) ou 0,1 seconde
(MIN).

MAX — Ce réglage doit étre choisi pour la plupart
des applications de soudage, notamment a des
intensités élevées.

MIN - Ce réglage est adapté aux applications de
type pointage.

Un temps plus long convient également au
soudage TIG, afin d’éviter un retour a la teinte
claire dés lors que le capteur est brievement
masqué par la main, la torche, etc.

Cela prévient également le phénoméne de
postluminescence.

5. SELECTION DE LA SENSIBILITE
La sensibilité peut étre réglée a 'aide du bouton
correspondant situé a l'intérieur du masque. Cette
fonction permet de régler la sensibilité en fonction
de la luminosité ambiante.

Avec une faible sensibilité, la lumiére du soleil ou
la présence de soudeurs a proximité n’entraine
pas l'activation du filtre.

Au contraire, avec une sensibilité élevée, le
masque est plus réactif a de petits arcs ou a des
opérations de soudage TIG.

La fleche sur le bouton indique la sensibilité
sélectionnée.

6. SELECTION DU MODE DE MEULAGE

Le mode de meulage peut étre sélectionné en
tournant le bouton de réglage de la teinte dans le
sens des aiguilles d’'une montre jusqu’a ce que la
fleche soit vers le haut ; aprés la teinte 13, un clic
signale que le filtre est en mode de meulage.

ATTENTION - Le mode de meulage est destiné
aux opérations de meulage et non de soudage.
Avant de vous remettre a souder, veuillez repasser
en mode de soudage et sélectionner la teinte
adaptée a votre opération en tournant le bouton
correspondant dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre.

LISTE DES PIECES

Dispositif de retenue
de cartouche G

XR380

XR740
XR730 Bandeau
Lentille de réglable

couverture

intérieure

Cartouche

"\ XR720

avant

Coque de casque.
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XR938H Masque de soudage et d’affiitage, visibilité grand teint, réglage automatique (FRANGAIS)

MAINTENANCE
REMPLACEMENT DU VERRE DE PROTECTION
EXTERNE

« Pour retirer le verre de protection externe, le
saisir par la fente prévue a cet effet a la base du
verre et le tirer vers I'extérieur.

» Ne pas oublier de retirer les films protecteurs
des nouveaux verres.

« Placer le nouveau verre de protection dans son
logement a 'avant du masque.

.

Insérer le verre de protection sous les languettes
situées a gauche du filtre, puis le plier pour
l'insérer de la méme maniére a droite.

Utiliser exclusivement des verres de

protection Parweld. En effet, I'utilisation de
verres de mauvaise qualité peut entrainer

des déformations et laisser des projections
endommager le filtre, annulant ainsi la garantie.

Cela pourrait également réduire le niveau
d’impact.

REMARQUE - Le masque ne doit en aucun cas
étre utilisé sans verre de protection.
REMPLACEMENT DU VERRE DE PROTECTION
INTERNE

 Retirer le verre de protection interne en tirant le
bord supérieur.

Installer le nouveau verre de protection interne
apres avoir retiré le film protecteur.

Insérer I'un des bords du verre sous le cadre et
plier le verre au milieu pour en faire de méme de
'autre coté.

TEINTES RECOMMANDEES

REMPLACEMENT DU FILTRE DE SOUDAGE

» En faisant levier, retirer le bouton de réglage
de la teinte a I'extérieur du masque et dévisser
I'écrou de blocage situé dessous.

« A Tintérieur du masque, appuyer sur le ressort
en bas du filtre et le tirer vers vous afin de
dégager les pattes de positionnement.

» Soulever le filtre par le bas et le tirer vers vous
jusqu’a ce qu'il repose sur le cadre.

» Placer a présent le ressort de retenue en
position verticale, puis ramener le cable du
potentiometre situé a coété du filtre vers vous si
besoin.

» Une fois le cable dégagé, le filtre peut étre retiré.

INSPECTION

* Le filtre auto-obscurcissant de Parweld doit étre
inspecté régulierement.

 La présence de fissures, de déformations ou
de rayures sur le verre filtrant ou sur les verres
de protection risque de réduire la visibilité
et de nuire gravement a I'efficacité du filtre.
Le cas échéant, ils doivent étre remplacés
immédiatement afin de prévenir d’éventuelles
|ésions oculaires.

» Le masque doit étre inspecté réguliérement et
les piéces usées ou endommagées doivent étre
remplacées.

NETTOYAGE

» Nettoyer le masque avec du savon doux et un
chiffon humide.

Nettoyer le filtre avec un chiffon non pelucheux
et propre.

* Ne pas immerger dans 'eau.
* Ne pas utiliser de solvants.

NTENSITE EN AMPERES
PROCEDE DE SOUDAGE 05 1 25 5 10 15 20 30 40 60 80 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500
Electrodes enrobées Teinte 9 | 10 | Teinte 11 Teinte 12 Teinte 13| 14
Soudage MIG sur plaque Teinte 10 Teinte 11 Teinte 12 Teinte 13| 14
Soudage MIG sur tole Teinte 10 Teinte 11 Teinte 12 Teinte 13 | Teinte 14| 15
TIG Teinte 9 | 10 I Teinte 11 Teinte 12 Teinte 12 Teinte 14
MAG Teinte 10 | 1 | 12 Teinte 13 |Teinte 14 | Teinte 15
Gougeage a l'arc Teinte 10 11 | 12 | 13 | 14 Teinte 15
Découpe plasma Teinte 11 | Teinte 12 | Teinte 13
Soudage plasma alsfel7]8o] 10 [ 11 ] teimerz | Teinte 13 | Teinte 14 [ Teinte 15
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XR938H Masque de soudage et d’affiitage, visibilité grand teint, réglage automatique (FRANCAIS)

RECHERCHE DE PANNES
OBSCURCISSEMENT IRREGULIER

* Le serre-téte est mal réglé de sorte que la
distance entre I'ceil et le verre n'est pas la méme
a gauche qu’a droite.

LE FILTRE AUTO-OBSCURCISSANT NE
S’OBSCURCIT PAS OU SCINTILLE

Le verre de protection externe est sale et doit
étre nettoyé ou remplacé.

Les capteurs lumineux sont sales et doivent étre
essuyés avec un chiffon doux et non pelucheux.

Le courant de soudage est insuffisant. Régler le
filtre en position lente et s’assurer que le champ
de vision n’est pas obstrué.

Augmenter la sensibilité.

MAUVAISE VISIBILITE
« Veérifier la propreté du verre de protection et de
la cartouche du filtre.

« Veérifier que la teinte sélectionnée est appropriée
et la régler si besoin.

« Vérifier que la luminosité ambiante est
suffisante.

GARANTIE

Parweld garantit a 'acheteur I'absence de
défauts de matériel et de fabrication pendant les
12 mois suivant la date d’achat.

Dans le cadre de cette garantie, la responsabilité
du fabricant se limite a remplacer ou a réparer
les produits défectueux, ou a les rembourser a
leur prix d’achat.

Cette garantie ne couvre pas les
dysfonctionnements ou dommages résultant
d’'une modification ou d’'une mauvaise utilisation
du produit.

Le non-respect des consignes d’utilisation
annule la garantie.

Le fabricant n’est pas responsable des
dommages indirects pouvant découler de
I'utilisation du produit.

NSCRIPTIONS

Les différentes teintes et classes optiques sont
inscrites sur le filtre.

Exemple d’inscriptions conformément a la
norme EN379 :

4/5 - 8/9 - 13 PAR 1/1/1/2 EN379 CE

Teinte claire 4,
Teinte foncée DIN 5-8
Teinte foncée DIN 9-13

Identification du fabricant
Classe optique
Diffusion de la lumiére
Variation de la transmission lumineuse
Dépendance angulaire
Certification ou numéro de norme

La classe optique et le niveau d’'impact sont
inscrits sur les verres de protection.

Exemple d’inscriptions conformément a la
norme EN166 :

PAR 1 BCE

Identification du fabricant
Classe optique
Niveau d’impact

Pour la déclaration de conformité EC
visitez www.parweld.com

Parweld Limited
Bewdley Business Park
Long Bank

Bewdley

Worcestershire DY12 2TZ

Tel: +44 (0)1299 266 800
Email: info@parweld.co.uk

www.parweld.com
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XR938H Agte farve lysreaktiv svejsnings og slibehjelm hjelm (DANSK)

VIGTIGT

Lees og forsta hele brugsvejledningen inden brug
af hjelmen.

GENEREL INFORMATION

Denne XR938H Agte farve lysreaktiv svejsnings
og slibehjelm hjelm beskytter ikke, hvis der

er risiko for at blive ramt af eksplosionsfarlige
anordninger eller aetsende vaesker. Anvend i sa
fald maskinafskaermning eller gjenbeskyttelse.

Alle XR938H Agte farve lysreaktiv svejsnings og
slibehjelm hjelm med automatisk nedbleending er
til brug ved lysbuesvejsning og -skaering.

Denne hjelm er velegnet til alle processer (MIG-,
MAG-, TIG-, MMA- og plasmasvejsning samt
kulfugning).

Brug kun denne hjelm til beskyttelse af ansigt og
gjne mod skadelige straler, gnister og spreijt fra
svejsning, slibning og skaering.

Parweld XR938H hjelm er ikke egnet til "under-
op” svejsning, lasersvejsning og —skaering samt
gassvejsning og -skeering.

| tilfeelde af fejl i batteri eller filter forbliver
svejseren beskyttet mod UV- og IR-straling ifglge
DIN 16.

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Brug altid Parweld originale indvendige og
udvendige beskyttelsesglas til Parweld - filter.

Producenten er ikke ansvarlig for eventuelle
eendringer af svejsefilteret eller brug af filteret i
hjelme af andet fabrikat.

Ikke-godkendte aendringer af hjelmen kan forringe
beskyttelsen betydeligt.

Ikke-godkendte aendringer

af hjelmen kan forringe
beskyttelsen betydeligt. Bortskaf
produktemballagen pa en
ansvarlig made. Emballagen er
velegnet til genbrug. Beskyt miljget.

Aflever emballagen pa din lokale
genbrugsplads. Smid aldrig
elektrisk udstyr og batterier i
husholdningsaffaldet. Ggr brug
af leverandgrens eventuelle
— tilbud om bortskaffelse eller brug
din lokale genbrugsplads. Sa er du med til at

genbruge ramaterialer og beskytte miljget.

Synsfelt

100 x 53 mm

Filterpatronsterrelse

110 x 90 x 8 mm

UV-/IR-beskyttelse

Permanent DIN 16

Lys indstilling DIN 4

Mork indstilling DIN 5-13 variabel

Energikilde Indbyggede solceller og udskifteligt batteri (CR2450)
Taend/sluk Fuldautomatisk

Skiftetid Lys til merk <1/30.000 sek. to

Mork til lys 0,1 — 1,0 sek. (Ekstern variabel)

Driftstemperatur -10 °C til +60 °C

Opbevaringstemperatur

-20 °C to +70 °C

Hjelmmateriale

Slagfast polyamid (nylon)

Totalvaegt

470g

Minimum stremstyrke ved drift

5A
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XR938H Agte farve lysreaktiv svejsnings og slibehjelm hjelm (DANSK)

RAD OG ADVARSLER Lang forsinkelse kan ogsa anvendes til TIG-
svejsning for at forhindre filteret i at vende tilbage
til klar tilstand, hvis sensoren kortvarigt deekkes af
hand, svejsebreender osv.

Tjek, at det indvendige beskyttelsesglas
er monteret korrekt fgr brug, og fiern
beskyttelsesfilmen.

Lang forsinkelse beskytter ogsa mod gleder fra
smeltebadet efter endt svejsning.

Undersgg alle dele for tegn pa slitage eller 5. INDSTILLING AF FOLSOMHED

beskadigelse. Falsomheden kan indstilles ved hjeelp af
drejeknappen pa indvendig side af hjelmen, sa
den passer til omgivende lysniveauer.

Sarg for, at glasset er rent, og at ingen snavs eller
sprojt deekker de 2 felere pa forsiden af filteret.

Eventuelle ridsede eller knaekkede dele skal

udskiftes fer brug.

) o . Ved lav fglsomhed vil filteret ikke reagere pa
Anbring aldrig hjelmen pa varme overflader. grund af sollys eller lys fra svejsere, der arbejder i
Forsgg aldrig at abne eller pille ved filterpatronen. ~ Nerheden.

BETJENING Ved hgj falsomhed vil hjelmen reagere bedre pa
1. JUSTERING AF SVEJSEHJELM EFTER sma lysbuer eller TIG-svejsning.

INDIVIDUELLE BEHOV Den indstillede falsomhed angives med pilen pa
Hovedbandet skal justeres drejeknappen.

bade i diameter og hgjde. 6. SLIBEFUNKTION

Drej DIN-knappen med uret til gverste position
for at veelge slibefunktion. Nar pilen har passeret
DIN 13, indikerer et klik, at filteret er indstillet til
slibefunktion.

BEMAERK- Slibefunktion er beregnet til slibning,
ikke til svejsning.

Juster vinklen mellem ansigt og
hjelm. Anbefalet vinkel:
10-12 grader.

2. TAND/SLUK

Solarenheden teender
automatisk, nar den
udsaettes for svejselys.

3. DIN-INDSTILLING
DIN kan indstilles trinlgst mellem 9 og 13.

Far svejsning genoptages, indstilles filteret igen til
svejsefunktion. Vaelg DIN-indstilling ved at dreje
DIN-knappen mod uret.

DIN-nummer kan veelges ved at dreje DIN-
knappen pa siden af hjelmen.

RESERVEDELSLISTE

Indstillet DIN vises ved hjeelp af pilen pa knappen.

4. INDSTILLING AF ABNINGSTIDSFORSINKELSE
Forsinkelse af abningstid kan indstilles trinlgst
mellem MAKS. (1,0 sekund) og MIN. (0,1 sekund) XR380

ved hjeelp af drejeknappen pa indvendig side af Patron v %
filteret.

Patronbeholder

Py
XR730 Justerbart
Inde hovedbgjle

MAKS.: til de fleste svejseopgaver, iseer ved .
Deeklinser

svejsning med hgj stremstyrke

MIN.: til fx heeftesvejsning og punktsvejsning.

Hjelm Shell
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XR938H Agte farve lysreaktiv svejsnings og slibehjelm hjelm (DANSK)

VEDLIGEHOLDELSE
UDSKIFTNING AF UDVENDIG
BESKYTTELSESGLAS

Fjern udvendig beskyttelsesglas ved at
traekke den nederste kant udad ved hjaelp af
nedseenkningen i fronten af hjelmen.

)

Searg for at den beskyttende film fiernes fra nye
udvendige beskyttelsesglas.

)

Anbring det nye udvendige beskyttelsesglas i
fordybningen pa forsiden af hjelmen.

pa venstre side af filteret. Bgj derefter glasset,
sa det kan indsaettes under fligene i hgjre side
af filteret.

Brug kun originale Parweld beskyttelsesglas;
brug af glas i ringere kvalitet kan forarsage
vridning og beskadigelse af filteret med
svejsesprojt, sa det ikke er daekket af garantien.

.

Dette kan ogsa have indflydelse pa
varmepavirkningen.

BEMAERK - Brug ikke hjelmen, uden at

beskyttelsesglasset er pa plads.

UDSKIFTNING AF INDVENDIG

BESKYTTELSESGLAS

» Fjern indvendig beskyttelsesglas ved at
traekke den gverste kant ud ved hjeelp af
nedsaenkningen i bagsiden af filteret.

.

Monter nyt indvendigt beskyttelsesglas, nar
beskyttelsesfilmen er fiernet.

.

Anbring glasset under rammen i den ene side,
bgj glasset pa midten og anbring det under
rammen i den anden side.

ANBEFALEDE DIN-INDSTILLINGER

Anbring udvendig beskyttelsesglas under fligene

UDSKIFTNING AF SVEJSEFILTER

« Vrid DIN indstillingsknappen ud fra udvendig
side af hjelmen og skru lasemgtrikken
nedenunder af.

» Skub fjederen i bunden af filteret ned fra
indvendig side af hjelmen og treek den mod dig,
sa filteret er lgsnet.

Laft filteret og treek det forsigtigt mod dig.

Loft nu holdefjederen til opret stilling og treek
DIN- reguleringskablet imod dig.

» Nar kablet er frit, kan filteret fiernes og det nye
filter monteres.

INSPEKTION
* Tjek jeevnligt Parweld ADF-filteret.

» Revnede og ridsede filterglas og
beskyttelsesglas forringer synsfeltet og
beskyttelsen veesentligt og skal straks udskiftes
for at undga gjenskader.

» Tjek hele hjelmen ofte og udskift eventuelle
slidte eller beskadigede dele.

RENGORING

» Renggr hjelmen med mild saebe og en fugtig
klud.

» Rens svejsefilter med en ren, fnugfri klud.
* Dyp ikke hjelm eller filter i vand.

 Brug ikke oplgsningsmidler.

STRGMSTYRKE - AMPERE
SVEJSEPROCES 05 1 25 5 10 15 20 30 40 60 80 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500
Beklaedte elektroder DIN 9 | 10 | DIN 11 DIN 12 DIN 13 14
MIG pladesvejsning DIN 10 DIN 11 DIN 12 DIN 13 14
MIG tyndpladesvejsning DIN 10 DIN 11 DIN 12 DIN 13 | DIN 14 15
TIG DIN9 | 10 I DIN 11 DIN 12 DIN 12 DIN 14
MAG DIN 10 | 1 | 12 DIN 13 | DIN14 |[DIN15
Kulfugning DIN 10 1 | 12 | 13 | 14 |DIN15
Plasmaskeering DIN 11 | DIN 12 | DIN 13
Plasmasvejsning 4| 5 | 6 | 7 | 8 | 9 | 10 | 1 | DIN 12 | DIN 13 | DIN 14 |DIN15

22




XR938H Agte farve lysreaktiv svejsnings og slibehjelm hjelm (DANSK)

FEJLFINDING
ASYMMETRISK DIN-TONING

» Hovedbandet er indstillet ujeevnt, sa afstanden
mellem gjne og glas er forskellig i venstre og
hgjre side.

ADF-FILTER BLANDER IKKE NED
» Udvendig beskyttelsesglas er snavset - rengar
eller udskift det.

» Fotosensorer er snavsede — renggr dem med en
blgd, fnugfri klud.

» Svejsestrgm er for lav - vaelg den langsomme
position i forsinkelse pa filteret og tjek, at der er
frit synsfelt til svejsningen.

« Skift il hgj falsomhed pa filteret

UKLART SYNSFELT
» Tjek, at beskyttelsesglas og filterramme er rene.

 Tjek, at DIN-indstilling er korrekt og juster i
overensstemmelse hermed.

+ Tjek, at det omgivende lys ikke er for markt.

GARANTI

Parweld garanterer over for kgberen, at produktet
er fejlfrit i materiale og udferelse i en periode pa
12 maneder fra datoen for salg til kgber.

Producentens forpligtelse under garantien

er begraenset til at udfare udskiftninger eller
reparationer eller at refundere kebssummen for et
eventuelt fejlbehaeftet produkt.

Garantien daekker ikke funktionsfejl eller skader
ved produktet, der er forarsaget af ulovlige
aendringer ved eller forkert brug af produktet.

Garantien daekker ikke, hvis
betjeningsvejledningen ikke falges.

Producenten er ikke ansvarlig for indirekte skader,
som opstar i forbindelse med brug af produktet.

MZAERKNING

Filteret er maerket med DIN-styrke og optisk
klasse.

Folgende er et eksempel pa EN379:

4/5 - 8/9 - 13 PAR 1/111/2 EN379 CE

Lys DIN 4,

Mork DIN 5-8

Meork DIN 9-13
Producentidentifikation
Optisk klasse
Lysdiffusionsklasse
Homogenitetsklasse
Vinkelafhengighedsklasse
CE-maerkning eller standard

Beskyttelsesglasset er meerket med optisk klasse
og varmepavirkningsgrad.
Falgende er et eksempel pa EN166

PAR 1 BCE

Producentidentifikation
Optisk klasse
Varmepavirkningsgrad

Til EC-overensstemmelseserkleering
besog www.parweld.com

Parweld Limited
Bewdley Business Park
Long Bank

Bewdley

Worcestershire DY12 2TZ

Tel: +44 (0)1299 266 800
Email: info@parweld.co.uk

www.parweld.com
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XR938H Farbechte Sicht mit lichtreaktiver Schutzstufe Schweiss- und Schleifhelm (Deutsche)

WARNUNG

Bittte lesen und verstehen Sie alle Anweisungen
vor der Verwendung des Parweld XR938H
Farbechte Sicht lichtreaktiver Schutzstufe
Schweilerhelms.

ALLGEMEINE INFORMATION

Dieser Parweld XR938H Farbechte Sicht
lichtreaktiver Schutzstufe Schweilerhelm

schitzt nicht vor schweren StéRen wie z.B.
explosiven Geraten oder korrosiven Flissigkeiten.
Maschinenschutz bzw. Augenschutz muissen
verwendet werden, wenn diese Gefahren
vorhanden sind.

Alle Parweld XR938H-Schweiffilter sind fir
den Einsatz beim Lichtbogenschweif3en- bzw.
-schneiden geeignet.

Dieser Helm eignet sich fir alle
Lichtbogenschweilprozesse wie MIG, MAG, WIG,
E-Hand, Plasma und Fugenhobeln.

Verwenden Sie diesen Helm nur flir den Schutz
des Gesichts und der Augen gegen schadliche
Strahlen, Funken und Spritzer aus Schweif3en,
Schleifen und Schneiden.

Der Parweld XR938H Helm eignet sich nicht fir
“Uberkopf’-Schweilen, Laserschweien und
-schneiden sowie Gasschweilen und -schneiden.

Im Falle von Fehler in der Batterie bzw. dem Filter
bleibt der Schweifter geschiitzt.vor UV- und IR-
Strahlung gemaf DIN 16.

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Der Parweld XR938H-Filter sollte immer mit
originalem Parweld Innen- und AuRenschutzglas
verwendet werden.

Der Hersteller haftet nicht fir eventuelle
Anderungen am Schweilfilter oder fiir den
Gebrauch des Filters in anderen Helmfabrikaten.

Schutz kann ernsthaft beeintrachtigt werden, wenn
nicht genehmigte Anderungen vorgenommen
werden.

Bitte entsorgen Sie die
Verpackung des Produkts
verantwortungsvoll. Die
Verpackung eignet sich

zum Recycling. Bitte helfen

Sie mit, unsere Umwelt zu schutzen.

Nehmen Sie die Verpackung in die 6rtliche
Abfallentsorgungsstelle und legen Sie sie in den
entsprechenden Recyclingbehalter.

Entsorgen Sie niemals
elektrische Gerate oder
Batterien mit lhrem Hausmdill.
Nutzen Sie die eventuelle
Entsorgungseinrichtung Ihres
Lieferanten oder verwenden
Sie alternativ Ihre ortliche
Abfallentsorgungsstelle und entsorgen Sie
in der richtigen Weise. Dies ermdglicht das
Recycling von Rohstoffen und hilft, die Umwelt
zu schitzen.

Gesichtsfeld

100 x 53 mm

GroRe der Filterpatrone

110 x 90 x 8 mm

UV-/IR-Schutz

DIN 16 (permanent)

Helle Einstellung DIN 4

Dunkle Einstellung

DIN 5-13 variabel

Energieversorgung

Eingebaute Solarzellen und austauschbare Batterie (CR2450)

Ein/aus

Vollautomatisch

Umschaltzeit

Hell auf dunkel <1/30.000 Sekunden

Dunkel auf hell

0,1 - 1,0 Sekunde (Externe Variable)

Betriebstemperatur

-10 °C bis +60 °C

Speichertemperatur

-20 °C bis +70 °C

Helm-Material

Schlagfestes Polyamid (Nylon)

Gesamtgewicht 470 g

Mindeststromstarke bei Betrieb 5A
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XR938H Farbechte Sicht mit lichtreaktiver Schutzstufe Schweiss- und Schleifhelm (Deutsche)

VERHALTENSREGELN

Prifen, dass das Innenschutzglas vor dem
Gebrauch korrekt montiert ist, und die Schutzfolie
entfernen.

Priifen, dass das Glas sauber ist, und dass kein
Schmutz oder Spritzer die beiden Sensoren an der
Vorderseite des Filters deckt.

Alle Teile auf Zeichen von Verschleifd oder
Beschadigung untersuchen.

Eventuelle zerkratzte oder gebrochene Teile
sollten vor Gebrauch ersetzt werden.

Den Helm niemals auf eine heile Oberflache legen.

Die Filterpatrone niemals 6ffnen oder manipulieren.

BETRIEB

1. EINSTELLUNG DES SCHWEISSERHELMS
NACH INDIVIDUELLEM BEDARF

Den Kopfband in sowohl
Durchmesser als Hohe
einstellen.

Den Winkel zwischen
Gesicht und

Helm einstellen.
Empfohlener Winkel:
10-12 Grad.

2. EIN/AUS
Die Solareinheit schaltet automatisch ein, wenn
sie dem Schweillicht ausgesetzt wird.

3. DIN-EINSTELLUNG

DIN ist zwischen 9 und 13 stufenlos einstellbar

DIN-Nummer mittels des Einstellungsknopfs auf
der Helmseite wahlen.

Die DIN-Einstellung wird mittels des Pfeils
angezeigt.

4. EINSTELLUNG DER DELAY-FUNKTION

Die Verzdgerungszeit kann tUber den Drehregler
auf der Innenseite des Filters variabel zwischen
MAX (1,0 Sekunde) und MIN (0,1 Sekunde)
eingestellt werden.

MAX: flr die meisten Schwei3aufgaben
einsetzbar, besonders beim Schweiflien mit
hoher Stromstéarke

MIN - z.B. fiir Heft- und Punktschweilen
einsetzbar.

“Eine langere Verzégerung kann auch fiir das
WIG-Schweilen verwendet werden, um zu
verhindern, dass der Filter in den klaren Zustand
zuriickkehrt, wenn der Sensor kurz von der Hand,
dem Brenner usw. abgedeckt wird.”

Lange Verzdgerung schitzt auch vor Glihen vom
Schweillbad nach dem SchweiflRvorgang.

5. EINSTELLUNG DER EMPFINDLICHKEIT

Die Empfindlichkeit lasst sich mittels des
Drehknopfs auf der Innenseite des Helms geman
der Umgebungshelligkeit einstellen.

Bei niedriger Empfindlichkeit wird der Filter nicht

wegen Sonnenlicht bzw. Licht von in der Nahe
arbeitenden Schweillern reagieren.

Bei hoher Empfindlichkeit wird der Helm auf
kleine Lichtbdgen bzw. WIG-Schweillen besser
reagieren.

Die eingestellte Empfindlichkeit wird mittels des
Pfeils auf dem Drehknop angezeigt.

6. SCHLEIFFUNKTION

Zur Wahl der Schleif-Funktion den DIN-
Einstellknopf im Uhrzeigersinn bis zur oberen
Position drehen. Wenn das Pfeil DIN 13 passiert,
zeigt ein Klick an, dass der Filter auf Schleifmodus
eingestellt wurde.

ZUR BEACHTUNG - Die Schleif-Funktion ist nicht
fur das Schweil3en, sondern flr das Schleifen
bestimmt.

Bevor Sie das Schweiflen neu starten, stellen Sie
den Filter wieder in den Schweilmodus. Wahlen
Sie die DIN-Einstellung, dadurch dass Sie den
Einstellknopf gegen den Uhrzeigersinn drehen.

ERSATZTEILLISTE

Patronenhalter

™

XR380 Patrone

W N XR740
Elj ’\12' Einstellbares
Q XR730 Stirnband

\ XR720

Innendeckellinse
/ Objektiv

flr vordere
Abdeckung

Helmschale
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XR938H Farbechte Sicht mit lichtreaktiver Schutzstufe Schweiss- und Schleifhelm (Deutsche)

WARTUNG
AUSTAUSCH DES AUSSENSCHUTZGLASES

.

Das Aullenschutzglas entfernen, dadurch
dass Sie die untere Kante an der Kerbe an der
Vorderseite des Filters herausziehen.

Sicherstellen, dass die Schutzfolie von neuen
Aussenschutzglasern entfernt wurde.

Das neue AuRenschutzglas in die Vertiefung an
der Vorderseite des Helms anbringen.

Das Glas unter den Laschen an der linken
Seite des Filters anbringen, dann das Glas so
einbiegen dass es unter den Laschen auf der
rechten Seite des Filters angebracht werden
kann.

Verwenden Sie nur originale Parweld
Schutzglaser. Gebrauch von minderwertigen
Schutzglasern kann zur Deformation und
Beschadigung des Filters durch Schweil3spritzer
und dadurch zum Erléschen der Garantie fiihren

Dies kann auch den Wirkungsgrad beeinflussen.

HINWEIS - Verwenden Sie den Helm nicht ohne
Schutzglas.

AUSTAUSCH DES INNENSCHUTZGLASES

.

Das Innenschutzglas entfernen, dadurch dass
Sie die obere Kante an der Kerbe an der
Ruckseite des Filters herausziehen.

Nach Entfernung der Schutzfolie das neue
Innenschutzglas montieren.

Das Glas unter den Rahmen an der einen Seite
einsetzen, dann das Glas so einbiegen dass

es unter den Rahmen auf der anderen Seite
angebracht werden kann.

EMPFOHLENE DIN-EINSTELLUNGEN

AUSTAUSCH DES SCHWEISSFILTERS

» Den DIN-Einstellknopf von der AuRRenseite des
Helms abziehen und die Sicherungsmutter unten
abschrauben.

Von der Innenseite des Helms den Feder unten
im Filter herunterschieben und ihn zu lhnen
ziehen, um den Filter zu I6sen.

Den Filter heben und ihn vorsichtig zu lhnen
ziehen.

» Nun den Haltefeder auf die aufrechte Position
heben und das DIN-Regulierungskabel zu Ihnen
ziehen.

* Wenn das Kabel frei ist, kann der Filter entfernt
und der neue Filter montiert werden.

INSPEKTION

» Den Parweld-Filter haufig untersuchen.

» Gerissene oder zerkratzte Filter- oder
Schutzglaser reduzieren das Gesichtsfeld und
beeintrachtigen den Schutz erheblich. Sie sollten

sofort ersetzt werden, um Schaden an den
Augen zu vermeiden.

» Den kompletten Helm haufig untersuchen und
eventuelle abgenutzte und beschadigte Teile
austauschen.

REINIGUNG

* Den SchweilRerhelm mit milder Seife und einem
feuchten Tuch reinigen.

* Den Schweil¥filter mit einem reinen, fusselfreien
Tuch reinigen.

* Nicht ins Wasser tauchen.

» Keine L6sungsmittel verwenden.

STROMSTARKE - AMPERE
SCHWEISSPROZESS 05 1 25 5 10 15 20 30 40 60 80 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500
Umhdillte Elektroden DIN9 I 10 | DIN 11 DIN 12 DIN 13 14
MIG-Blechschweilten DIN 10 DIN 11 DIN 12 DIN 13 14
MIG-Diinnblechschwei3en DIN 10 DIN 11 DIN 12 DIN 13 | DIN 14 15
WIG DIN 9 | 10 | DIN 11 DIN 12 DIN 12 DIN 14
MAG DIN 10 | 11 | 12 DIN 13 | DIN14 |[DIN15
Fugenhobeln DIN 10 11 | 12 I 13 | 14 | DIN15
Plasmaschneiden DIN 11 I DIN 12 I DIN 13
PlasmaschweiRen afsTe[7]8o] 10 [ v [ owez | EN DN14  [DIN15
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XR938H Farbechte Sicht mit lichtreaktiver Schutzstufe Schweiss- und Schleifhelm (Deutsche)

FEHLERSUCHE
ASYMMETRISCHE VERDUNKELUNG

» Der Kopfband wurde uneben eingestellt, so dass
der Abstand zwischen Augen und Glasern links
und rechts verschieden ist.

DER ADF-FILTER DUNKELT NICHT AB.

Aussenschutzglas ist verschmutzt - reinigen
oder austauchen.

Fotosensoren sind schmutzig und sollten mit
einem weichen, fusselfreien Tuch gereinigt
werden.

Der Schweil3strom ist zu niedrig. Die langsame
Delay-Position auf dem Filter wahlen und
prufen, dass das Gesichtsfeld zum Schweillen
ungehindert ist.

Auf hohe Empfindlichkeit auf dem Filter
wechseln.
UNKLARES GESICHTSFELD

Sicherstellen, dass Schutzglas und Filterrahmen
rein sind.

Sicherstellen, dass DIN-Einstellung korrekt ist,
und dementsprechend justieren.

Sicherstellen, dass das Umgebungslicht nicht zu
niedrig ist.

GARANTIE

Parweld garantiert dem Kaufer, dass das Produkt

in einem Zeitraum von 12 Monaten ab dem Datum
des Verkaufs an den Kaufer frei von Material- und
Verarbeitungsfehlern ist.

Die alleinige Verpflichtung des Herstellers

im Rahmen dieser Garantie beschrankt sich
auf Ersatzlieferungen oder Reparaturen bzw.
Vergutung der Kaufsumme des mangelhaften
Produktes.

Die Garantie deckt keine Funktionsfehler oder
Schaden beim Produkt, die auf Manipulation oder
Missbrauch des Produkts zurtickgefiihrt werden
kénnen.

Die Bedienungsanleitung muss befolgt werden:
Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung fuhrt
zum Erléschen der Garantie.

Der Hersteller haftet nicht fir indirekte Schaden,
die aus der Verwendung des Produkts entstehen.

KENNZEICHNUNG

Der Filter ist mit DIN-Starke und optischer Klasse
gekennzeichnet.

Beispiel der EN379

4/5 - 8/9 - 13 PAR 1/111/2 EN379 CE

Hell DIN 4,

Dunkel DIN 5-8

Dunkel DIN 9-13
Herstelleridentifikation
Optische Klasse
Lichtdiffusionsklasse
Homogenitétsklasse
Winkelabhéngigheitskl
CE-Kennzeichnung bzw. Standard

Das Schutzglas ist mit optischer Klasse und
Wirkungsgrad gekennzeichnet.
Beispiel der EN166

PAR 1 BCE

Herstelleridentifikation
Optische Klasse
Wirkungsgrad

Fur die EC-Konformitatserklarung
Besuch www.parweld.com

Parweld Limited
Bewdley Business Park
Long Bank

Bewdley

Worcestershire DY12 2TZ

Tel: +44 (0)1299 266 800
Email: info@parweld.co.uk

www.parweld.com
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Casco de Soldadura y Amolado Reactivo a la Luz de Color Real XR938H (Espanol)

ADVERTENCIA

Por favor, lea y comprenda todas las instrucciones
antes de usar el Casco de Soldadura y Amolado
Reactivo a la Luz de Color Real Parweld XR938H.

INFORMACION GENERAL

Este Casco de Soldadura y Amolado Reactivo a
la Luz de Color Real Parweld XR938H no protege
contra los peligros de impactos severos, como
dispositivos explosivos o liquidos corrosivos. Se
deben utilizar protecciones de la maquina o de los
ojos contra salpicaduras cuando estos peligros
estan presentes.

Todos los filtros de soldadura reactivos a la
luz Parweld XR938H son adecuados para
aplicaciones de corte o soldadura por arco.

Esta unidad es adecuada para todos los procesos
de arco como MIG, MAG, TIG, SMAW, Arco de
Plasma y Arco de Carbono.

Utilice este casco Unicamente para la proteccion

de la cara y los ojos contra los rayos dafinos, las
chispas y salpicaduras de soldadura, amolado y

corte.

El casco Parweld XR938H no es adecuado para
aplicaciones de soldadura "por encima de la
cabeza", soldadura por laser, corte por laser,
soldadura con gas y corte con gas.

En caso de fallo electronico, el soldador
permanece protegido contra la radiacion UV e IR
segun el Tono 16.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

El filtro de auto-oscurecimiento Parweld debe
usarse siempre con el cristal de proteccion
interno y el cristal de proteccion externo Parweld
originales.

El fabricante no se hace responsable de ninguna
modificacion del filtro de soldadura o del uso del
filtro en cascos de cualquier otra marca.

La proteccion puede verse seriamente afectada si
se hacen modificaciones no autorizadas.

Por favor, elimine el embalaje del
producto de manera responsable.
Es apto para el reciclaje.

Por favor, ayude a proteger

el medio ambiente. Lleve el
embalaje al punto de reciclaje local y coléquelo
en el contenedor de reciclaje apropiado.

Nunca elimine el equipo eléctrico

o las baterias con la basura

doméstica. Si su proveedor

ofrece una instalacién de

eliminacion, por favor utilicela o

— alternativamente utilice su punto

de reciclaje local y elimine los productos de la
manera correcta. Esto permitira el reciclaje de
las materias primas y ayudara a proteger el
medio ambiente.

Area de visién

100 mm x 53 mm (3,93" x 2,08")

Tamaiio del cartucho

110 mm x 90 mm x 8 mm (4,33" x 3,54" x 0,31")

Proteccion UV/IR

Tono permanente DIN 16

Estado claro

Tono DIN 4

Estado oscuro

Tono DIN variable 5 - 13

Suministro de energia

Célula solar con bateria incorporada

Encendido/apagado

Completamente automatico

Tiempo de conmutacion

Claro a oscuro <1/30.000 s

Oscuro a claro

0,1 - 1,0 s (internamente variable)

Temperatura de funcionamiento

-10°C a +60 °C

Temperatura de almacenamiento

-20°C a+70°C

Material del casco

Poliamida de alto impacto (Nylon)

Peso total

470g

Amperaje minimo de funcionamiento

5A
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Casco de Soldadura y Amolado Reactivo a la Luz de Color Real XR938H (Espanol)

LO QUE Si Y LO QUE NO SE DEBE
HACER

Asegurese de que el cristal de proteccién interno
esté colocado antes de su uso y retire la pelicula
protectora.

Asegurese de que el cristal esté limpio y no haya
suciedad o salpicaduras que cubran los dos
sensores en la parte delantera del filtro.

Inspeccione todas las piezas verificando si
presentan signos de desgaste o dafios.

Cualquier pieza rayada o agrietada debe ser
reemplazada antes de su uso.

Nunca cologue el casco sobre una superficie caliente
Nunca abra o manipule el cartucho de filtro.

uso

1. AJUSTAR EL CASCO DE SOLDADURA
DE ACUERDO A LAS NECESIDADES
INDIVIDUALES

La cinta de la cabeza debe ser

ajustada tanto en diametro como
en altura.

Se debe ajustar
el angulo entre
lacaray el
casco. Angulo
recomendado: 10°-12°.

2. ON/OFF
La unidad solar se enciende automaticamente

cuando se expone a la luz creada por la soldadura.

3. SELECCIONAR EL NUMERO DE TONO
El tono es infinitamente ajustable entre 5y 13.

El nimero de tono se puede seleccionar girando
la perilla de tono en el lateral del casco.

El tono establecido se indica con la flecha en la
perilla.

4. SELECCIONAR TIEMPO DE RETARDO

El tiempo de retardo se puede ajustar de forma
variable entre MAX (1,0 segundo) y MIN (0,1
segundo) utilizando la perilla de retardo en el
interior del filtro.

MAX - para la mayoria de las aplicaciones de
soldadura, especialmente para la soldadura de
alto amperaje.

MIN - usado habitualmente para la soldadura por
puntos.

También se puede utilizar un retardo mas largo para
la soldadura TIG con el fin de evitar que el filtro
regrese al estado claro cuando el sensor se cubre
brevemente con la mano, la antorcha, etc. El retardo
largo también protege contra incandescencia del
bafio de soldadura después de la soldadura.

5. SELECCIONAR LA SENSIBILIDAD

La sensibilidad se puede ajustar girando la perilla en
el interior del casco. Esto modifica la sensibilidad del
casco a los niveles de luz ambiental.

Con un ajuste de baja sensibilidad, el filtro no
cambiara debido a la luz solar o a los soldadores
que trabajan cerca.

Con un ajuste de alta sensibilidad el casco
respondera mejor a los pequefios arcos o a la
soldadura TIG.

La sensibilidad ajustada se indica con la flecha en
la perilla.

6. SELECCIONAR MODO DE AMOLADO

Para seleccionar el modo de amolado, gire la
perilla de tono en el sentido de las agujas del reloj
hasta la posicién superior. Una vez que la flecha
ha pasado el tono 13, un clic indica que el filtro
esta ahora en modo de amolado.

POR FAVOR TENGA EN CUENTA: El modo de
amolado esta pensado para el amolado y no para
la soldadura. Antes de reiniciar con una soldadura,
por favor, ponga el filtro de nuevo en el modo de
soldadura y seleccione el tono requerido para su
aplicacion. Para hacerlo, gire la perilla de tono en
el sentido contrario a las agujas del reloj.

LISTA DE PIEZAS

Retenedor de

cartucho
XR380
Cartucho N % XR740
® XR730 Cintade
Cristal Qg cgbetzﬁl
. XR720 Proteccion ajustable
'} Cristal e Interior
proteccion
frontal
Carcasa del
casco
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Casco de Soldadura y Amolado Reactivo a la Luz de Color Real XR938H (Espanol)

MANTENIMIENTO

SUSTITUCION DEL CRISTAL DE PROTECCION
EXTERNO

Retire el cristal de proteccion externo sacando el

borde inferior en la muesca de la parte delantera
del filtro.

Asegurese de que las peliculas protectoras se
retiren de los nuevos cristales de proteccion
externos.

Coloque el nuevo cristal de proteccién externo
en el hueco en la parte delantera del casco

.

Inserte el cristal bajo las lengletas en el lado
izquierdo del filtro. A continuacion, flexiona el
cristal para que pueda ser insertado bajo las
lengletas en el lado derecho del filtro.

Utilizar unicamente cristales de proteccion
originales de Parweld. El uso de cristales de
menor calidad puede causar deformaciones y
permitir que las salpicaduras dafien el filtro, lo
que invalidaria la garantia. Esto también puede
reducir la clasificacién de impactos.

NOTA - No utilizar el casco sin el cristal de
proteccion en su lugar

SUSTITUCION DEL CRISTAL DE PROTECCION
INTERNO

Retire el cristal de proteccion interno sacando el
borde superior en la muesca de la parte trasera
del filtro.

.

Monte el nuevo cristal de proteccion interno
después de haber retirado la pelicula protectora.

Inserte el cristal por debajo el marco en un lado,
flexione el cristal por el centro y coléquelo por
debajo del marco en el otro lado.

NUMEROS DE TONO

SUSTITUCION DEL FILTRO DE SOLDADURA

 Retire la perilla de ajuste de tono por el exterior
del casco y desenrosca la tuerca de bloqueo
que se encuentra debajo.

Desde el interior del casco empuje hacia abajo
el muelle en el fondo del filtro y tire de él hacia
usted para que las pestafias de localizacion
queden al descubierto.

Levante la parte inferior del filtro y tire del filtro
hacia usted para que se asiente en el marco.

Ahora levante el muelle de retencién a

la posicion vertical y pase el cable del
potenciometro de tono deslizando el filtro hacia
usted si es necesario.

Una vez que el cable esté libre, puede retirar el
filtro y colocar el nuevo filtro.

INSPECCION

* Inspeccione regularmente de forma minuciosa
el filtro de soldadura de auto-oscurecimiento
Parweld.

Los cristales filtrantes o de proteccion
agrietados o rayados reducen el campo de
visién y afectan seriamente a la proteccion.
Deben ser reemplazados inmediatamente para
evitar dafios en los o0jos.

Inspeccione frecuentemente todo el casco y
reemplace cualquier pieza desgastada o dafiada

LIMPIEZA

 Limpie el casco con un jabdn suave y un pafio
humedo.

Limpie el filtro de soldadura con un pafio o tela
limpia, sin pelusas.

» No sumergir en agua.

* No utilizar solventes.

RECOMENDADOS
AMPERIOS DE CORRIENTE

PROCESO DE SOLDADURA 05 1 25 5 10 15 20 30 40 60 80 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500
Electrodos cubiertos Tono 9 | 10 | Tono 11 Tono 12 Tono 13 14
MIG Soldadura placas Tono 10 Tono 11 Tono 12 Tono 13 | 14
MIG Soldadura chapa fina Tono 10 Tono 11 Tono 12 Tono 13 | Tono 14 15
TIG Tono 9 | 10 I Tono 11 Tono 12 Tono 12 Tono 14
MAG Tono 10 | 11 | 12 Tono 13 | Tono 14 Tono 15
Corte por arco-aire Tono 10 11 | 12 | 13 | 14 Tono 15
Corte por plasma Tono 11 | Tono 12 | Tono 13
Soldadura por plasma 4| 5 | 6 | 7 | 8 | 9 I 10 | 1 | Tono12| Tono 13 | Tono 14 | Tono 15
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Casco de Soldadura y Amolado Reactivo a la Luz de Color Real XR938H (Espanol)

SOLUCION DE PROBLEMAS

OSCURECIMIENTO IRREGULAR

+ La cinta de la cabeza se ha colocado de forma
desigual, por lo que la distancia entre los ojos

y el lente es diferente entre la izquierda y la
derecha.

EL FILTRO DE AUTO-OSCURECIMIENTO NO
SE OSCURECE O PARPADEA

« El cristal de proteccion externo esta sucio,
limpielo o reemplazalo.

Los sensores Opticos estan sucios, limpielos con
un pafio suave sin pelusas.

La corriente de soldadura es demasiado
baja, seleccione la posicion lenta en el filtro y
asegurese de que la vista de la soldadura no
esté obstruida.

» Cambiar a alta sensibilidad.

MALA VISION

» Asegurese de que el cristal de proteccion vy el
cartucho de filtro estén limpios.

» Asegurese de que el numero de tono es
correcto o ajustelo correctamente.

» Asegurese de que la luz ambiental no sea
demasiado baja.

GARANTIA

Parweld garantiza al comprador que el producto
estara libre de defectos de material y de
fabricacion durante el periodo de 24 meses a
partir de la fecha de venta al comprador.

La unica obligacién del fabricante en virtud de esta
garantia se limita a la realizacion de sustituciones
o reparaciones, o al reembolso del precio de
compra del producto defectuoso.

Esta garantia no cubre el mal funcionamiento
del producto o los dafios resultantes de la
manipulacion o el uso indebido del producto.

Se deben cumplir las instrucciones de
funcionamiento; el incumplimiento de las mismas
invalidara la garantia.

El fabricante no se hace responsable de ningun
dafo indirecto derivado del uso del producto.

MARCADO

El filtro esta marcado con la gama de tonos y la
clasificacion 6ptica.

A continuacion un ejemplo basado en la norma
EN 379:
4/5 - 8/9 - 13 PAR 1/1/1/2 EN379 CE

Tono claro 4,
Tono oscuro DIN5-8
Tono oscuro DIN 9 - 13

Identificacion del fabricante
Clase optica
Clase segun difusion de luz
Clase segun variacion en la transmitancia luminosa
Clase segun dependencia del angulo

Marca de certificacion o niimero de norma

Los cristales de proteccion estan marcados con la
clase optica y la clasificacion de impactos.

A continuacion un ejemplo basado en la norma
EN 166:

PAR

Identificacion del fabricante —,

Clase optica
Clasificacion de impactos

1 BCE

Declaracion de conformidad CE
visite www.parweld.com

Parweld Limited
Bewdley Business Park
Long Bank

Bewdley

Worcestershire DY12 2TZ

Tel.: +44 (0)1299 266 800
Correo electrénico: info@parweld.co.uk

www.parweld.com
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XR938H - Casco per saldatura e molatura con filtro LCD a colori reali (Italiano)

ATTENZIONE

Leggere con attenzione le istruzioni prima di
utilizzare il casco per saldatura e molatura
Parweld XR938H con filtro LCD a colori reali.

INFORMAZIONI GENERALI

Questo casco per saldatura e molatura Parweld
XR938H con filtro LCD a colori reali non protegge
da rischi di impatto gravi come dispositivi esplosivi
o liquidi corrosivi. In presenza di questi rischi
devono essere utilizzate protezioni della macchina
o protezione oculare dagli schizzi.

Tutti i filtri per saldatura con filtro LCD Parweld
XR938H sono adatti per applicazioni di saldatura
ad arco o per applicazioni di taglio.

Questa unita & adatta per tutti i processi ad arco
quali MIG, MAG, TIG, SMAW, arco plasma e
elettrodi di carbonio.

Utilizzare questo casco unicamente per la
protezione del viso e degli occhi da raggi nocivi,
scintille e schizzi di saldatura, molatura e taglio.

Il casco Parweld XR938H non & adatto per
applicazioni di saldatura “sopratesta”, saldatura
laser, taglio laser, saldatura a gas e taglio a gas.

In caso di guasto elettronico, il saldatore rimane
protetto dalle radiazioni UV e IR secondo il livello
Shade 16.

SPECIFICHE TECNICHE

Il filtro oscurante automatico Parweld deve essere
sempre usato con i vetri di protezione interni ed
esterni Parweld originali.

Il produttore non € responsabile di eventuali
modifiche al filtro di saldatura o dell'uso del filtro in
caschi di altre marche.

In caso di modifiche non approvate la protezione
potrebbe essere seriamente compromessa.

Smaltire I'imballaggio del prodotto
in modo responsabile. Adatto al
riciclo.

Contribuisci a proteggere
I'ambiente. Portare I'imballo nel
sito locale di recupero dei rifiuti e porlo nel
contenitore di riciclaggio appropriato.

Non gettare mai apparecchiature
elettriche o batterie nei rifiuti
domestici. Se il proprio fornitore
offre un centro di smaltimento
utilizzarlo o, in alternativa,
—— adoperare il sito locale di
recupero dei rifiuti e smaltire in modo corretto.
Questo consentira il riciclaggio delle materie
prime e contribuira a proteggere I'ambiente.

Area visiva

100 x 53mm (3,93" x 2,08")

Dimensioni della cartuccia

110 x 90 x 8mm (4,33" x 3,54" x 0,31")

Protezione UV/IR

Livello permanente DIN Shade 16

Stato Chiaro

DIN Shade 4

Stato Scuro

Shade DIN 5-13 variabile

Alimentazione

Celle solari con batteria integrata

Accensione/Spegnimento

Completamente automatico

Tempo di commutazione

Chiaro a Scuro <1/30.000s

Scuro a Chiaro

0,1 - 1,0s (variabile all'interno)

Temperatura di esercizio

-10°C a +60°C

Temperatura di stoccaggio

-20°C a +70°C

Materiale del casco

Poliammide Nylon alta resistenza

Peso totale

470g

Amperaggio minimo richiesto

5 amp
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XR938H - Casco per saldatura e molatura con filtro LCD a colori reali (Italiano)

COSA FARE - COSA NON FARE

Assicurarsi che il vetro di protezione interno sia
installato prima dell'uso e rimuovere la pellicola
protettiva.

Assicurarsi che il vetro sia pulito senza traccia
di sporco o schizzi che ne coprano i due sensori
posti davanti al filtro.

Ispezionare tutte le parti per verificare la presenza
di usura o danneggiamento.

Le parti graffiate o incrinate devono essere
sostituite prima dell'uso.

Non appoggiare mai il casco su una superficie calda

Non aprire o manomettere la cartuccia del filtro.

FUNZIONAMENTO

1. REGOLARE IL CASCO DI SALDATURA
SECONDO | REQUISITI
INDIVIDUALI

La crociera deve essere regolata
sia in diametro che in altezza.

Regolare I'angolo
trail viso e il

casco. Angolatura
consigliata: 10°-12°.

2. ACCENSIONE/
SPEGNIMENTO

L'unita solare si accende automaticamente

quando esposta alla luce della saldatura.

3. SELEZIONARE IL LIVELLO DI
OSCURAMENTO

L'indice & regolabile illimitatamente da Shade 5 a 13.

Il livello di oscuramento pud essere selezionato
ruotando la manopola apposita sul lato del casco.

Il livello impostato viene indicato dalla freccia sulla
manopola.

4. SELEZIONARE IL TEMPO DI RITARDO
Il tempo di ritardo pud essere impostato in modo

variabile tra MAX (1,0 secondi) e MIN (0,1 secondi)
usando la manopola apposita all'interno del filtro.

MAX — per la maggior parte delle applicazioni di
saldatura, in particolare per la saldatura ad alto
amperaggio.

MIN - utilizzato di solito per puntatura e saldatura
a punti.

Un ritardo piu lungo pud essere utilizzato anche
per saldatura TIG per evitare che il filtro ritorni allo
stato chiaro quando il sensore viene brevemente
coperto dalla mano, dal cannello, ecc. |l ritardo
lungo protegge anche dal bagliore del bagno di
fusione dopo la saldatura.

5. SELEZIONARE LA SENSIBILITA

La sensibilita pud essere regolata ruotando la
manopola all'interno del casco. Questo modifica la
sensibilita del casco ai livelli di illuminazione ambiente.

Con sensibilita bassa il filtro non subira variazioni,
a causa della luce solare o dei saldatori che
lavorano nelle vicinanze.

Con sensibilita alta il casco rispondera meglio ai
piccoli archi o alla saldatura TIG.

La sensibilita impostata € indicata dalla freccia
sulla manopola.

6. SELEZIONARE LA MODALITA MOLATURA

Per selezionare la modalita molatura ruotare la
manopola dell'indice di oscuramento in senso orario
fino alla posizione superiore. Una volta che la freccia
ha oltrepassato l'indice Shade 13 un click indica che
il filtro € ora impostato sulla modalita molatura.

ATTENZIONE - La modalita molatura € prevista
per la sola molatura e non per la saldatura. Prima
di ricominciare a saldare riposizionare il filtro
sulla modalita saldatura e selezionare l'indice

di oscuramento adatto per I'applicazione. Per
eseguire questa operazione ruotare la manopola
dell'indice di oscuramento in senso antiorario.

LISTA COMPONENTI
Supporto della
cartuccia
XR380 e
Cartuccia )
‘““"ll \ XR740
%IJW XR730 Crociera
Lente di  regolabile
| copertura
\ XR720  interna

/ Lente di
copertura
frontale

Guscio del casco
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MANUTENZIONE

SOSTITUZIONE DEL VETRO DI PROTEZIONE
ESTERNO

* Rimuovere il vetro di protezione esterno
estraendo l'estremita inferiore dalla tacca nella
parte anteriore del filtro.

« Assicurarsi che le pellicole protettive vengano
rimosse dai nuovi vetri di protezione esterni.

.

Posizionare il nuovo vetro di protezione esterno
nella cavita nella parte anteriore del casco

.

Inserire il vetro sotto le alette sul lato sinistro del
filtro. Flettere quindi il vetro in modo che possa
venire inserito sotto le alette sul lato destro del filtro.

Utilizzare esclusivamente vetri di protezione
originali Parweld. L'uso di vetri di qualita inferiore
puo causare deformazioni e consentire agli
spruzzi di danneggiare il filtro, inficiando cosi la
garanzia. Cio potrebbe anche ridurre la potenza
di impatto.

ATTENZIONE - Non utilizzare il casco senza che
il vetro di protezione sia in posizione

SOSTITUZIONE DEL VETRO DI PROTEZIONE
INTERNO

* Rimuovere il vetro di protezione interno estraendo
il bordo superiore dalla tacca sul retro del filtro.

« Installare il nuovo vetro di protezione interno
dopo aver rimosso la pellicola protettiva.

« Inserire il vetro sotto il telaio da un lato, piegare
il vetro al centro e posizionarlo sotto il telaio
dall'altro lato.

LIVELLO DI OSCURAMENTO
CONSIGLIATO

SOSTITUZIONE DEL FILTRO DI SALDATURA

« Estrarre la manopola di regolazione del livello di
oscuramento dall'esterno del casco e svitare il
dado di bloccaggio sottostante.

Dall'interno del casco, spingere la molla verso il
basso nella parte inferiore del filtro e tirarla verso
di sé in modo da liberare le linguette di posizione.

Sollevare la parte inferiore del filtro e tirare il
filtro verso di sé in modo che si trovi sul telaio.

Sollevare la molla di ritegno in posizione
verticale, quindi passare il cavo del
potenziometro del livello di oscuramento facendo
scorrere il filtro verso di sé, se necessario.

Una volta che il cavo ¢ libero & possibile
rimuovere il filtro e installare quello nuovo.

ISPEZIONE

* Ispezionare regolarmente il filtro per saldatura
con oscuramento automatico Parweld.

« | vetri filtranti o i vetri di protezione incrinati
o graffiati riducono il campo visivo e
compromettono gravemente la protezione.
Devono essere sostituiti immediatamente per
evitare danni agli occhi.

« Ispezionare di frequente il casco nella sua totalita
e sostituire eventuali parti usurate o danneggiate

PULIZIA

 Pulire il casco con sapone neutro e un panno
umido.

Pulire il filtro per saldatura con un panno anti-
pelucchi.

» Non immergere in acqua.

Non utilizzare solventi.

CORRENTE AMPERE

PROCESSO DI SALDATURA 05 1 25 5 10 15 20 30 40 60 80 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500
Elettrodi coperti Shade 9| 10 | Shade 11 Shade 12 Shade 13| 14
Saldatura a piastre MIG Shade 10 Shade 11 Shade 12 Shade 13| 14
Saldatura di fogli MIG Shade 10| Shade 11 Shade 12 Shade13| Shade 14| 15
TIG Shade 9| 10 I Shade 11 Shade 12 Shade 13 Shade 14

MAG Shade10| 11 | 12 Shade13| Shade 14| Shade 15
Scriccatura dell'arco Shade 10| 11 | 12 | 13 | 14 Shade 15
Taglio al plasma Shade 11| Shade 12 Shade 13

Saldatura al plasma 4| 5 | 6 | 7 | 8 | 9 I 10 | 1 | Shade12| Shade13| Shade14| Shade 15

34



XR938H - Casco per saldatura e molatura con filtro LCD a colori reali (Italiano)

INCONVENIENTI E CAUSE
OSCURAMENTO IRREGOLARE

« La crociera non € stata regolata in modo
uniforme, quindi la distanza tra gli occhi e
I'obiettivo & diversa da sinistra a destra.

IL FILTRO AUTO OSCURANTE NON SI
OSCURA O SFARFALLA

Il vetro di protezione esterno € sporco, pulirlo o
sostituirlo.

| fotosensori sono sporchi, pulirli con un panno
anti-pelucchi.

La corrente di saldatura & troppo bassa,
selezionare la posizione lenta sul filtro e
assicurarsi che la visuale della saldatura non sia
ostruita.

Modificare con sensibilita alta.

AREA VISIVA SCADENTE

 Assicurarsi che il vetro di protezione e la
cartuccia del filtro siano puliti.

 Assicurarsi che il livello di oscuramento sia
corretto e regolarlo di conseguenza.

* Assicurarsi che l'illuminazione ambiente non sia
troppo bassa.

GARANZIA

Parweld garantisce all'acquirente un prodotto privo
di difetti nei materiali e nella lavorazione per un
periodo di 24 mesi dalla data di acquisto.

Unico obbligo del produttore ai sensi della
presente garanzia € limitato alla sostituzione, alla
riparazione o al rimborso del prezzo di acquisto
del prodotto che presenti difetti.

La presente garanzia non copre malfunzionamenti
del prodotto o danni derivanti dalla manomissione
o dall'utilizzo improprio del prodotto.

Le istruzioni per il funzionamento devono essere
seguite; la loro mancata osservanza invalidera la
garanzia.

Il produttore non € responsabile per eventuali
danni indiretti derivanti dall'uso del prodotto.

MARCATURE

Il filtro & contrassegnato con la gamma di tonalita
e la classificazione ottica.

Il seguente & un esempio di EN379:

4/5 - 8/9 - 13 PAR 1/111/2 EN379 CE

Stato Chiaro 4,
Stato Scuro DIN 5-8
Stato Scuro DIN 9-13

Identificazione del produttore
Classe ottica
Diffusione della classe di luce
Variazioni nella classe di trasmissione luminosa —
Classe di dipendenza dell'angolo

Marchio di certificazione o Numero Standard

| vetri di protezione sono marcati con classe ottica
e potenza di impatto.

Il seguente & un esempio di EN166

PAR

Identificazione del produttore —/

Classe ottica
Potenza di impatto

1 BCE

Per la dichiarazione di conformita UE
visitare www.parweld.com

Parweld Limited
Bewdley Business Park
Long Bank

Bewdley

Worcestershire DY12 2TZ

Tel: +44 (0)1299 266 800
Email: info@parweld.co.uk

www.parweld.com
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Parweld Limited

Bewdley Business Park, Long Bank,
Bewdley, Worcestershire DY12 2TZ

Tel: +44 (0)1299 266 800

UK and Ireland Sales Tel: 01299 269 500
Export Sales Tel: +44 (0)1299 269 507

Email: info@parweld.co.uk
Website: www.parweld.com
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