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DE | A Gasdise C Gasverteiler E Disenstock G Brennerhals

B Gasdisenadapter D Stromdise F  Spannzange H Mehrfachschlissel
BG | A Tlasosa nrosa C Tlasopasnpenenuten E Hocau Ha aro3zara G Yoeka Ha ropenkara

B Ananrep 3a razosara grosa D Tokonopasaua atosa F  TMarpoHHuk H  Kom6uHupan kntoy
CS | A Plynovd tryska C Rozdé&lovag plynu E Drzdk proudové 3picky G Hrdlo hofdku

B Adaptér plynové hubice D Proudové 3picka F  Upinaci objimka H ViceiZelovy kli¢
DA | A Gasdyse C Gasfordeler E Dysestok G Breenderhals

B Gasdyseadapter D Stremdyse F  Spaendetang H Multinggle
EN | A Gasnozzle C Gas diffuser E Tip adaptor G Torch neck

B Gas nozzle adapter D Contacttip F Collet H  Switch key wrench
ES | A Toberade gas C Difusor de gas E Porta-puntas G Cuello de antorcha

B Adaptador de la tobera de gas | D Punta de contacto F  Retenedor de punta H Llave miltiple
ET | A Gaasidiiis C  Haijuti E  Vooludiisi hoidik G Poletikael

B Gaasidiivsi adapter D Vooludiiis F  Kinnituspadrun H Universaalvéti
Fl A Kaasusuutin C  Kaasunjakelija E  Suuttimenpidin G Poltinkaula

B  Kaasusuuttimen sovitin D Virtasuutin F  Kiristysholkki H  Monitoimiavain
FR | A Busegaz C Diffuseur de gaz E Support tube-contact G Col de cygne

B Adaptateur de buse gaz D Tube-contact F  Pince étau H Clé universelle
HR | A Milaznica za plin C Razdjelnik plina E  Nosa¢ kontakine provodnice G Vrat gorionika

B  Prilagodnik mlaznice za plin D Kontakina provodnica F Klijedta za zatezanje H Visenamijenski klju¢
HU | A Gdzterels C Gézelosztd E Kdézdarab G Pisztolynyak

B Gdzterels adapter D Aramdtadéd F  Feszitéfogd H Tébbfunkciés kulcs
IT | A Ugellodel gas C Diffusore gas E Supporto ugello G lancia

B Adattatore ugello gas D Ugello portacorrente F  Pinza H Chiave multipla
JA A TR AN C AT T7a—W E TyIT7ETY G F—Fxvz

B WA ANTHETH D a2 %7 FyS F =Ly} H =3
LT A Dujy tita C  Dujy difuzorius E  Antgalio laikiklis G Degiklio kaklelis

B Dujy titos adapteris D Kontaktinis antgalis F  Apkaba H Universalus verzliaraktis
LV | A Gazes sprausla C Gazes difuzors E Uzgala adapters G Degla kakling

B  Gazes sprauslas adapters D Kontakta uzgalis F lespilesanas Zokli H Universala atslega
NL | A Gasmondstuk C  Gasverdeler E Contacttiphouder G Zwanenhals

B  Gasmondstukadapter D Contacttip F  Spantang H Multisleutel
NO | A Gassdyse C Gassfordeler E Kontakirerholder G Brennerhals

B Gassdyseadapter D Kontaktrer F  Spenntang H Multingkkel
PL | A Dyszagazowa C Rozdzielacz gazu E tqcznik prgdowy G Szyjka palnika

B Adapter dyszy gazowej D Koncéwka prgdowa F  Szczypce H Klucz uniwersalny
PT | A Bocalde gés C Difusor de gés E Porta bico G Pescoco da tocha

B Adaptador do bocal de gds D Bico de contato F  Pinca de fixacdo H Chave miltipla
RO | A Duzddegaz C Difuzor gaz E Portduz& G Gatul pistoletului

B Adaptor duzd gaz D Duzd de curent F  Bucsd elasticd de prindere H Cheie multipla
SK | A Plynovd hubica C Rozdelovaé plynu E DrZiak 3picky G Hrdlo hordka

B D F H

Adaptér plynovej hubice

Kontakiné 3picka

Upinacia kliestina

Univerzdlny kl'6&




ABIMIG® GRIP W

SL | A Plinska 3oba C  Plinski razpriilec E Nastavek kontaktne Sobe G Vrat gorilnika
B Adapter za plinsko 3obo D Kontaktna 3oba F  Vpenjalne kled¢e H Ve&namenski klju¢
SR | A TacHa mnastuua € PassoaHuk 3a rac E [pxay ousne G Bpar ropuonmka
B  Apantep racHe mnasHuue D CrpyjHa MnasHmua F Knewra 3a cresare H Buwecrpyku kibyuy
SV | A Gasmunstycke C Gasférdelare E  Munstyckshéllare G Svanhals
B  Gasmunstyckesadapter D Kontakimunstycke F  Spénnténg H Universalnyckel
UK | A Tasose conno C Tasoposnoginiosay E  3MiHHa BcTaBka G LWwuika nanshuka
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1 Identifikation

Die MIG/MAG SchweiBbrenner der Typreihe ABIMIG® GRIP W werden
zum Schweiflen von niedrig- und hochlegierten Werkstoffen eingesetzt. Die
SchweiBbrenner entsprechen der EN 60974-7 und stellen kein Gerét mit

1.1 Kennzeichnung

Das Produkt erfiillt die geltenden Anforderungen des jeweiligen Marktes fiir
das Inverkehrbringen.

2 Sicherheit

Das vorliegende Kapitel vermittelt grundlegende Sicherheitshinweise und
warnt vor den Restrisiken, die beachtet werden missen, um das Produkt
sicher zu bedienen.

2.1 BestimmungsgemdBe Verwendung

Das in dieser Anleitung beschriebene Gerét darf ausschlieBlich zu dem in
der Anleitung beschriebenen Zweck in der beschriebenen Art und Weise
verwendet werden. Beachten Sie dabei die Betriebs-, Wartungs- und
Instandhaltungsbedingungen.

Jede andere Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemaB.

Eigenmdchtige Umbauten oder Verénderungen zur Leistungssteigerung sind
nicht zul&ssig.

2.2 Grundlegende Sicherheitshinweise

Das Produkt wurde nach dem Stand der Technik und den anerkannten

sicherheitstechnischen Normen und Richtlinien entwickelt und gefertigt. Vom

Produkt gehen konstruktiv unvermeidbare Restrisiken fiir Anwender, Dritte,

Gerdte oder andere Sachwerte aus. Fiir Schaden, die durch Nichtbeachtung

der Dokumentationsunterlagen entstehen, ibernimmt der Hersteller keine

Haftung.

> Lesen Sie die Dokumentationsunterlagen vor der ersten Nutzung
sorgféltig durch und befolgen Sie diese.

> Betreiben Sie das Produkt nur in einwandfreiem Zustand unter
Beachtung aller Dokumentationsunterlagen.

> Lesen Sie die Dokumentationsunterlagen vor spezifischen Arbeiten, z.B.
Inbetriebnahme, Betrieb, Transport und Wartung griindlich durch.

» Schiitzen Sie sich und unbeteiligte Personen mit geeigneten Mitteln vor
den in den Dokumentationsunterlagen aufgefihrten Gefahren.

> Halten Sie die Dokumentationsunterlagen zum Nachschlagen am Gerét
bereit und geben Sie alle Dokumentationsunterlagen bei Weitergabe
des Produktes mit.

> Beachten Sie die Dokumentationsunterlagen der weiteren
schweiBBtechnischen Komponenten.

DE-4
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eigener Funktionserfillung dar.
Diese Dokumentationsunterlage beschreibt nur die Schweif3brenner
ABIMIG® GRIP W.

Sofern es einer entsprechender Kennzeichnung bedarf, ist diese am Produkt
angebracht.

Ein Nichtbeachten der Sicherheitshinweise kann zur Gefahr fir das Leben
und die Gesundheit von Personen werden und zu Umweltschéden oder
Sachschéden fihren.

» Uberschreiten Sie nicht die in den Dokumentationsunterlagen
angegebenen maximalen Belastungsdaten. Uberlastungen fishren zu
irreparablen Schaden.

> Nehmen Sie keine baulichen Verdnderungen am Produkt vor.

Verwenden Sie beim Gebrauch im Freien einen geeigneten Schutz
gegen Witterungseinflisse.

> Entnehmen Sie die Handhabung von Gasflaschen den Anweisungen der
Gashersteller und den entsprechenden értlichen Verordnungen, z.B. der
Druckgasverordnung.
Beachten Sie die értlichen Unfallverhitungsvorschriften.

> Lassen Sie die Inbetriebnahme sowie Bedienungs- und
Wartungsarbeiten ausschlieBlich von Fachkréften durchfihren. Eine
Fachkraft ist eine Person, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis der einschlégigen Normen
die ihr Gbertragenen Arbeiten beurteilen und mégliche Gefahren
erkennen kann.

> Sorgen Sie fir eine gute Beleuchtung des Arbeitsbereiches und halten
Sie den Arbeitsbereich in Ordnung.

> Schalten Sie fir die gesamte Dauer von Arbeiten zur Wartung,
Instandhaltung und Reparatur die SchweiBstromquelle aus, die Gas- und
Druckluftzufuhr ab und trennen Sie den Netzstecker.

> Beachten Sie bei der Entsorgung die értlichen Bestimmungen, Gesetze,
Vorschriften, Normen und Richtlinien.
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2 Sicherheit

2.3 Sicherheitshinweise zur Elektrotechnik

> Uberprifen Sie Elekirowerkzeuge auf eventuelle Beschadigungen und
auf ihre einwandfreie und bestimmungsgeméfe Funktion.

> Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht dem Regen aus und vermeiden Sie
eine feuchte oder nasse Umgebung.

2.4 Sicherheitshinweise zum SchweiBBen

> Llichtbogenschweif3en kann Augen, Haut und Gehér schadigen.
Beachten Sie, dass in Verbindung mit anderen Schweikomponenten
weitere Gefahren auftreten kénnen. Tragen Sie deshalb immer die
vorgeschriebene Schutzkleidung gemdf3 der &rtlichen Vorschriften.

> Alle Metalldémpfe, insbesondere Blei, Cadmium, Kupfer und Beryllium,
sind schadlich. Sorgen Sie fiir eine ausreichende Beliiftung oder
Absaugung. Uberschreiten Sie nicht die geltenden
Arbeitsplatzgrenzwerte (AGW).

> Um Phosgengasbildung zu vermeiden, spiilen Sie Werkstiicke, die mit
chlorierten Lésungsmitteln entfettet wurden, mit klarem Wasser ab.

2.5 Sicherheitshinweise zur Schutzkleidung
> Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.

> Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

2.6 Sicherheitshinweise zur Verwendung

» Uberschreiten Sie nicht die in den Dokumentationsunterlagen
angegebenen maximalen Belastungsdaten. Uberlastungen fihren zu
irreparablen Schaden.

2.7 Klassifizierung der Warnhinweise

Die verwendeten Warnhinweise sind in vier verschiedene Ebenen unterteilt

und werden vor potenziell geféhrlichen Arbeitsschritten angegeben.

A GEFAHR

> Schijtzen Sie sich vor elektrischem Schlag, indem Sie isolierende
Unterlagen verwenden und trockene Kleidung tragen.

> Verwenden Sie die Elekirowerkzeuge nicht in Bereichen, in denen
Brand- oder Explosionsgefahr besteht.

Stellen Sie keine chlorhaltigen Entfettungsbédder in der Néhe des
SchweiBplatzes auf.

> In Verbindung mit diversen Schweif3brennern kdnnen weitere Gefahren
auftreten, z.B. durch: elektrischen Strom (SchweiBstromquelle, interner
Stromkreis), Schweif3spritzer im Hinblick auf brennbare oder
explosionsgeféhrliche Stoffe, UV-Strahlung des Lichtbogens, Rauch und
Démpfe.

> Halten Sie die allgemeinen Brandschutzbestimmungen ein und entfernen
Sie vor Arbeitsbeginn feuergefdhrliche Materialien aus der Umgebung
des SchweiBarbeitsplatzes. Stellen Sie geeignete Brandschutzmittel am
Arbeitsplatz zur Verfigung.

> Tragen Sie im Betrieb und in Verbindung mit dem SchweiBBprozess
Schutzbrille, Schutzhandschuhe und ggf. Atemmaske.

Nehmen Sie keine baulichen Verdnderungen an diesem Gerét vor.

> Verwenden Sie beim Gebrauch im Freien einen geeigneten Schutz
gegen Witterungseinflisse.

Je nach Art der Gefahr werden die folgenden Signalworte verwendet:

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod oder schwere Verletzungen die Folge.

Bezeichnet eine méglicherweise geféhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Tod oder schwere Verletzungen die Folge sein.

A VORSICHT

Bezeichnet eine méglicherweise schédliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen leichte oder geringfiigige Verletzungen die Folge sein.

Bezeichnet die Gefahr, dass Arbeitsergebnisse beeintréichtigt oder Sachschéden und irreparable Beschadigungen am Gerdét oder der Ausriistung die Folge sein
kénnen.

2.8 Angaben fir den Notfall

> Unterbrechen Sie im Notfall sofort folgende Versorgungen: Elektrische
Energieversorgung, Druckluftversorgung, KihImittelversorgung und
Schutzgasversorgung.

> Beachten Sie die Dokumentationsunterlagen der schweif3technischen
Komponenten.

DE-5




3 Produktbeschreibung
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3 Produktbeschreibung

3.1 Technische Daten

Tab. 1 Allgemeine SchweifBbrennerdaten (EN 60974-7)

Temperatur -25°C-+55°C Schutzgas (EN 1SO 14175) CO, und Mischgas M21
Transport und Lagerung

Temperatur Betrieb =10 °C - +40 °C Drahtarten handelsiibliche Runddréhte

Relative Lufifeuchtigkeit

bis 90 % bei +20 °C

Spannungsbemessung

113 V Scheitelwert

FGhrungsart handgefihrt Schutzart der maschinenseitigen IP3X
Anschliisse (EN 60529)
Spannungsart DC Steuereinrichtungen im Handgriff fir42Vund 0,1-1 A

Polung der Elektroden bei DC

in der Regel positiv

Tab. 2

Angaben zur Flissigkihlung / Schlauchpaket

Angaben zur Flissigkiihlung

Angaben zum Schlauchpaket

KihImittelvorlauftemp. max. 40 °C Standardlénge L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Durchfluss min. 1,15 |/min Steuerleitung 2-adrig
FlieBdruck min. 2,5 bar / max. 3,5 bar
KihImittelanschluss Stecknippel NW 5 Kihlgerdateleistung min. 800 W
Tab. 3 Produkispezifische SchweiBBbrennerdaten (EN 60974-7)
Typ Kihlart Belastung' ED Draht-g& Gasdurchfluss
Standard Lichtbogen
ABIMIG® GRIP W Cco, M21
(A] (A] [%] [mm] [I/min]
555D flissig 550 500 100 0,8-1,6 10-20
555 flissig 575 525 100 0,8-1,6 10-20
605D flussig 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 C flissig 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 flussig 625 575 100 1,0-1,6 10-20

1Die Belastungsdaten reduzieren sich bei Impulslichtbogen bis zu 30%.

3.2 Verwendete Abbildungen

Alle Abbildungen befinden sich am Anfang dieser Dokumentationsunterlage.

4 Inbetriebnahme

Stromschlag durch Beriihren von spannungfishrenden Bauteilen
Durch das Beriihren spannungfihrende Ausriistteile kann es zu lebensgeféhrlichen Stromschlégen kommen.
> Halten und fishren Sie den SchweifSbrenner ausschlieBlich an der dafiir vorgesehenen Griffschale.

Stromschlag durch beschédigte oder unsachgeméB installierte Bauteile
Durch beschédigte oder unsachgemdf installierte Bauteile kann es zu lebensgeféhrlichen Stromschlégen kommen. Bauteile sind: Schweif3brenner,

Schlauchpaket, Ersatz, VerschleiBteile.

> Uberpriifen Sie vor jeder Nutzung alle Bauteile und alle Verbindungen auf ordnungsgeméfe Installation und Beschédigungen.
Reinigen Sie verunreinigte Bauteile sofort.

Wechseln Sie beschddigte Bauteile sofort aus.

Lassen Sie schadhaften, deformierten oder verschlissenen Bauteile ausschlieBlich von einer von ABICOR BINZEL unterwiesenen Elektrofachkraft
austauschen.

>
>
>

Vor jeder Inbetriebnahme folgende Tétigkeiten durchfihren: 2 Ersatz- und Verschleifiteile Gberprifen, reinigen und ggf. wechseln.

1 SchweiB3brenner Gberpriifen, reinigen und ggf. wechseln. 3 Schlauchpaket iberpriifen, reinigen und ggf. wechseln.

DE-6



ABIMIG® GRIP W

4 Inbetriebnahme

4.1 Drahtfilhrung auswihlen und montieren
1 SchweiBBwerkstoff je nach SchweiBaufgabe auswahlen.

2 Zum SchweiBwerkstoff passende Drahtfiihrung montieren.

4.1.1  Fihrungsspirale kiirzen und montieren

= Stahl: 4.1.1 Fihrungsspirale kiirzen und montieren auf Seite DE-7

= Edelstahl, Aluminium, Kupfer, Nickel: 4.1.2 Kunststoffseele montieren und
kirzen auf Seite DE-7

Sachschaden beim Kiirzen und Montieren von Fihrungsspiralen
Damit Sie die Drahtfihrung mit etwas Vorspannung montieren kénnen, ist ein UbermaB erforderlich.
> Verwenden Sie bei feststehenden Schweif3brennerhélsen nur durchgehende Fishrungsspiralen.

Zur Verwendung von Stahldréhten bei nicht geteilter Drahtfihrung:
1 Schlauchpaket gestreckt auslegen.

2 Am SchweiBBbrennerhals: Verschleiteile entfernen.

3 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter abschrauben.
4

Am Zentralstecker: Fihrungsspirale durch Schlauchpaket bis zum
Haltenippel einschieben.

Am Zentralstecker: Uberwurfmutter handfest aufschrauben.

o n

Am SchweiBbrennerhals: Uberlénge der Fihrungsspirale biindig am
Diisenstock mit Seitenschneider abschneiden.

4.1.2 Kunststoffseele montieren und kiirzen

Bei Kunststoffseelen mit 4,0 mm AufBendurchmesser muss das Kapillarrohr im
Zwischenanschluss durch ein Filhrungsrohr ersetzen werden.

1 Schlauchpaket gestreckt auslegen.

2 Kunststoffseele mit dem ABICOR BINZEL-Spitzer im Winkel von 40°
anspitzen.

3 Angespitzte Fishrungsspirale bis zum festen Anschlag an Stromdiise
einschieben.

4.2 SchweiBbrenner fir Schlauchpaketmontage vorbereiten
1 SchweiBstromquelle ausschalten und Netzstecker ziehen.

2 Gas- und Druckluftzufuhr absperren.

4.3 SchweiBbrenner ausristen

Die MIG/MAG Handschweif3brenner sind bei Auslieferung kpl. ausgeristet.
Informationen zum Austauschen der VerschleiBteile sowie der Drahtfihrung
finden Sie:

4.4 Schlauchpaket anschlieBen
1 Am Drahtvorschubgerét: Zentralstecker in Anschlussbuchse einschieben.
2 Am Drahtvorschubgerét: Schlauchpaket mit Anschlussmutter sichern.

3 Nur fir flissiggekihlte SchweiBbrenner: Kihlmittelschlduche
anschlieBen.

= 4.5 KishImittelschlduche anschlieBen auf Seite DE-7

4.5 Kihlmittelschladuche anschlieBen

1 KihImittelvorlauf (blau) und Kihlmittelricklauf (rot) anschlieBen.

2 Mindestfillimenge des Kihimittels kontrollieren.

> Empfehlung: ABICOR BINZEL KihImittel der Reihe BTC verwenden.

4.6 Kuihimittelkreislauf entliiften
1 Auffangbehélter unter den Anschluss des KishImittelriicklaufs (rot) stellen.

2 KihImittelricklaufschlauch am Kishlgerét16sen und iber Auffangbehdilter
halten.

3 Offnung des Kihlmittelriicklaufschlauchs verschlieBen.

4.7 Schutzgas einstellen

Art und Menge des zu verwendenden Schutzgases héngt von der
SchweiBaufgabe und der Gasdiisengeometrie ab.

1 Fir die SchweiBBaufgabe geeignetes Schutzgas auswéhlen.

2 Ventil an der Gaszufuhr kurz 6ffnen und wieder schlie3en, um eventuelle
Verunreinigungen am Anschluss auszublasen.

7 Uberwurfmutter (M) abschrauben und Fishrungsspirale (©) wieder
herausziehen.

8 Fihrungsspirale im Winkel von 40° anschleifen und Schnittkanten
entgraten.

9 Am Zentralstecker: Fihrungsspirale durch Schlauchpaket bis zum
Haltenippel einschieben.

10 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter handfest aufschrauben und mit
Mehrfachschlissel anziehen.

11 Am SchweiBbrennerhals: Verschleiiteile montieren.

4 Am Zentralstecker: Klemmnippel und O-Ring auf die Kunststoffseele
aufschieben.

5 Am Zentralstecker: Uberwurfmutter unter Spannung handfest
aufschrauben.

6 Die Kunststoffseele muss unmittelbar vor den Férderrollen des
Drahtvorschubgeréts enden. Maximale Uberlénge ermitteln und auf
Kunststoffseele markieren.

7 Kunststoffseele an Markierung mit dem ABICOR BINZEL-Cutter
abschneiden und Schnittkante entgraten.

3 KihImittelkreislauf ausschalten.

= 7 Wartung und Reinigung auf Seite DE-8

> Mindesffillmenge des Kihimittels kontrollieren.
> Empfehlung: ABICOR BINZEL Kihimittel der Reihe BTC verwenden.

> Um Sché&den am Schwei3gerét zu vermeiden, weder deionisiertes noch
demineralisiertes Wasser verwenden.

> Bei Erstinbetriebnahme und Schlauchpaketwechsel Kihmittelkreislauf
entlisften.

> Um Sché&den am Schweif3gerét zu vermeiden, weder deionisiertes noch
demineralisiertes Wasser verwenden.

> Bei Erstinbetriebnahme und Schlauchpaketwechsel Kihimittelkreislauf
entliften.

4 Offnung des KishImittelriicklaufschlauchs mehrfach abrupt 8ffnen und
wieder schlieBen, bis das Kishlmittel kontinuierlich und blasenfrei in den
Auffangbehélter flief3t.

5 Kohimittelriicklaufschlauch wieder am Kihlgerét anschliefBen.

3 Schutzgas an Schweiflgerdt nach Angaben des Herstellers anschliefSen.

4 Menge des Schutzgases an verwendete Gasdiise und SchweiBaufgabe
anpassen und einstellen.
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5 Betrieb ABIMIG® GRIP W

4.8 Draht einfdadeln

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Drahtelektrode
Kérperliche Schaden durch Drahtanfang.
> Halten Sie den prozessseitigen Antrieb vom Kérper weg und richten Sie diesen nicht auf andere Personen.

1 Kurzes Stick am Drahtanfang mit Seitenschneider abschneiden, um 3 Drucktaster >Stromloser Drahtvorschub< an Drahtvorschubgerét
méglichen Grat zu entfernen. betétigen, bis Draht aus der Stromdise herausl&uft.

2 Draht in Drahtvorschubgerdt nach Angaben des Herstellers einlegen. 4 Uberstehenden Draht mit Seitenschneider abschneiden.

5 Betrieb

5.1 Handgriff Bedienungselemente

Mit dem Standard SchweiBbrenner ist die 2-Takt Betriebsart des Tasters Weitere Betriebsarten und Handgriffmodule sind abhéngig von der
méglich. jeweiligen SchweiBstromquelle und missen separat bestellt werden.

5.2 SchweiBvorgang durchfiihren

1 Schutzgasflasche &ffnen 7 Llichtbogen nach dem Ziinden ohne Lédngsbewegung iiber die zu

2 Schweifstromquelle einschalten. verschweifenden Werkstoffkanten halten, bis sich ein Schmelzbad bildet.
3 Kohlgerdt einschalten. 8 Den Schwei3brenner gleichmafBig Uber die gesamte Nahtlénge fihren.

4 Schutzgasleitungen spiilen. 9 Taster am Handgriff 18sen = Schweifende

5 SchweiBparameter einstellen. 10 SchweiB3brenner nach dem Abschalten noch einige Sekunden iber der

6 Taster am Handgriff driicken und halten = SchweiBstart. Endstelle halten. Die Schmelze erstarrt durch das nachstrémende Gas

ohne stérenden Einfluss von auf3en.

6 AuBerbetriebnahme

Sachschaden durch Uberhitzung
Flussiggekihlte Schlauchpakete kénnen bei Uberhitzung undicht werden.

> Lassen Sie das Kihlgerdt nach dem SchweifBvorgang ca. 5 min. weiter laufen.

1 Schweifivorgang beenden. 3 Ventil der Schutzgasflasche schlieBen.

2 Gasnachstrdmzeit abwarten und Schweiflstromquelle ausschalten. 4 Kihlgerdt ausschalten.

7 Wartung und Reinigung

Verletzungsgefahr durch austretendes heiBes Kihimittel
Wenn der Kihlmittelschlauch wéhrend oder unmittelbar nach dem Betrieb gel&st wird, kann Kihlmittel herausspritzen und Verbrennungen oder Reizungen an
Haut und Schleimhaut verursachen.

> Lassen Sie die SchweiBBbrenner und das Kihlmittel abkihlen.
» Uberprifen und tragen Sie ihre persénliche Schutzausristung.

Verbrennungsgefahr durch heiBe Oberfléche
Die Schwei3brenner werden wihrend des Schweivorgangs sehr heif3. Schwere Verbrennungen kénnen die Folge sein.
> Lassen Sie die Schweif3brenner vor dem Berihren abkihlen.

> Tragen Sie entsprechende Schutzhandschuhe.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf
Wenn das Gerdt wihrend Wartungs-, Reinigungs- oder Demontagearbeiten unter Spannung steht, kénnen Teile unerwartet anlaufen und Verletzungen

verursachen.

> Schalten Sie das Gerét aus.

> Sperren Sie alle Versorgungsleitungen ab.

> Trennen Sie die elekirische Energieversorgung.

7.1 Jéahrliche Wartung durch Elektrofachkraft

> Alle Bauteile (SchweiBbrenner, Schlauchpaket, Ersatz- und > Bei sehr haufigem Einsatz und/oder sehr hohen Stromstérken und/oder
VerschleiBteile) von einer von ABICOR BINZEL unterwiesenen erkennbarer Abnutzung das Intervall verkiirzen.
Elektrofachkraft Gberpriifen und reinigen lassen bzw. die Bauteile
gegebenenfalls wechseln.



ABIMIG® GRIP W

8 Entsorgung

7.2 VerschleiBteile austauschen, Abb. 1

> SchweiBbrennerhals je nach SchweiBaufgabe mit VerschleiBteilen
besticken.

verursachen und Arbeitsergebnisse beeintréchtigen.
> Verwenden Sie nur original ABICOR BINZEL VerschleiBteile.

yvy

Achten Sie auf die richtige Reihenfolge bei der Montage.

Sachschaden durch Verwendung von ungeeigneten Verschleiteilen und Montagewerkzeugen
Die Verwendung von VerschleiBteilen anderer Hersteller und die unsachgeméBe Montage von VerschleiBteilen kénnen Sachschdden am Schweif3brenner

Verwenden Sie zur Montage und Demontage der VerschleiBteile den ABICOR BINZEL Mehrfachschlissel.
Verwenden Sie die richtige Zuordnung der schweiflbrennerspezifischen VerschleiBteile.

> Bestelldaten und Identnummern der Ausriist- und VerschleiBteile den
aktuellen Bestellunterlagen entnehmen.

7.3 Schlauchpaket reinigen

Der Schweibrennerhals kann je nach SchweiBaufgabe mit verschiedenen
VerschleiBteilen bestiickt werden.

Verletzungsgefahr durch herumwirbelnde Teile
> Beim Ausblasen mit Druckluft kénnen sich Geréteteile 16sen und schwere Verletzung verursachen.
> Tragen Sie beim Ausblasen der Drahtfihrung geeignete Schutzkleidung, insbesondere eine Schutzbrille.

Tauschen Sie schadhafte, deformierte oder verschlissene Teile aus.

N

Am Schweibrennerhals: VerschleiBteile entfernen.

(2]

Schlauchpaket gestreckt auslegen.

8 Entsorgung

4 Am Zenfralstecker: Uberwurfmutter abschrauben.

5 Drahtférderschlauch von beiden Seiten mit Druckluft ausblasen.

Altgeréte.

yvvYyy

Die mit diesem Symbol gekennzeichneten Gerdéte unterliegen der Europgischen Richtlinie 2012/19/EU Elekiro- und Elektronik-

> Elektrogerdte nicht iber den Hausmiill entsorgen.

Elektrogeréte vor der ordnungsgeméfen Entsorgung demontieren.

Komponenten von Elektrogerdten getrennt sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufishren.
Ortliche Bestimmungen, Gesetze, Vorschriften, Normen und Richtlinien beachten.

Fir Informationen zur Sammlung und zur Risickgabe von Elektroaltgeréten an lhre Kommunalbehérde wenden.

9 Gewadabhrleistung

Dieses Produkt ist ein Original ABICOR BINZEL Erzeugnis. Die Alexander
Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantiert eine fehlerfreie
Herstellung und Gbernimmt fir dieses Produkt bei Auslieferung eine
werksseitige Fertigungs- und Funktionsgarantie entsprechend dem Stand der
Technik und der geltenden Vorschriften. Soweit ein von ABICOR BINZEL zu
vertretender Mangel vorliegt, ist ABICOR BINZEL nach ihrer Wahl auf
eigene Kosten zur Mangelbeseitigung oder Ersatzlieferung verpflichtet.
Gewdhrleistungen kénnen nur fiir Fertigungsméngel, nicht aber fir Schaden,
die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgeméBe Behandlung
zuriickzufihren sind, gegeben werden. Die Gewdahrleistungsfrist ist den

Allgemeinen Geschdéftsbedingungen zu entnehmen. Ausnahmen fir
bestimmte Produkte sind gesondert geregelt. Die Gewdhrleistung erlischt des
Weiteren im Falle der Verwendung von Ersatz- und VerschleiBteilen, die nicht
originale ABICOR BINZEL Teile sind, sowie einer unsachgeméf
durchgefihrten Instandsetzung des Produktes durch Anwender oder Dritte.
VerschleiBteile fallen generell nicht unter die Gewdhrleistung. Ferner haftet
ABICOR BINZEL nicht fir Schaden, die durch die Verwendung unseres
Produktes entstanden sind. Fragen zur Gewdhrleistung und zum Service
kdnnen an den Hersteller oder an unsere Vertriebsgesellschaften gerichtet
werden. Angaben hierzu finden Sie im Internet unter www.binzel-abicor.com

DE-9



http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com

1 UneHntndpukaumns

ABIMIG® GRIP W

CuoabpxaHue

1 Upentnopukaums BG-10
1.1 Mapkuposka BG-10
2 BesonacHocr BG-10
2.1 M3non3eaHe no npenHasHayeHme BG-10
2.2 OcHoBHM ykasaHus 3a BesonacHoct BG-10
2.3 YkasaHus 30 6e30nacHOCT 30 enekTpruyeckara Yact BG-10
2.4 Ykaszanus 3a0 6e30nacHoCT npu 3asapssaHe BG-11
2.5 YkasaHus 3a 6e30nacHoCT 30 NpennasHoto obnekno BG-11
2.6 Mhctpykumn 3a 6esonacHoct npu ynotpeba BG-11
27 KnacuopumumpaHre Ha npenynpenutenHmrte ykasaxms BG-11
2.8 YKa3aHW B cliydai Ha asapwms BG-11
3 Onucaxue Ha npoRyKTa BG-11
3.1 TexHuueckn naHHK BG-11
3.2 M3nonssanu ¢urypu BG-12
4 MyckaHe B pencrene BG-12
4.1 MoarotoBka M MOHTAX HO MOAABAHETO HA Ten BG-12
4.1.1  CkbcaBaHe M MOHTMPAHE HA MOAABALLATA CIMPANG BG-13

4.1.2  MoHTpaHe u ckbCsSBAHE HA NAcTMacosara cepuesmHa  BG-13

1 Wnpentndpukauns
3aeapbunurte ropenkn MUT/MAT ot cepusta ABIMIG® GRIP W ce

M3MON3BAT 30 30BAPABAHE HQ HUCKONETMPAHU M BUCOKONETMPAHM MATEPUANM.
3aBApPBYHMTE FOPENKM OTFOBAPST HA eBponeickus craHaapt EN 60974-7
M He NPEeCTABNSBAT YPen CbC COBCTBEHA UBMBIHMTENHA PYHKLMS.

1.1  Mapkuposka

I'Iponykn,'r CbOTBETCTBA HA OEMCTBALLMTE UBMCKBAHMS HQ CbOTBETHUS nasap sa
nyckaHe Ha nasapa.

2 BesonacHocr

Hacroswara raea npeaoctass ocHOBHM yKazaHus 3a GesonacHoct

M npeaynpexnasda 3a OCTaTbYHUTE PUCKOBE, KOUTO TpﬂéBG na ce Bemar
npenema, 3a na ce pabot 6e3onacHo ¢ NpoaykTa.

2.1 WM snon3eaHe no npeaHasHAayeHne
OnMcaHoTo B HACTOSLOTO YMBTBAHE YCTPOMCTBO MOXE AQ CE M3MOM3BA
€0MHCTBEHO 3Q ONMCAHATA B YNBTBAHETO LieN MO ONMUCAHMS HAYUH.

Cnassarite npennmcaHmTe yCcnosmg 3a ekcnnoaraums, NoAnPbHXKA U PEMOHT.

Beska apyra ynotpeba ce cuuta 3a M3Non3BaHe He MO NpeaHasHaveHue.
He ce paspeliaBar caMOBOMHM KOHCTPYKTMBHM LOMBIHEHMS MM M3MEHEHMS
30 NOBMLIABAHE HA MOLHOCTTA.

2.2 OcHoBHM yKa3aHus 3a 6e3onacHocT

MpomyKTLT € KOHCTPYMPAH M NPOM3BENEH CMOPEN CbBPEMEHHOTO HUBO HA
TEXHUKATA M CBIMACHO O6LLlOI'IpM3HC]Tl4Te CTAHOAPTM U OUPEKTUBM 30
TeXHU4Yecka 6e3OﬂGCHOCT4 B npoanyKTa MMa KOHCTPYKTUBHO HeM36e)KHM
OCTATBYHM PUCKOBE 30 NOTPEBUTENMTE, TPETH CTPAHM, YCTPOMCTBA MAM APYTH
MAaTepmanHn1 akTmeu. ﬂpowasonmenm Heé HOCK OTTOBOPHOCT 34 LeTH,
NPOM3IXOXAALWM OT HECNA3BAHETO HA eKcnnoartaumoHHarTa ﬂOKyMeHTQLlMﬂ.

» [lpeaun nbpeara ynotpe6a npoyeTete BHUMATENHO HACTOSIMTE
NOKYMEHTU U1 1 crieaBamTe.

> Msnonssaiite NponyKTa camo B 6e3ynpeyHo CbCTOSHME M NPH CNA3BaHE
HQ LANATA JOKYMeHTaLMS.

> [lpenu cneumdUUHM NEMHOCTH, KATO HAMP. MyCKAHe B AeiCTBKE,
paboTa, TPAHCMOPT M TEXHUYECKO 0BCTYXKBAHE, LISNOCTHO NpoyeTeTe
AOKYMeHTaumMsTa.

> T[lpennassaiite cebe cu 1 HeyyaCTBALMTE NULA C NOOXOASLM CPEACTBA
OT NOCOYEHMTE B JOKYMEHTALMSTA ONACHOCTM.

> CbXpaHsBaiiTe NOKYMEHTALMSTA NP YPEaa 3a CNpaeka M npu
npenaBaHe HA NPOAYKTA o NPeaanTe 3aeAHO C Hero.

> O6‘preTe BHMMAHME HO OOKYMEHTAUMSATA 30 OPYTrMTe KOMMOHEHTU Ha
3aBAPSBAHETO.

2.3 YkazaHus 3a 6€30MacHOCT 3a eneKTPUYECcKara Yacr

> [lposepete eNeKTPOMHCTPYMEHTHTE 30 €BEHTYQNHM NOBPENM M 30
6e3ynpeyHa GpyHKUMOHANHOCT CIMACHO NPEAHA3HAYEHHUETO My.

> He usnararite enekTPOMHCTPYMEHTUTE HA OBXA M M3BSTBANTE BAAXHATA
MAM MOKpa cpena.

BG-10
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Tasm NOKYMEHTALUMA Ce OTHACH CaMO 30 3AaBAPBYHMTE TOPENKHU

ABIMIG® GRIP W.

B Cl'ly"ldl:i ye e HeOéXOHMMO CbOTBETHO MAPKMPOBKA, TOKABA € HaOHeceHa
BbPXY NPOAYKTA.

HeC'héﬂlOJ:lClBClHeTO HA YKd3aHMaTa 3a 6e30NacHOCT MOXe noa gosene oo
OMACHOCT 30 XMBOTA M 3IPABETO HA XOPQA, WEeTX Ha OKOonHATa cpena nnm
MATEPUANHM LEeTH.

> He npeammqaqﬁﬁe AAHHUTE 30 MAOKCMMANHO HAOTOBAPBAHE, NOCOYEHU
B IOKYMeHTauMATA. ﬂpeTOBOpBGHMSI BOAAT IO HENOMNPABUMM LLETU.

> He u3BLpLLIBAIITE KOHCTPYKTMBHM NPOMEHM HA NPOAYKTA.

> Msnonseaitte NoaxoAswia 3aIMTA Cpelly aTMOCHEPHMTE YCNOoBMS Npn
paboTta Ha oTKpHTO.

> 3a nHdopMaLms OTHOCHO paboTara ¢ razosm BYTUAKM, BUXKTE
MHCTPYKLMMTE HO NPOM3BOAMTENS HA A3 M ChOTBETHUTE MECTHM
pasnopenbu, Hanpumep pasnopenbara 3a CrsCTeHu rasose.

Cnassarite MecTHWTe pasnopendu 3a NPenoTBPATIBAHE HA 3M0MOMYKM.

> Paborture no BbBEXOAHE B €KCNAOATALMS, KAKTO M €KCNAoaraums
1 NOAAPBXKKA, 1A CE M3BLPLIBAT CAMO OT CMELMANMUCTH.
KsanuuumpaHo nuue e nMueTo, KOeTo Bb3 OCHOBA HA
npodecHoHanHoTo c 06pa3oBaHME, MOHAHWE W OMUT, KAKTO
1 OCBEAOMEHOCTTA C1 MO OTHOLWEHME HA MPUNOXMMMTE CTAHAAPTH,
e cnocobHO Aa NpeLeHm BbINOXEHUTE My AEMHOCTM M [d Pa3nosHae
Bb3MOXHUTE ONACHOCTM.

> [orpuxere ce 3a pobpo ocsetnetue Ha paboTtHata obnact u apbxTe
paboTHOTO MSCTO NOAPEReHo.

> 3a usnoto spemetpaeHe Ha paboTite No TeXHUUECKOTO obcnyKBaHe,
NOOAPBXKKATA M PEMOHTA U3KHOUETE MITOUHMKA HA 30BAPBYEH TOK,
NONABAHETO HA A3 M CrCTEH Bb3AYX M M3BAAETE MPEXOBMS Liencen ot
KOHTAKTQ.

> [lpu npenaBaHeTo 30 OTNALBUM B3EMETE MOA BHUMAHME MECTHUTE
Hapenbu, 3aKoHu, pasnopenbu, HOPMATMBK M AMPEKTMBM.

> [lasete ce or enekTpMyeckM yaap, KATo M3NON3BATE M3ONMPALLM
NOANOXKM U HOCHTE Cyxo obneko.

> He ynotpe6ssaiite enekTpOUHCTPYMEHTUTE B PAMOHH, B KOUTO
CbLLECTBYBA OMACHOCT OT NOXAP MMM eKCMo3MS.
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2.4 YkazaHus 3a 6€30MacHOCT Npu 3asapsBaHe

» [lvrosoto 3aBApSBAHE MOXE Oa YBPEaAM OUMTE, KOXATA M CryXa. NoCTABSMTE BAHM 3Q O6eBMGCHﬂBGHe, CbObPXALLM XN10P, B 6nusoct ao
Nmante npensua, 4e MoraT Aa Bb3HUKHAT AOMBIHUTENHM OMNACHOCTH, MACTOTO HQ 30BApABAHE.
CBBP3AHM C APYTM KOMMNOHEHTU HQ 3aBAPABAHETO. I'Ioponm TOBA BUHATU >

Bbe BpB3Ka C PA3NMUHMTE 30BAPBYHM FOPENKM MOFAT A BL3HUKHAT M APYTM

HOCeTe NPeAnMCaHOTO OT MecTHuTe pasnopenbu salwmTHo obnexno. ONACHOCTH, KATO HAMP. OT: €NEKTPUUECKM TOK (M3TOUHMK HQ 30BAPBYEH TOK,

> BcuukuM MeTarHM M3napeHms, 0CoBeHO Te3u HA ONOBOTO, KAMMMS, MEATa BLTPELLIHA EMEKTPOBEPMIQ), 3ABAPBLYHM NPBCKM BbB BOBIKA CC 3ANANMMM
u 6epunus, ca spenHu. OcurypeTe NOAXOASUWIA BEHTUNALMS MM UNK EKCMNO3MBHU MATEPUANM, YNTPABMONETOBO M3MbYBAHE HA
acnmpauus. He npesuiuasaiite BanuoHMTe IPAHMYHM CTOMHOCTU HA €neKTPUIEeCKaTa ABId, AMM M M3NAPEHMS.
excnosmuus Ha pabortroto macro (OEL). » Cnassaiite obuimte NPABMNG 3 30LWKTA OT NOXAPH M OTCTPAHSBANTE
> 3a na usberHere NOMyYABAHETO HA $OCTEH, IPOMMITE C YMCTA BOAA npeny 3anoysaHeTo Ha pabota 3ananMmMmTe MaTePUAni oT PAMOHa
obe3MacneHmTe ChC CbABPXALM XNOP pastBopuTeny aetainu. He Ha paboTHoTo MscTo 3a 3aBapsBaHe. [octasete Ha pasnonoxetne Ha

p060THOT0 MACTO NOAXOAALM NOXAPO3ALMTHK CpencTea.

2.5 Ykazauusa 3a 6e3onacHocT 3a npeanasHoTo o6nekno

> He Hocete wmpoko obnekno mnnm Gikyta. > T[lo BpeMme Ha paboTa M B MPOLECA HA 30BAPSBAHE HOCETE 3ALUMTHM

> AKO MMaTe TbAMa KOCA, HOCETE 3ALLIMTHA MPEXA 3a KOCaTa. OUMNA, 3ALWMTHM PLKABMLM M KO € HEOBXOAMMO, AMXATENHA MACKA.

2.6 MWUHctpykuum 3a 6esonacHoct npu ynotpeba

> He npesuwwaeaiite AAHHKTE 30 MOKCMMATHO HATOBAPBAHE, MOCOYEHM > M3nonsearite NoAXomsila 30WMTA CPelly aTMOChepHHTE YCnoBMs Npu
B NOKyMeHTaumsTa. MpeTtoBapBaHMs BOAST O HEMOMNPABMMM LLETH. paborta Ha oTkpuTo.

> He npeanpuemalite ycTponcTBEHM NPOMEHM MO TO3M ypea.
Y/ M

2.7 Knacnduumpare Ha NnpeRynpeRaNTENHUTE YKA3aHUS

M3nonssaxmTe npenynpexxnaeHMs ca pasaeneHn Ha YeTMpU PAsNMYHM HUBA B 3aBKcHMOCT OT BMAG HO ONACHOCTTA Ce M3MON3BAT CNEOHWUTE CUTHAMHM
1 Ce NOBAT NPEAM MOTEHLMANHO OMACHW PAGOTHM CTBIKM. AyMu:

A OonAcHocCT

O603HaUYABA HEMOCPEACTBEHO 30CTPALIABALLA ONACHOCT. AKO T He 6bae M3berHaTa, MOCNeamUMTE Ca CMBPT MIM TEXKM TENECHM NOBPENM.

O603HaYABA BB3MOXHA ONACHA CcUtTyauma. Ako T He 61:]16 M368rHGTO, BH3MOXHO € nocneguumrte Aa ca CMbPT MUK TEXKM HOPAHABAHMS.

A BHUWMAHME

O603HAYABA BBIMOXHA Happexaala cutyaums. Ako T4 He 6'bJZle M36erHGTG, BB3MOXHO € nocneamumTte oA ca nekm Mnm HesHa4YnTeNnHM HapPaHIBAHMS.

YKA3AHUE

O6o3HauaBa onacHoCTTa, pesyntarire o pabotara Aa GbAAT BNOWEHM MM LETH MO UMYILECTBO M HEMOMPUBMMM LETH 30 YCTPOMCTBOTO MM 06OPYABAHETO.

2.8 Ykasauus B cnyuyan Ha asapus

> [lpu aBapus npekbCHETE BEOHATA CREOHMTE 30XPAHBAHMS: > Cnassaiirte NOKYMEHTAUMITA HA 30BAPBYHO-TEXHUYECKMTE KOMMOHEHTM.
Enektpuuecko 3axpaHeaHe, 3aXpaHBAHE CbC CrbCTEH Bb3AYX, NOAABAHE
HQ OXNa>kKAaauwd Te4HOCT U NoAABAHE HA 3ALWMUTEH ra3.

3 OnucaHue Ha NpoAyKTa

3.1 TexHuuecku AAHHU

Tab. 1 O6wm aaHHM Ha 3asapbyHata ropenka (EN 60974-7)

Temneparypa -25°C-+55°C 3awwureH ras (EN ISO 14175) CO, nrasosa cmec M21
(rpaHcnopT u coxpaHeHue)

Pa6ortHa Temneparypa -10 °C - +40 °C Bupose ten CraHnapTHu KpbruM Tenose
OTtHocuTenHa BRaXkHocT Ha Be3ayxa | [o 90 % npn +20 °C HomuHanHo Hanpe>xeHne Mukosa croinocr 113 V
Bupn ynpaenenune PvuHo CTeneH HA 3AWNTA HA BPb3KUTE OTKBM IP3X

mawmnara (EN 60529)

Bupn HanpexxeHnue DC KoHtponHo ycrpoicreo B prkoxearkara |3a42Vu0,1 - 1A

MonspHocr Ha enekTpopute npu DC | O6ukHoseHo nonoxwutenHa
(nocrosHeH ToOK)
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4 NMyckaHe B pgencremne ABIMIG® GRIP W

Tab. 2 [laHHM 30 oxnaxknaHe ¢ TeYHOCT/ WNAyXnaket
JaHHM 30 TEUHOTO OXNAXKAAHE [aHHKU 30 wnayxnakera
Temneparypa Ha NOToKka Ha Make. 40 °C CranpaptHa abvmxuHa L 3,00 M, 4,00 m, 5,00 M
OXAAXKAAWATA TEYHOCT
HOebur Mun. 1,15 |/min Ka6en 3a ynpaeneHnue 2-xuneH
HansaraHe Ha notoka Mun. 2,5 bar/make. 3,5 bar
Useon 3a oxnaxcpawa reuHocr Lyuep HO 5 MouwHocT Ha oxnaXkaawms ypen Mun. 800 W
Tab6. 3 CneundmuHmu NpomyKToBM AAHHK Ha 3aBapbutata ropenka (EN 60974-7)
Tun OxnaxxpaHe Harosapaaue‘ ns Ten & Pasxon Ha ras

CraHnapTHa 30BAPBYHA Abra
ABIMIG® GRIP W Co, M21

(Al (Al [%] [Mm] [n/mnn]

555D TeYHO 550 500 100 0,8-1,6 10-20
555 TEYHO 575 525 100 0,8-1,6 10-20
605D TEUHO 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 C TeYHo 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 TEYHO 625 575 100 1,0-1,6 10-20

1 OaHHute 30 HatoBapBaHeTo ce Hamanseat ¢ 4o 30% npu MmnyncHa avra.

3.2 WUsnonssanu purypm

Bemukm M306paskerms ce HOMMPAT B HAYANOTO HA TA3M NOKYMEHTALMS.

4 TMyckaHe B peicremne

TokoB yaap npm ROKOCBAHE HO KOMMOHEHTU NOA Hanpe>KeHne
[lokocBaHeTo Ha YacT Ha 060PyNBAHE NOA HAMPEXEHWE MOXe Ad NOBENE NO XKMBOTO3ACTPALLIBALLM TOKOBM YAAPH.
> [lpuXTe 1 HaNpABABANTE 30BAPBLYHATA FOPENKA CAMO 30 MPEBMAEHATA PbKOXBATKA.

Tokos yAaap oT noBpeaeHun Ui HenpasuIHO UHCTAJIMPAHU KOMMOHEHTU

MoBpeneHn MM HeNPABUNHO MHCTANMPAHKM KOMMOHEHTU MOFAT A MPUUMHST XMBOTO3ACTPALLABALLM TOKOBK yaapH. KOMNoHeHTH ca: 3aBapbuHa ropenka,
WNAyXNAKeT, Pe3epPBHM M M3HOCBALLM CE YACTM.

> [penw Bcska ynotpeba NpoBepsBaiTe BCUUKM KOMMOHEHTU W BCUUKM BPB3KM 30 MPABMIEH MOHTAX M MOBPENM.

> [louncreaiite BeAHAra 3aMBPCEHMTE KOMMOHEHTM.

> CMeHsiTe BeOHATA NOBPEAEHMTE KOMMOHEHTH.
>

[edekrHure, nehopMMpaHUTE MM USHOCEHMTE KOMMOHEHTM TPFOBA [A CE& CMEHST CAMO OT KBANMMLMPAH enekTpotexHuk, obyuen ot ABICOR BINZEL.

Mpenu BeBEXAAHE B €KCNNOATALMS M3MBLAHETE CNEAHMTE AEMHOCTM: 2 T[lposepete, nouyncTeTe M Npu HEOBXOAMMOCT CMEHETE pe3epBHUTE
1 [posepere, nouncrere 1 Npm HEOEXOAMMOCT CMEHETE 3aBAPBYHATA M M3HOCBALLM C€ HacTh.
ropernka. 3 [posepere, nouncrere 1 Npu HEOBXOAMMOCT CMEHETE WNAyXNaKeTa.

4.1 MNMoAroToBKka U MOHTAXK HO NOAABAHETO HA TEN

1 Msbepere 30BapbuHMS MATEPHAN B 3ABUCHMOCT OT 30ACHMETO 3a = Cromana: 4.1.1 CkucseaHe M MOHTMPAHE HA MOAABALATA CAMPANA HA
30BAPSBAHE. crpanmua BG-13
2 MoHT1paiiTe NOAXOAILIO 30 3ABAPBYHMS MATEPMAN MOAABAHE HA TEN. = MHcTpyMeHTanHa cToMaHa, anymuhmia, meq, Huken: 4.1.2 MoHtupate

M CKBCABAHE HA MNACTMACOBATA CbPLEBMHA Ha cTpanuua BG-13
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ABIMIG® GRIP W

4 MNMyckaHe B aencreme

4.1.1 CkbcsiBAHE M MOHTMPAHE HA NoAABAWATA cNMpana

Murepuamm WeT NpU CKbCABAHE U MOHTAXK HaA noadasalym cnupanum
3a na MoXe NoJaBAHETO Ha Ten Ad ce MOHTMPA C M3BECTHO NPEenBaApUTENIHO HATATAHE, € HeOéXOﬂMM AoMbAHMUTENEH pasMep.
> an HEeNOABMXHM YOBKM HA 3ABAPDBYHATA ropenka M3NON3BAMTE CAMO MOAABALLM cnMpanu 3a HeNPekK»CHATO NoAAaBAHE HA Ten.

30 M3NON3BAHE HO CTOMAHEHU TeNoBe npu HepasnenHo NoadBsaHe Ha Ten:
1 Tlonoxerte LWNAyxnakeTa B ONbHATO NOMOXeHUe.

2 Ha yoskara Ha 3aBapbyHarta ropenka: OtcTpaHeTte MsHocBAlWMTE ce
yactu.

3 Ha UEeHTpanHug wencen: Orsuntete XoneHgposara ramka.

4 Ha uentpanuus wencen: Bkaparite nopaeauiara cnmpana npes
LWNAYXMNAKETa 0O HOCELUMS HuMen.

5 Ha ueHtpantms wencen: 3aBuHTETE XONEHAPOBATA FAMKA HA PBKA.

6 Ha voskara Ha 3aBapbyHaTa ropenka: OTpexeTe U3NMWHATA AbMKMHA
HO NOAABALATA CNMPANA CbC CTPAHMYHA PE3AUKA A0 EAHAKBA ObIKMHA
€ HOCQuA Ha Ar3aTa.

4.1.2 MoHTHpaHe U CKbCSBAHE HA NNACTMACOBATA CbPLEBUHA
I_IpM NNAcTMacoBM CbpLUEBUHM C BbHLLEH AMAMETLP A,O MM KanunapHata
TP'I:6I4‘<IKC] B MEXOUNHHOTO ChbeAnHEeHne TpﬂéBO na 6'bﬂe 3aMeHeHa c Boaeua
TpB6Q.
1 T[lonoxerte WwWnayxnakera B OMbHATO NONOXEHME.
2 3aoctpete nnactmacosata chpuesmHa ¢ octpunkara ABICOR BINZEL
nog bren 40°.
3 Bkapaiite 3aT04EHATA NOAABALLA CNMPANA A0 GUKCUPAHMS OTPAHUYMTEN
HQ TOKONoaasAWwaAra arko3da.
4 Ha uentpantus wencen: M3byrarre satarawms Hunen n O-npbseteHa
B MNACTMACOBATA CbPLEBMHA.

7 Orsuntete xonexpposata rarika (M) u usternete otHoso nopasawara
cnvpana (O).

8 Ulnandarite nonaeawara cnmpana non vrbn 40° 1 3auncrete
oTpssanuTe prbose.

9 Ha uentpantus wencen: Bkaparire nogasawara cnvpana npes
WAAYXNAKETA A0 HOCEWMs HMMer.

10 Ha ueHtpantus wencen: 3aBuHTETE XONEHAPOBATA AMKA HA PBKA
1 9 3aTerHeTe ¢ KOMBMHUPAH Krtou.

Ha yoskara Ha 3aBapbYHATA ropenka: MOHTMpOﬁTe M3HOCBALWMUTE Ce
4acTu.

5 Ha uentpantus wencen: 3aBMHTeTe XONEHAPOBATA FAMKA C PBKA NOA
HanpexeHue.

6 TMnactmacosara chpuesmHa TpS6Ba 0A CBLPLIBA HENOCPEACTBEHO NPenn
NOAABALMTE POMKM HA YPENa 30 NofasaHe Ha ten. Msmepere
MOKCMMAnNHATA CBPBXABIKMHA U § MAPKMPAKTE BbPXY MIACTMACOBATA
CbpLEBMHA.

7 Orpexerte nnactmacosara cbpuesmnHa ¢ pesadukara ABICOR BINZEL Ha
MAPKMPOBKATA M MOYMCTETE MYCTAUKMTE OT Prba Ha cpesa.

4.2 [MoRroToBKAa HA 3ABAPBYHATA FOPENIKA 30 MOHTAXK HA WNAyXnakera

1 Wskniouete M3TOUHMKA HO 30BAPDBYEH TOK U U3BANETE MPEXOBUA LLIENCEN.

2 rlpeK'bCHeTe NONABAHETO HA A3 M CrbCTEH BB3OYX.

4.3 O6opynBaHe HA 3ABAPBYHATA FrOpenKka

Pvuurte 3aBapbutm ropenku in MUT/MAT ca Hanbato o6opyasarm npm
nocraskara. MHpopMaums 30 NOAMIHA HA M3HOCBALMTE CE YACTH
1 NONABAHETO Ha Tefl We HaMepuTe:

4.4 Cebvp3BaHe Ha WNAyXNakeTd

1 Ha ypena 3a nonasaHe Ha Ten: Bkaparite ueHTpantus wencen
B NPUChEOMHMTENHATA ByKCa.

2 Ha ypena 3a nonasate Ha Ten: Qukcupaiite WwWnayxnakera cbe
CBBP3BALLA FAMKA.

3 CaMmo 30 30BapPbUHM TOPENKM € TeYHo oxnaxaaHe: CBbpxeTe MapKyumte
30 OXNAKAALLATA TEYHOCT.

= 4.5 CBbp3BaHEe HO MAPKYYMTE 30 OXTIAKAALLATA TEYHOCT HA
ctpanuua BG-13

4.5 Cebp3BaHe HO MAPKYYMTE 3a OXJIAXKAALWATA TEYHOCT

1 Ceupsxerte pp60NpoBOANTE 30 NOAABAHE HA OXNCXKAALLA TEUHOCT
(c1HBO) 1 peumpkynaums Ha OXAAXKAALWA TeYHOCT (YepBeHo).

2 [lpoBepeTe MUHUMANHOTO HMBO HA OXNAXKAALYATA TEYHOCT.

> [lpenopuka: Msnonssarre oxnaxaawa teuHoct ABICOR BINZEL or
cepusta BTC.

4.6 O6e3Bb3ayWABAHE HA KOHTYPA HA OX/ICOKAALLATA TEUHOCT

1 Mocrasete cba 30 cvbupaHe noa m3sopa Ha Tprbonposoaa 3a
OTBEXAGHE HA OXNAXAALA TEUHOCT (uepBeHo).

2 OcsobopeTe MAPKYYQ HO PELMPKYNALMATA HO OXNCXKAALLATA TEYHOCT
HO OXNQXAALMA yPen M ApbXTe BbPXy CbAA 30 CbOMpaHe.

3 3atBOpeTe OTBOPA HO MAPKYYA 30 PELMPKYNALMATA HO OXACKAALATA
TeuHoCT.

3 MUskniovere KOHTYpa Ha oxXnaXkaauwara Te4HOCT.

= 7 Texnuuecko obcnykBaHe 1 noumcteare Ha ctpaxuua BG-14

MpoBepeTte MUMHMMANHOTO HABO HO OXNAXKAALIATA TEYHOCT.
Mpenopuka: Msnonssarire oxnaxaaua teunoct ABICOR BINZEL or
cepusra BTC.

> C uen npenoTBPATIBAHE HA MOBPEMM HA 3ABAPBUHMSA YPEn He
M3NON3BAIATE AEMOHMIMPAHA UMK AEMMHEPANM3MPAHA BOAA.

> [pu mbpBO NycKaHe B AEMCTBUE M CMSHA HA WNAYXNAKETA
06e3Bb3ayLLETe UMPKYNALMATA HO OXAAKAGLLATA TEYHOCT.

> C uen npenoTBpATIBOHE HA MOBPEAM HA 30BAPBYHMS ypen He
M3MON3BAMTE NEMOHUIMPAHA MM AEMUHEPANM3MPAHA BOLA.

> [lpu MbpBO MycKaHe B OEMCTBME M CMSHA HA WNAYXMNAKETa
06e3Bb3AyLIETE LMPKYNAUMSTA HO OXNCAKAALLATA TEYHOCT.

4 OrtBopeTe MHOTOKPATHO M BHE3AMHO OTBOPA HA MAPKYYd 30
PELMPKYNaumMsTa HA OXNAXAALATA TEYHOCT U FO 3ATBOPETE OTHOBO,
[OKATO OXNAXKAALIATA TEYHOCT HE NoTeue HenpekbeHaTo 1 6es
MeXypuyeTd B CbAd 30 CbOMPaHe.

5 CabpxeTe OTHOBO MOPKYYA 30 PELIMPKYNALMSTA HO OXAAXAALATA
TEYHOCT KbM OXNCKAALLMS Ypeq.
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5 Excnnoaraums ABIMIG® GRIP W

4.7 PerynupaHe HaA 3AWATHUA ras

BumbT 1 KOMMUYECTBOTO HA M3MOM3BAHMS 3ALMTEH O3 3ABMCH OT 30ACGHMETO 3 3 CabpixeTe 3aIUMTHMS [a3 KbM 30BAPBYHMS YPEN B CbOTBETCTBME
30BAPSBAHE M OT FEOMETPMATA HA FA30BATA A03A. C YKA3QHMATA HA NPOM3BOAMTENS.
1 WMsbeperte nonxonsiy 30 30AAHMETO 30 30BAPSBAHE 3ALIMTEH 103, 4 Kopur1paiite 1 HACTPOMTE KONMYECTBOTO HA 3ALUMTHMS FA3 CPIMO

2 Ortsopere 30 KPATKO BEHTUIA HA MOAABAHETO HA 143 M 1O 3ATBOPETE M3NON3BAHATA FA30BA AIO3Q M 3AAAHKETO 30 3aBAPSBAHE.

OTHOBO, 3a Aa 61:JZI.OT NPOAYXAHM €BEHTYANHM 3aMBPCIBAHMA HO M3BOAA.

4.8 BpssaHe HaTen

A BHUMAHME

OnacHOCT OT HAPAHSABAHE OT TENIEHUs eneKkTpon
TenecHu HAPAHSIBAHMS OT HAYANOTO HA TENTa.
> [lpuXTe naney ot TAN0TO 3QABMXBAHETO OT CTPAHA HA MPOLIECA M HE TO HACOYBAMTE KbM APYTM XOPa.

1 Orpexete Manko nNapye B HAYANOTO HA TENTA CbC CTPAHWYEH pexely pbb 3 Hammckarire 6ytona >Tenononasaqe 6e3 nonasaHe Ha TOKS HA ypeaa 3a
C Len OTCTPAHSBAHE HA eBEeHTYAHM MYCTAUKM. NOAABAHE HA TeJl, AOKATO TeNTA Ce NOKAXe OT TOKOMOAABALLATA Ar03A.
2 T[locraerte Ten B ypend 3a MOAABAHE HA TN B CbOTBETCTBME C YKA3AHMATA 4 OrtpesxeTe CTbPYALLATA TEN CbC CTPAHMYEH pexely pbb.

Ha NpounsBoaMTens.
5 Exkcnnoaraums

5.1 EnemeHT 30 ynpaBneHue HA pbKOXBATKATA

ChbC CTAHOAPTHATA 30BAPBYHA TOPENKA € Bb3MOXKEH 2-TaKTOB paBoTeH Lpyrmre pexumn Ha paboTa U MORYNMTE HA OPBXKKMTE 3ABUCST OT
PEXMM HA MyCKOBMS BYTOH. CbOTBETHMS M3TOYHMK HO 3ABAPBYHMS TOK M TPSOBA NG CE& MOPBYAT OTAENHO.

5.2 MsevpiBaHe Ha npoleca Ha 3aBapsBaHe
OTBGpﬂHe HQ 6yTMﬂKGTQ CbC 3ALWMTEH ras 7 Cnen 3anansaHe ApPbXTE ENeKTpryeckara nwvra 663 HAONBXHKU OBUXKEHUSA
Bkntoyete M3TOYHMKA HO 30BAPBYHMS TOK. Han pb6oaere HQ nemﬁna, KOUTO TpﬂéBG [a ce 3aBap4T, AOKATO ce

Bkniouete oxnaxnpawus ypea. 06PG3YBC 3aBAPBYHA BAHA.

rlpOMMl:iTe MOpKyuMTE 30 30LMTEH 3. 8 ﬂBM)KeTe 30BAPBYHATA ropenka paBHOMEPHO HAA UanaTta Ab/DKMHA HA

Hacrporite napametpute Ha pexmuMa Ha 30BapsBaHe. Leea.

OO Ul hWN =

HOTUCKGHE M 30BPXAHE HA NYCKOBHS GYTOH HA PHKOXBATKATA = 9 OcsoboxnasaHe Ha GYTOHA HA APBLXKATA = KPAM HA 30BAPSBAHETO

CTAPTMPAHE HA 30BAPSBAHETO. 10 Cnen uskniouaHe OpbXTe 30BAPBYHATA TOPENKA OLLE HIKOMKO CEKYHOM
Haa kpakHoto Macto. CTonunkarta ce BTBLPASBA B PE3YNTAT HA BNMBAHETO

Ha ras 6e3 HUKaKem PA3PYLWMTENHN BbHLLHM BAMUAHMUS.

6 WMseexxpaHe ot excnnoarauus

MarepuanHu weTn nopanm nperpasaHe
LLinayxnaketre ¢ Te4HO OXNAXAGHE MOTAT A NPOTEKAT NPYK NPETPSIBAHE.

> Cnen 30BapPBYHMA NMPOLIEC OCTABSMTE OXNAKAALMS YPen Ad pAbOoTH ole OKoNno 5 MuH.

1 [pekparete 3asapssaHero. 3 3arBoperte BEHTMNA HA BYTUIKATA CbC 3ALUMTEH a3,
2 Msyakaiite BpeMeTo 30 MOMBIHMTEINHO M3TMUAHE HA O3 M M3KNIoYeTe 4 Vskniouete oxnaxanawms ypen.
M3TOUHMKA HQ 3ABAPBYEH TOK.

7 TexHuuecko OGC!‘IY)KBGHE N NOUnCTBaHE

OnacHocr ot HApAaHABAHE NOPAAM U3TUUAHE HA ropeLa oxnaxxKaauwa TedHocT

Ako MAPKYYBT 30 OXNAXAALATA TEYHOCT Ce OTAenu No Bpeme Ha UnM BeaHara cnen pU6OTG, OXNnaxaawara Te4HOCT MOXe Aa m3Teve 1 0a NPUYMHU U3rapsaHng
Mn1 OpasHeHe Ha KoXara u nurasmumte.

» Ocrasete 30BAPBYHATA rOpenka M OXNaXKaauwara Te4HOCT Aa ce oxXnaagr.

> [lposepssarite 1 HoceTe Bawmrte nuuHm npennasHu cpeacrea.

OnacHocr ot unirapsHe ot ropewm noBbpxXHOCTU
3CIBCIp'bHHMTe ropenku ce HarpsaBAT MHOTO NO BpeMe HA 30BAPBYHMSA NpoLec. I'Iocnenmuo MOXe oa 6'I=JZIGT TEXKU M3rapaHms.

» Ocrasete 3aBAPBYHKUTE TOPENKM Oa Cce OXNAaasT, npeaus Ad rM NOKOCHeTe.
> Hocete noaxoasawm 3amTHA PbKABMLUM.
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8 Npenaeaxe 3a oTnapbum

A BHUMAHMUE

OnacHoCT OT HAOPAHABAHE OT HEOUAKBAHO 3aAEUCTBAHE

HOPQHSBAHMS.

> Wskniouete ypena.

> [pekbCHEeTE BCUUYKM 30XPAHBALLM NPOBOAHMULM.
> [pekbCHeTe enekTPMYECKOTO 3aXPAHBAHE.

Ako YpensT € noa HanpexeHue no BpeMe Ha TeXHMYeCcKo 06CI1Y)KBCIHe, MOYUCTBAHE UM OEMOHTAXX, MOIAT HEOYAKBAHO A4 Ce 3aABMXKAT YACTM M A NPUYMHAT

7.1 TopuwWHA NOAAPDBKKA OT ENEKTPOTEXHUK

> Bu3noxkere NPoOBEPKA M NOUMCTBAHE HA BCMUKM KOMMOHEHTH (30BAPBYHA
ropenka, WnayxnakeT, pe3epsHu M MIHOCBALUM Ce YacTh) ot
nnctpykmmpan ot ABICOR BINZEL enekrporexnuk unu cmererte
KOMMOHEHTMTE NP HEOBXOAMMOCT.

7.2 CmsaHa Ha u3HocBawmre ce uacru, éwr. 1

» O6opynBariite YOBKATA HA 30BAPBLYHATA TOPENKA C M3HOCBALLM CE YACTH
CbIACHO 30AAYATA 30 30BAPSBAHE.

> B cnyuadt Ha MHoro yecta ynotpeba u/unm MHOro BUCOKM Tokose, 1/
1K 3a6eneXMMo M3HOCBAHE HaMANEeTe MHTEPBANA.

YKA3AHUE

HO 30BAPBYHATA TOPENKA W A BNOWM PABOTHKTE PE3YNTATH.

yvy

Mu'repm:m-m WeT OT U3NOoJI3BAHETO HA HENOAXOAALUM U3HOCBALLUM C€ HACTU U UHCTPYMEHTU 3a MOHTAX
Msnonssaneto Ha M3HOCBALLM CE€ 4ACTK OT APYr1 Npom3BoaOMTENN N HENPABUITHOTO MOHTUMPAHE HO M3HOCBALLM CE€ YACTU MOXe Ad MPUYNHMU MATEPUATTHM LWeTHn

> Msnonssakre camo opurMHantm usHocsalm ce yactn ABICOR BINZEL.

30 MOHTAXK M DEMOHTAX HQ M3HOCBALLMTE Ce YaCTM u3nonseaite KoMbuHmpaH kou ABICOR BINZEL.
M3nonssaiite NpasmnHoTO pasnpeneneHmne Ha cneumduuHmUTe 3a 3aBAPBYHATA FOPENKA M3HOCBALLM Ce YACTH.
O6bpHeTe BHMMAHKME HQ NPABMAHATA MOCNEAOBATENHOCT NPK MOHTAXA.

> 30 naHHKTE 30 NOPBYKA U UAEHTUOUKALMOHHMTE HOMEPA Ha
060pPYABALLMTE M UBHOCBALMTE CE YACTM BMXKTE B [OKYMEHTUTE 3
TeKywWwaTa nopbyKa.

7.3 TouncTBaHe HA WNAyxXnakeTa

B 3aBMCHMMOCT OT 30BAPBYHATA 30AAYA WMIMKATA HA 3ABAPBYHATA FOPENKA
Moxe na 6bae 06opyABAHA C PA3NMUYHM UIHOCBALLM CE YACTM.

OnacHocr ot HAPAHSABAHE OT BbPTALUM C€ HacTH
> [lpu M30yXBOHE CbC CMBCTEH Bb3AYX MOTAT A CE PA3XNABAT YACTU HA YPENd M AA MPUUMHST TEXKM HAPAHABAHMS.
> [pu NpoayxBaHe HA YCTPOMCTBOTO 30 MOACBAHE HA TEN HOCETE NOAXOASLLO 3AUMTHO OBNEKNO, M NO-CMELMANHO 3ALMTHI OUMnal.

1 T[lonmeHete nospeneHmTe, neOPMUPAHM MU UBHOCEHM YACTM.

2 Ha yoekara Ha 3aBApPBYHATA ropenka: OTCTpGHeTe nsHoceawmTe ce
4yacTun.

3 Tonoxerte LWNAayxnaketa B ONbHATO NOMOXeHUe.

8 TIMpenpaeaHe 3a oTnAnsUN

4 Ha UeHTpanHMa wencen: OrsuHrete XoneHaposara ramKka.

5 T[lpoayxaiite Mapkyya 30 NOAABAHE HA Tef OT ABETE CTPAHM CbC CrbCTEH
Bb3AYX.

€NEKTPMYECKO M ENEKTPOHHO 06OPYyNBAHE.

yvyv vy

Ypeaute, o6o3HaueHH ¢ Tosn cumson, ce ypexaar ot Esponefickara ampektsa 2012/19/EC otHocHo otnambum ot

> He usxebpnsiTe enektpuuecku ypeam B GMToBara cmer.

[leMoHTMpaiiTe enekTpoypenumTe Npenm HaANEXHO NPEeAdBaHe 30 OTNAAbLM.

Cobupariite KOMNOHEHTUTE HA ENEKTPUYECKMTE YPEAM OTAEIHO M M NPENABAMTE 30 EKOMOTMUYHA NOBTOPHA yroTpeba.
Cnassarire MecTHWTe pasnopendu, 3aKoHM, MPENNMCAHMS, CTAHAAPTU M AMPEKTUBM.

3a nHbopmaums OTHOCHO cLBMpaHe M BPbLUAHE HA enekTpoypenmn ce obbpHeTe KbM Bawara obwmHeka cnyxbéa.

9 TlapaHuus

Tosu npoayk e opurmHanto msaenme Ha ABICOR BINZEL. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG rapattpa 6esynpeuroto npomssoactso
1 noema $pabpUUHATA NPOM3IBOACTBEHA M GYHKLMOHANHA FAPAHLMS 3a TO3M
NPOAYKT NPU AOCTABKATA My B CbOTBETCTBME C HMBOTO HA TEXHMKATA

v neicrsawmte Hapenbu. Ako 6bae ycraHoseH nedexkr, 3a komto ABICOR
BINZEL Hocu otrosoproct, ABICOR BINZEL e 3amabnxeHa na orcrpatm
nedeKTa MM Aa NOCTABM 3MSHA 30 CBOS cMeTka. [apaHums Moxe aa Gbae
[AAEHA CAMO 30 NPOM3BOACTBEHM HEOCTATBUM, HO HE M 30 LIETH, KOMTO Ce
IBAXAT HO HOPMATHO M3HOCBAHE, MPETOBAPBAHE MNM HeLenechobpasHo
Tpetnpane. CpokbT HQ FAPAHUMSTA Ce HAMMPA B OBLMTE YCNOBMS HA
coenkara. MsknioueHnaTa 3a onpenenenn NponyKT ca ypeaeH1 oTAenHo.

OcBeH TOBA rAPAHLMATA € HEBANMAHA B CYYAM HA ynotpeba Ha pesepBHm
1 6bP30 M3HOCBALLM CE YACTH, KOMTO He ca opuriHanim yacti ABICOR
BINZEL, kakto 1 oT HenpaBMIHO M3BBPLIEH PEMOHT HA MPOAYKTA OT
notpebuTens unm Tpeta cTpaHa.

Bbp3o M3HOCBAWM Ce YACTH He BAM3AT 30610 B O6GXBATA HA TAPAHLMATA.
Ocaen tosa ABICOR BINZEL He Hocu otroBopHocT 3a wetH, kouto ca
npowusnesnu ypes ynotpebara Ha HALMS NPOAYKT. 3a BLNPOCKH OTHOCHO
TAPAHUMATA M CEPBM3A MOXE N Ce OBbPHETE KbM MPOM3BOAMTENS MK
HawWwmMTe opraHusaumm no nnacMenta. CroteetHara uHGopmaums e
HaMepuTe B MHTEpHET Ha www.binzel-abicor.com
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2.7 Klasifikace vystraznych upozornéni CS-17
2.8 Pokyny pro pfipad nouze CS-17
3 Popis vyrobku CS17
3.1 Technické tdaje CS-17
3.2 Pouzité obrazky Cs-18
4 Uvedeni do provozu Cs-18
4.1 Vybé&r a montdz vedeni drétu Cs-18
4.1.1  Zkraceni a montdz vodici spirdly CS-19
4.1.2  Zkrdceni a montdz plastové trubicky CS-19
4.2 Pfiprava svafovaciho hofdku pro montdz

kabelovych svazkd CS-19

1 Identifikace

Svarovaci hotéky MIG/MAG tady ABIMIG® GRIP W se pouzivaii ke
svafovani nizkolegovanych a vysokolegovanych materials.

Svafovaci hofdky spliivji normu EN 60974-7 a nepredstavuji pfistroj se

1.1 Oznadeni

Tento produkt spliiuje platné pozadavky pfisluiného trhu pro uvadéni

do obé&hu.

2 Bezpeénost

V této kapitole jsou uvedeny zdkladni bezpe&nostni pokyny a upozornéni na
zbytkovd rizika, kterd je nutné dodrzovat, aby byl zarugen bezpeény provoz
vyrobku.

2.1 Pouzivani v souladu se stanovenym uréenim

Zafizeni popsané v tomto ndvodu smi byt pouzivano vyhradné k Géelu
popsanému v tomto ndvodu a predepsanym zpisobem. DodrZujte pFitom
provozni podminky a podminky pro ddrzbu a opravy.

Jakékoli jiné pouZiti je povazovano za pouziti v rozporu s uréenim zafizeni.

Svévolné piestavby nebo zmény ke zvy3ovani vykonu jsou nepfipustné.

2.2 Zdkladni bezpeénostni pokyny

Popisovany produkt byl navrzen a zhotoven podle sou¢asného stavu

techniky a uzndvanych bezpeénostné technickych zésad. Z konstrukce

produktu vyplyvaiji nevyhnutelnd zbytkovd rizika pro uZivatele, tteti strany,

zafizeni nebo jiny hmotny majetek. Za 3kody, zpdsobené nedodrzenim

dokumentace, nenese vyrobce zadnou odpovédnost.

> Pfed prvnim pouzitim si peclivé piectéte dokumentaci a fidte se ji.

> Produkt provozujte pouze v bezvadném stavu a za dodrzovéni viech
pokyn0 z dokumentace.

> Pfed specifickymi pracemi, napfiklad uvedenim do provozu, provozem,
prepravou a Udrzbou si dikladné preététe dokumentaci.

> Chrafte sebe a nezi¢astnéné osoby pomoci vhodnych prostiedkd pred
riziky uvedenymi v dokumentaci.

> Dokumentaci méijte pfipravenou u pfistroje k nahlédnuti a pfi predavéni
pfistroje dalsi osobé jej predeijte i s touto dokumentaci.

> Ridte se podle dokumentace dalsich komponent svafovaci techniky.

2.3 Bezpeénostni pokyny k elektrické technice

> Kontrolujte a provéfujte, zda jsou elektrické ndstroje v neposkozeném
stavu a zda funguiji bezvadné a v souladu s uréenim.

> Elekirické ndstroje nevystavujte desti a vyhnéte se vlhkému nebo
mokrému prostfedi.

Cs-16

43 Osazeni svafovaciho hofdku CS-19
4.4 Pfipojeni kabelového svazku CS-19
4.5 Pfipojeni hadic pro chladivo CS-19
4.6 Odvzdusnéni okruhu chladiva CS-19
4.7 Nastaveni ochranného plynu CS-19
4.8 Navléknuti dratu Cs-20
5 Provoz CS-20
5.1 Ovladaci prvky na rukojeti CS-20
5.2 Provadéni procesu svafovani CS-20
6 Odstaveni z provozu CS-20
7 Udrzba a &isténi €S20
7.1 Kazdoroéni 4drzba kvalifikovanym elektrikaiem CS-20
7.2 Vyména opoffebitelnych dilo, obr. 1 CS-21
7.3 Cisténi kabelového svazku CS-21
8 Nakléadani s odpady CS-21
9 Zaruka CS-21

samostatnou funkei.
Tento dokument popisuje pouze svafovaci hotaky ABIMIG® GRIP W.

Pokud je odpovidajici oznaéeni potieba, je umisténo na produktu.

Nerespektovani téchto bezpeénostnich pokynd miZe vést k ohroZeni Zivota
a zdravi osob a k poskozeni Zivotniho prostiedi nebo k materidlnim 3koddm.

> Neprekracujte Gdaje o maximdlnim zatizeni, které jsou uvedeny
v dokumentaci. Petizeni vede k neopravitelnym $koddm.

> Na tomto produktu neprovadéijte Zadné konstrukéni zmény.

Pfi préci pod 3irym nebem zajistéte vhodnou ochranu pfed vlivem
povétrnostnich podminek.

> Pfi manipulaci s plynovymi lahvemi postupuijte podle pokynd vyrobce
plynu a podle pfislusnych mistnich pfedpist, napf. podle nafizeni
o tlakovych plynovych zafizenich.

> DodrZujte mistni pfedpisy o prevenci Grazd a nehod.

> Uvedeni do provozu a rovnéz prdce obsluhy a Gdrzby nechdveijte
provést vyhradné kvalifikované pracovniky. Za kvalifikovaného
odbornika se povazuije ten, kdo je na zdkladé svého odborného
vzdéléni, védomosti a zkulenosti jakoz i znalosti pfislusnych norem
schopen posoudit charakter pracovniho tkonu, kterym byl povéfen,
a zdrovef rozeznat piipadnd s nim spojend rizika.

Zaijistéte dobré osvétleni pracovniho prostoru a udrzujte v ném pofddek.

Po celou dobu provadéni praci Gdrzby, servisu a oprav méjte vypnuty
zdroj svafovaciho proudu, pfivod plynu i stlaceného vzduchu
a odpojenou sifovou zdstrku.

> Pfi nakladéni s odpady dodrzujte mistni ustanoveni, zékony, predpisy,
normy a smérnice.

> Chrafite se pfed Grazem elektrickym proudem tak, Ze budete pouZivat
izolaéni podlozky a nosit suché oblecen.

> Elektrické néstroje nepouziveijte v prostiedi s nebezpecim pozéru nebo
vybuchu.
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3 Popis vyrobku

2.4 Bezpeénostni pokyny pro svafovani

> Obloukové svafovani mize poskodit o¢i, kizi a sluch. Uvédomte si,
Ze dal3i nebezpedi mohou vzniknout v souvislosti s jinymi svafovacimi
komponenty. Noste proto vzdy piedepsany ochranny odé&v, ktery
odpovidé piislusnym mistnim pfedpisom.

> Viechny kovové vypary, zejména s obsahem olova, kadmia, médi
a berylia, jsou 3kodlivé. Zaijistéte dostateéné vétrani nebo odsavani.
Nepfekradujte platné mezni hodnoty na pracovisti.

Nelze vylou¢it ani dalii nebezpedi spojend s pouzivanim réznych
svafovacich hotakd, napt. v podobé: elektrického proudu

(zdroj svaFovaciho proudu, interni elektricky obvod), odstikujicich jisker &
svafovaného materidlu v kombinaci s hoflavymi nebo vybuinymi latkami,
ultrafialového zéfeni svételného oblouku, koufe a vypard.

Dodrzujte vieobecnd protipozdrni ustanoveni a pfed zahdjenim prace
odstrafite veskeré hoflavé materidly z okoli mista svafovani. Pfipravte na

> Abyste zabrdnili tvorbé plynného fosgenu, opldachnéte obrobky pracovisti vhodné protipozami prostfedky.
odmasténé chlorovanymi rozpoustédly €istou vodou. Neumistujte

odmastovaci 1dzné obsahujici chlér v blizkosti mista svaFovani.

2.5 Bezpeénostni pokyny k ochrannému odévu

> Nenoste volné odévy ani $perky. > B&hem provozu a v souvislosti se svafovanim pouZivejte ochranné bryle,

> Dlouhé vlasy schoveijte pod sitku. ochranné rukavice a popf. dychaci masku.

2.6 Bezpecnostni pokyny k pouzivani

> Neprekradujte Gdaje o maximdlnim zatiZeni, které jsou uvedeny > PFi praci pod irym nebem zaijistéte vhodnou ochranu pred vlivem
v dokumentaci. Pretizeni vede k neopravitelnym skoddm. povétrnostnich podminek.

> Na pfistroji neprovddéijte zadné konstrukéni Gpravy.

2.7 Klasifikace vystraznych upozornéni

Ctyfi pouzité typy vystraznych upozornéni jsou uvedeny pied potencidlng

Vzdy podle druhu nebezpeéi pouzivdme nésledujici signélini slova:
nebezpeénymi pracovnimi kroky.

A NEBEZPECI

Oznaduje bezprostiedné hrozici nebezpedi. Nerespektovani bude mit za ndsledek usmrceni a t8zké zranéni.

Oznaduje potencidlné nebezpelnou situaci. Nerespektovani mize mit za nésledek usmrceni a t&2kd zranéni.

A UPOZORNENI

Oznaduje potencidlné dkodlivou situaci. Nerespektovani moze mit za nésledek lehkd nebo drobné zranéni.

Oznaduje nebezpedi, ze mohou byt ovlivnény vysledky préce nebo toto mize mit za nasledek hmotné skody a neopravitelnd poskozeni pfistroje nebo
vybaveni.

2.8 Pokyny pro pfipad nouze

> V pfipadé nouze ihned prerudte nésleduiici piivody: Pivod elektrické
energie, pfivod stlageného vzduchu, pfivod chladiva a pfivod
ochranného plynu.

> Ridte se podle dokumentace komponent svafovaci techniky.

3 Popis vyrobku

3.1 Technické udaje

Tab. 1 Vseobecné ddaje svafovaciho hoiéku (EN 60974-7)
Teplota -25°Caz+55°C Ochranny plyn (EN I1SO 14175) CO, a smésny plyn M21
Pfeprava a skladovani
Teplota p¥i provozu -10 °Caz +40 °C Druhy drato b&zné draty kruhového prifezu
Relativni vlhkost vzduchu Do 90 % pii +20 °C Napétovy rozsah hodnota 3picky 113 V
Druh vedeni ruéni vedeni Stupen ochrany pripojek na strané IP3X
stroje (EN 60529)
Druh napéti DC Ovladaci prvky v rukojeti pro42VaO0,1-1A

Polarita elektrod pFi
stejnosmérném napéti (DC)

zpravidla kladné

Cs-17




4 Uvedeni do provozu ABIMIG® GRIP W

Tab. 2 Udaie o kapalném chlazeni / kabelovy svazek
Udaie o kapalném chlazeni Udadie o kabelovém svazku
Teplota chladiva na pfivodu | max. 40 °C Standardni délka L 3,00m, 4,00 m, 5,00 m
Protok min. 1,15 |/min Ovladaci vedeni dvouzilové
Hydraulicky tlak min. 2,5 bar/max. 3,5 bar
Pfipojka pro chladivo Rychlospojka jm. sv. 5 Vykon chlad. agregatu min. 800 W
Tab. 3 Udaje svafovaciho hofdku specifické pro dany vyrobek (EN 60974.7)
Typ Druh chlazeni Zatizeni' DZ 2 dratu Pritok plynu
Standardni elektricky oblouk

ABIMIG® GRIP W Co, M21

(A] (A] [%] [mm] [I/min]
555D kapal. 550 500 100 0,8-1,6 10-20
555 kapal. 575 525 100 0,8-1,6 10-20
605D kapal. 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 C kapal. 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 kapal. 625 575 100 1,0-1,6 10-20

1Pfi impulznim elektrickém oblouku se Gdaje pro zatiZeni snizuji az o 30 %.

3.2 Pouzité obrazky

V3echny obrdzky se nachdzeji na za&atku tohoto dokumentu.

4 Uvedeni do provozu

Uraz elektrickym proudem v disledku kontaktu se souééstmi pod napétim
Kontakt se sou€dstmi zafizeni pod napétim miZe zpUsobit Zivotu nebezpedny draz elektrickym proudem.

> Svafovaci hofdk drzte a vedte vyhradné za rukojef, kterd je pro tyto G&ely uréena.

Uraz elektrickym proudem v disledku poskozenych nebo neodborné nainstalovanych souéasti
Po3kozené nebo neodborné instalované souédsti mohou zpdsobit Zivotu nebezpeény draz elekirickym proudem. Mezi sou&dsti patfi: svafovaci hordk, kabelovy

svazek, néhradni dily, opottebitelné dily.

> Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte sprévnou instalaci a piipadné poskozeni viech souéésti a viech spojd.

> Znedidténé souddsti okamzité vycistéte.

> Poskozené soucdsti okamzité vyméhte.

> Poskozené, deformované nebo opofifebované sougasti nechte vyménit vyhradné& kvalifikovanym elektrikdfem vy3kolenym spole&nosti ABICOR BINZEL.

Pred kazdym uvedenim do provozu provedte ndsledujici &innosti: 2 Zkontrolujte, vycistéte a v piipadé potfeby vyméfite ndhradni
1 Zkontrolujte, vycistéte a v piipadé potfeby vyméte svafovaci hordk. a opotfebitelné dily.
3 Zkontrolujte, vycistéte a v piipadé potieby vyméiite kabelovy svazek.

4.1 Vybér a montaz vedeni dratu
1 Vyberte svafovaci materidl podle svafovaciho Gkonu. = Ocel: 4.1.1 Zkr4ceni a montdz vodici spirdly na strané CS-19

2 Namontujte vedeni drétu vhodné pro pfisludny svafovaci materidl. = Nerezové ocel, hlinik, m&d’, nikl: 4.1.2 Zkréceni a montéz plastové
trubicky na strané CS-19

Cs-18
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4 Uvedeni do provozu

4.1.1  Zkrdaceni a montaz vodici spiraly

Skody na majetku p¥i zkracovéni a montézi vodicich spiral
Aby bylo mozné vedeni drétu namontovat s malym predpétim, je nutny pfesah.
>V kombinaci s pevnymi hrdly svafovacich hofdkd pouZivejte pouze prib&zné vodici spirdly.

Pro pouziti ocelovych drétd pfi ned&leném vedeni dratu:

1 Rozvifite a natdhnéte kabelovy svazek.

2 Na hrdle svafovaciho hoféku: Odstrafite opotiebitelné dily.
3 Na centrdlni zastréce: Odiroubujte pievle&nou matici.
4

Na centrdlni zastréce: Zasufite vodici spirdlu pfes kabelovy svazek az po
koncovku spirdly.

5 Na centrdlni zastréce: Nasroubujte pfevleénou matici a dotdhnéte ji
rukou.

6 Na hrdle svafovaciho hofdku: Preénivaiici délku vodici spirdly ustipnéte
$tipacimi kledt&mi v jedné roviné s drzdkem proudové 3picky.

4.1.2

U plastovych trubicek s vn&jsim primérem 4,0 mm se musi kapilarni trubi¢ka
v mezipfipojce nahradit vodici trubickou.

Zkraceni a montaz plastové trubicky

1 Rozvifite a natdhnéte kabelovy svazek.

2 Plastovou trubicku zaspigatte ofezdvatkem ABICOR BINZEL do
Ghlu 40°.

3 Zadpi¢aténou vodici spirdlu zatlaéte aZ po pevny doraz na proudové
3picce.

4.2 Pfiprava svarovaciho hofdku pro montaz kabelovych svazkd

1 Vypnéte zdroj svafovaciho proudu a vytdhnéte sifovou zéstréku ze
zd&suvky.

4.3 Osazeni svarfovaciho hofaku
Ruéni svafovaci hofdky MIG/MAG jsou pfi doddni kompletn& vybaveny.
Informace k vyméné opottebitelnych dild a vedeni drétu naleznete zde:

4.4 Pripojeni kabelového svazku
1 Na podavadi dratu: Zapoijte centrdlni zdstréku do pfipojovaci zdsuvky.
2 Na podavadi drétu: Zaijistéte kabelovy svazek spojovaci matici.

3 Pouze pro kapalinou chlazené svafovaci hofdky: pfipojte hadice pro
chladivo.

= 4.5 Pfipojeni hadic pro chladivo na stran& CS-19

4.5 Pfipojeni hadic pro chladivo

1 Pfipojte hadice pro pfivod (modrd) a odvod (ervend) chladiva.
2 Zkontrolujte minimdlni stav naplnéni chladivem.

» Doporuéeni: Pouzivejte chladivo ABICOR BINZEL fady BTC.

4.6 Odvzdusnéni okruhu chladiva

1 Postavte pod pfipojku zp&tného vedeni chladiva (Eervené) zachytnou
nddobu.

2 Odpoijte hadici pro odvod chladiva od chladici jednotky a drzte ji nad
zd4chytnou nédobou.

3 Uzaviete otvor hadice pro odvod chladiva.

4.7 Nastaveni ochranného plynu

Druh a mnozstvi pouzitého ochranného plynu zdvisi na druhu svafovaciho
Okolu a tvaru plynové hubice.

1 Vyberte pro svafovaci Gkon vhodny ochranny plyn.

2 Ventil na pfivodu plynu krétce oteviete a opét zavrete, abyste vyfoukli
piipadné necistoty na pfipojce.

7 Odsroubujte pievleénou matici (M) a vodici spirélu (O) znovu
vytdhnéte.
8 Pribruste vodici spirdlu v 6hlu 40° a odjehlete Fezné hrany.

9 Na centrdlni z&stréce: Zasufite vodici spirdlu pfes kabelovy svazek az po
koncovku spirdly.

10 Na centrdlIni zéstréce: Rukou nasroubuijte pievle¢nou matici a dotdhnéte
ji viceG&elovym klicem.

11 Na hrdle svafovaciho hofdku: Namontujte opotiebitelné dily.

4 Na centrdlni zastréce: Nasufite na plastovou trubicku upinaci pouzdro
a Okrouzek.

5 Na centrélni zéstréce: Rukou nagroubuite pievleénou matici pod napétim.

6 Plastovd trubigka musi konéit bezprostiedné pred podavacimi valegky
podavade drétu. Stanovte maximalni délku a vyznaéte ji na plastové
trubiéce.

7 Odfiznéte plastovou trubi¢ku na vyznageném misté nozem ABICOR
BINZEL a feznou hranu zbavte otiep0.

2 Uzavfete pfivod plynu a stla¢eného vzduchu.

3 Vypnéte okruh chladiva.

= 7 Udrzba a &iténi na strané CS-20

> Zkontrolujte minimdlni stav naplnéni chladivem.
> Doporugeni: PouZivejte chladivo ABICOR BINZEL fady BTC.

> 7 divodu zabrdnéni poskozeni svafovaciho pistroje nepouZiveijte
deionizovanou nebo demineralizovanou vodu.

> PFi prvnim uvedeni do provozu a vyméné kabelového svazku
odvzdusnéte okruh chladiva.

> Z divodu zabrdnéni poskozeni svafovaciho pfistroje nepouzivejte
deionizovanou nebo demineralizovanou vodu.

> PFi prvnim uvedeni do provozu a vyméné kabelového svazku
odvzdu3néte okruh chladiva.

4 Otvor hadice pro odvod chladiva nékolikrat na kratkou dobu oteviete
a znovu zaviete, dokud nebude do zachytné nadoby plynule vytékat
chladivo bez bublin.

5 Znovu pfipojte hadici pro odvod chladiva k chladici jednotce.

3 Pripojte ochranny plyn ke svafovacimu pfistroji podle 0dajd vyrobce.
4 Upravte a nastavte mnozstvi ochranného plynu na pouzité plynové
trysce podle svafovaciho Gkonu.

cs-19




5 Provoz ABIMIG® GRIP W

4.8 Navléknuti dratu

A UPOZORNENI

Nebezpedi poranéni o dratovou elektrodu
T&lesnd zranéni zpisobend zacatkem dratu.
> Procesni pohon udrzujte v dostate¢né vzddlenosti od t&la a nesméruite jej nikdy na Z&dné osoby.

1 Pro odstranéni mozné osffiny ustipnéte kratky kus na za&atku drétu 3 Stisknéte tlagitko >Podévani drétu bez proudu< na podavadi dratu,
Stipacimi klestémi. dokud se drét nevysune z proudové 3picky.

2 Vlozte drat do podavade drétu podle pokynd vyrobce. 4  Pfesahujici drét ustipnéte Stipacimi klestémi.

5 Provoz

5.1 Ovladaci prvky na rukojeti

Se standardnim svafovacim hofdkem je mozny dvoutaktni druh provozu Dalsi provozni rezimy a moduly rukojeti jsou zavislé na pouzitém zdroji
tlacitka. svafovaciho proudu a musi se samostatné objednat.

5.2 Provdadéni procesu svafovani

1 Oteviete ldhev s ochrannym plynem. 7 Oblouk drzte po zapdleni bez podélného pohybu nad okraiji

2 Zapnéte zdroj svafovaciho proudu. svafovaného materidlu, dokud se nevytvofii tavna lazen.

3 Zapnéte chladici jednotku. 8 Svafovaci hofdk vedte rovnomémé po celé délce svaru.

4 Propléchnéte vedeni ochranného plynu. 9 Uvolnéni tla&itka na rukojeti = konec svafovéni

5 Nastavte parametry svafovdni. 10 Po vypnuti drzte svafovaci hotdk jedté nékolik sekund nad koncovym

6 Stisknuti tlacitka na rukojeti a podrzeni = za&dtek svafovani. bodem. Tavenina tuhne diky proudicimu plynu bez rudivych vlivo zvengi.

6 Odstaveni z provozu

Hmotné $kody zpUsobené prehFatim
Kabelové svazky chlazené kapalinou mohou pfi prehféti ztrdcet t&snost.
> Nechte proto po svafovdni béZet chladici jednotku je3té cca 5 minut.

1 Ukoncete svafovdni. 3 Zavfete ventil lahve s ochrannym plynem.
2 Pockejte, az se ukonéi proudéni plynu, a vypnéte zdroj svafovaciho 4 Vypnéte chladici jednotku.
proudu.

7 Udriba a éisténi

Nebezpedi poranéni unikajicim horkym chladivem

Pokud dojde k uvolnéni hadice chladiva béhem provozu nebo bezprostiedné po ném, moZe dojit k vystiiknuti chladiva a k popdleni nebo podrazdéni pokozky
a sliznic.

> Nechte svafovaci hoféky a chladivo vychladnout.

> Kontrolujte a pouZivejte osobni ochranné prostredky.

Nebezpecéi popdleni o horky povrch

Svafovaci hofdky se b&hem procesu svafovdni silng zahfeji. Disledkem mohou byt vazné popdleniny.
> Necheijte svafovaci hoféky vychladnout, nez se jich budete dotykat.

> Noste odpovidaijici ochranné rukavice.

A UPOZORNENI

Nebezpeéi poranéni pfi neéekaném spusténi

Pokud je pfistroj b&hem Ukond Gdrzby, &ist&ni nebo demontdze pod napétim, mohou se uréité sou€dsti necekand spustit a zpUsobit zranéni.
> Pfistroj vzdy vypnéte.

> Zaviete viechna pfivodni vedeni.

> Odpoijte privod elektrické energie.

7.1 Kazdoroéni udrzba kvalifikovanym elektrikafem

> Vsechny souédsti (svafovaci hotdk, kabelovy svazek, nghradni > Pfi velmi astém pouzivani a/nebo velmi vysokém proudu a/nebo
a opottebitelné dily) nechte zkontrolovat a vygistit kvalifikovanym znatelném opotfebeni interval 4drzby zkrafte.
elekirikdfem vyskolenym spole&nosti ABICOR BINZEL a v pfipadé
potieby nechte sou&dsti vyménit.
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8 Nakladani s odpady

7.2 Vyména opotiebitelnych dils, obr. 1

> Hrdlo svafovaciho hoféku v zdvislosti na typu svafovéni osadte
opottebitelnymi dily.

vysledky.

Pouzivejte spravné piitazeni opotfebitelnych dild svafovaciho hofdku.
Pfi montdzi dbeijte na spravné poradi.

yvy

Hmotné skody v dusledku pouziti nevhodnych opotiebitelnych dil a montaznich pomicek
Pouziti opottebitelnych dili od jinych vyrobcd a neodbornd montdz opottebitelnych dild mohou zpdsobit poskozeni svafovaciho hofdku a horsi pracovni

> Pouzivejte pouze origindlIni opoffebitelné dily od spoleénosti ABICOR BINZEL.
K montdzi a demontdZi opotiebitelnych dild pouZivejte ABICOR BINZEL viceicelovy kli€.

> Objednaci ddaje a identifikaéni &isla vybaveni a opoffebitelnych dild
naleznete v aktudlnich podkladech pro objednévky.

7.3  Cisténi kabelového svazku

Hrdlo svafovaciho hofdku mize byt podle svafovaciho Gkonu osazeno
roznymi opotiebitelnymi dily.

Nebezpecéi poranéni v disledku poletujicich éastic
> Pfi vyfukovdni stlagenym vzduchem mize dojit k uvolnéni &asti pfistroje, které mohou zplsobit vazna poranéni.
> Pii vyfukovéni vedeni dratu stla¢enym vzduchem noste vhodny ochranny odév, zejména ochranné bryle.

1 Poskozené, deformované nebo opotfebené dily vyméfte.
2 Na hrdle svafovaciho hofdku: Odstrafite opotfebitelné dily.

3 Rozviite a natéhnéte kabelovy svazek.

8 Nakladani s odpady

4 Na centrdln{ zéstréce: Odsroubujte pfevlenou matici.

5 Vyfoukeijte hadici pro vedeni drétu z obou stran stlaéenym vzduchem.

zafizenich.

v

y v vYyy

Pfistroje oznagené timto symbolem podléhaiji evropské smérici 2012/19/EU o odpadnich elekirickych a elektronickych

Elektrické pfistroje nevyhazujte do domovniho odpadu.

Elektrické pfistroje pred Fédnou likvidaci demontuite.

Komponenty elektrickych pfistroji shromazd'ujte oddélen& a dopravte je k ekologické recyklaci.
Dodrzujte mistni ustanoveni, zdkony, pfedpisy, normy a smérnice.

Kvéli informacim o sbéru a odevzddni starych elektrickych pfistroji se obracejte na svij komundlni 6fad.

9 Zaruka

Tento produkt je origindlnim vyrobkem spoleénosti ABICOR BINZEL.
Spole&nost Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG se zaruéuje
za bezchybnou vyrobu a za tento vyrobek pfi expedici pFebira zaruku na
vyrobni vady a funkei podle aktudlniho stavu technického poznéni

a platnych pfedpisb. Jestlize se vyskytne nedostatek zpUsobeny ze strany
spolecnosti ABICOR BINZEL, je spoleénost ABICOR BINZEL povinna na
vlastni ndklady tento nedostatek odstranit nebo dodat ndhradni zafizeni, dle
vasi volby. Zaruku poskytujeme jen na nedostatky &i zavady z vyroby, nikoliv
na $kody zpdsobené piirozenym opotfebenim, nadmérnym zatizenim nebo
neodbornym & nesprévnym zachdzenim. Zaruéni doba je uvedena ve

vieobecnych obchodnich podminkdch. Vyjimky pro konkrétni produkty jsou
regulovdany oddélen&. Zaruka zanikd ddle pouZitim jinych nez origindlnich
ndhradnich a rychle opotfebitelnych dild spole¢nosti ABICOR BINZEL

a neodborné provedenou revizi & opravou produktu provozovatelem &
tretim subjektem.

Zé&ruka se obecné nevztahuje na rychle opotiebitelné dily. Spole¢nost
ABICOR BINZEL neruéi ani za skody, ke kterym doslo pouzivéanim naseho
produktu. S pfipadnymi dotazy ohledné zdruky a servisu se miZete obracet
na vyrobce nebo nade odbytové spoleénosti. PFisluiné informace najdete na
internetové adrese www.binzel-abicor.com.
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1 Identificering

MIG/MAG-svejsebraenderne i typeserien ABIMIG® GRIP W anvendes fil
svejsning af lavt- og heijtlegerede materialer. Svejsebraenderne opfylder

1.1  Mezerkning

Produktet opfylder de gaeldende krav for markedsfering p& det pdgaeldende
marked.

2 Sikkerhed

Dette kapitel indeholder grundlaeggende sikkerhedsanvisninger og advarer
om restrisici, der skal iagttages for at betjene produktet sikkert.

2.1 Korrekt anvendelse

Det apparat, der beskrives i denne anvisning, mé& udelukkende anvendes il
det formdl, der er beskrevet i anvisningen, og p& den beskrevne méde.
lagttag i den forbindelse drifts-, vedligeholdelses- og
reparationsbetingelserne.

Enhver anden anvendelse anses for at vaere forkert.

Ombygninger eller &ndringer, som man foretager p& egen hénd for at opné
bedre ydelse, er ikke filladt.

2.2 Grundleggende sikkerhedsanvisninger

Produktet er udviklet og produceret ifelge den tekniske udvikling og de

anerkendte sikkerhedstekniske standarder og retningslinjer. Fra produktet

udgér der konstruktivt uundgdelige restrisici for brugere, tredjemand,

apparater eller andre materielle vaerdier. Producenten pétager sig intet

ansvar for skader, der opstar pé& grund of manglende overholdelse of

dokumentationen.

> Lees dokumentationen grundigt inden ferste brug, og felg den.

> Produktet m& kun anvendes i fejlfri stand og under overholdelse of al
dokumentation.

> Lees dokumentationen grundigt inden udferelse af specifikt arbejde,
f.eks. idrifttagning, drift, transport og vedligeholdelse.

> Beskyt dig selv og andre ikke implicerede personer mod farerne, der er
beskrevet i dokumentationen, ved hjzelp of egnede foranstalminger.

> Serg for, at dokumentationen ligger ved apparatet, og serg for, at
dokumentationen felger med ved videregivelse af produktet.

> Vaer opmaerksom pd dokumentationen til de andre svejsetekniske
komponenter.

2.3 Sikkerhedsanvisninger vedrorende elektroteknik

» Kontroller elekirisk vaerktej for eventuelle skader, og at det fungerer
fejlfrit og korrekt.

> Elekirisk vaerktzj md ikke udsaettes for regn. Undgé ogsé fugtige eller
véde omgivelser.

DA - 22

4.3 Udrustning af svejsebraender DA-25
4.4 Tilslutning aof slangepakke DA-25
4.5 Tilslutning aof kelemiddelslanger DA-25
4.6 Udluftning af kelemiddelkredsleb DA25
4.7 Indstilling of beskyttelsesgas DA-25
4.8 Tradfremfering DA-25
5 Drift DA25
5.1 Héndtag betjeningselementer DA-25
5.2 Udferelse af svejsning DA25
6 Nar apparatet ikke lengere skal bruges DA26
7 Vedligeholdelse og rengering DA-26
7.1 Arlig vedligeholdelse af en elekiriker DA-26
7.2 Udskiftning of sliddele, bil. 1 DA26
7.3 Rengering af slangepakke DA-26
8 Bortskaffelse DA27
9 Garanti DA-27

EN 609747 og er ikke et apparat med egen funktionsopfyldelse.
Denne dokumentation beskriver kun svejsebraenderne ABIMIG® GRIP W.

Hvis der kraeves en relevant maerkning, er denne anbragt p& produktet.

Manglende overholdelse af sikkerhedsanvisningerne kan medfere livsfare,
fare for helbredet og fare for miljget eller materielle skader.

> Overskrid ikke de maksimale belastningsdata, der er angivet
i dokumentationen. Overbelastinger fordrsager skader, som ikke kan
repareres.

Foretag ikke aendringer p& produktets konstruktion.

> Anvend egnet beskyttelse mod vejrpévirkning ved udenders brug.

> Handteringen af gasflasker fremgér af gasproducentens anvisninger og
de lokale forskrifter, fx lovgivningen ang&ende trykgasser.

> Overhold de lokale arbejdsmiljgregler.
Idrifttagning samt betjenings- og vedligeholdelsesarbejde mé kun
udferes af fagpersoner. En fagperson er en person, der grundet sin
faglige uddannelse, viden og erfaring samt kendskab fil de gaeldende
standarder kan vurdere sine tildelte arbejdsopgaver og kan konstatere
mulige farer.

> Serg for ordentlig belysning of arbejdsomr&det, og serg for at holde det
ryddeligt.

> Sluk for svejsestramkilden, gasforsyningen og trykluften, og traek stikket
ud of stikkontakten under vedligeholdelses-, istandszettelses- og
reparationsarbejde.

> Veer ved bortskaffelsen opmaerksom pé& de lokale bestemmelser, love,
forskrifter, standarder og retingslinjer.

> Beskyt dig mod elekirisk sted ved at anvende isolerende underlag og
have tert taj pd.

> Anvend ikke elekirisk vaerktej i omréder, hvor der er brand- eller
eksplosionsfare.



ABIMIG® GRIP W

3 Produktbeskrivelse

2.4 Sikkerhedsanvisninger vedrorende svejsning
> Llysbuesvejsning kan beskadige gjne, hud og herelse. Vaer opmaerksom
pé&, at der i forbindelse med andre svejsekomponenter kan opsté

yderligere farer. Baer derfor altid det foreskrevne beskyttelsestai
i henhold til de lokale forskrifter.

> Alle metaldampe, isaer bly, cadmium, kobber og beryllium, er skadelige.

Serg for tilstraekkelig ventilation eller udsugning. Overskrid ikke de
gaeldende arbejdspladsgraensevaerdier (OEL).

> Skyl emnerne, der er blevet affedtet med klorerede oplasningsmidler,
med rent vand for at undgd dannelse aof fosgengas. Opstil ikke
klorholdige affedtingsbade i nserheden af svejsepladsen.

2.5 Sikkerhedsanvisninger vedrorende beskyttelsestoj
> Baer ikke lostsiddende tgj eller smykker.

> Baer harnet, hvis du har langt hér.

2.6 Sikkerhedsanvisninger vedrorende brug

> Overskrid ikke de maksimale belastningsdata, der er angivet
i dokumentationen. Overbelastinger fordrsager skader, som ikke kan
repareres.

2.7 Klassificering af advarsler

De anvendte advarsler er inddelt i fire forskellige niveauer og bliver angivet
for potentielt farlige arbejdsopgaver.

> | forbindelse med diverse svejsebraendere kan der opstd yderligere farer,
f.eks. i forbindelse med elektrisk stram (svejsestramkilde, intern stremkreds),
svejsestenk pd braendbare eller eksplosionsfarlige stoffer, UV-stréling fra
lysbuen, reg og dampe.

> Overhold de almindelige brandsikringsbestemmelser, og fiern
brandfarlige materialer fra omradet omkring svejsearbejdspladsen,
inden arbejdet pdbegyndes. Stil egnet brandbeskyttelsesudstyr il
r&dighed pé arbejdspladsen.

> Baer beskyttelsesbriller, beskyttelseshandsker og evt. &ndedraetsvaern
i forbindelse med svejsearbejdet.

Foretag ikke aendringer p& apparatets konstruktion.

> Anvend egnet beskyttelse mod vejrpdvirkning ved udenders brug.

Alt efter faretypen anvendes falgende signalord:

Betegner en umiddelbar fare. Hvis den ikke undgés, medferer det deden eller alvorlige kveestelser.

Betegner en potentielt farlig situation. Hvis den ikke undgés, kan det medfere deden eller alvorlige kvaestelser.

A FORSIGTIG

Betegner en potentielt skadelig situation. Hvis den ikke undgds, kan det medfare lettere eller smé& kvaestelser.

BEMARK

Betegner en fare, som har indvirkning p& arbejdsresultatet eller kan medfere materielle skader og ikke-reparerbare skader p& apparatet eller udstyret.

2.8 Angivelser ved nodstilfelde

> | ngdstilfeelde skal felgende afbrydes: Elektrisk energiforsyning,
trykluftforsyning, kelemiddelforsyning og beskyttelsesgasforsyning.

3 Produkibeskrivelse
3.1 Tekniske data

Tab. 1 Generelle svejsebraenderdata (EN 60974-7)

> Veer opmeerksom pé& dokumentationen til de svejsetekniske komponenter.

Temperatur
Transport og opbevaring

-25°C-+55°C

Beskyttelsesgas (EN ISO 14175) CO, og blandgas M21

Temperatur drift =10 °C - +40 °C Tradtyper geengse rundtréde
Relativ luftfugtighed op il 90 % ved +20 °C Spaendingsveerdi 113 V spidsveerdi
Foringsmade handfart Beskyttelsestype for tilslutningerne | IP3X

pa maskinsiden (EN 60529)
Spandingstype DC Styreanordning i handtaget til 42V og0,1-1 A

Elektrodernes polaritet ved DC som regel positiv

Tab. 2 Oplysninger om flydende keling/slangepakke

Oplysninger om flydende koling

Oplysninger om slangepakken

Temp. for fremlob for kelemiddel maks. 40 °C Standardlengde L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Gennemstromning min. 1,15 |/min Styreledning 2-dret
Stromningstryk min. 2,5 bar/maks. 3,5 bar

Tilslutning af kelemiddel Indstiksnippel ND 5 Koleapparatydelse min. 800 W

DA -23
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Tab. 3 Produktspecifikke svejsebraenderdata (EN 60974-7)
Type Koletype Belastning’ Drift- Trad-@ Gasgennem-
StandardHysbue speriode stromning

ABIMIG® GRIP W CoO, M21

(A] (Al [%] [mm] [I/min]
555D flydende 550 500 100 0,8-1,6 10-20
555 flydende 575 525 100 0,8-1,6 10-20
605D flydende 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 C flydende 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 flydende 625 575 100 1,0-1,6 10-20

1Belastningsdataene reduceres ved impulslysbuer med op il 30 %.

3.2 Anvendte billeder

Alle billeder kan findes i starten af denne dokumentation.

4 Ibrugtagning

Elektrisk stod ved beroring af speendingsferende komponenter
Ved beraring af spaendingsferende udstyrsdele kan der forekomme livsfarlige elekiriske sted.
> Sarg for altid at holde og fere svejsebraenderen i det dertil beregnede héndtag.

Elektrisk sted pa grund aof beskadigelse eller forkert installerede komponenter
Man kan fé livsfarlige elektriske stad fra beskadigede eller forkert installerede komponenter. Komponenter er: svejsebraender, slangepakke, reserve- og sliddele.

> Det skal sikres, at alle komponenter og alle forbindelser er installeret korrekt og ikke er beskadigede.

> Renger straks snavsede komponenter.

> Udskift straks beskadigede komponenter.

> Fa altid kun en elekiriker, som er undervist af ABICOR BINZEL, til at udskifte defekte, deformerede eller slidte dele.
Gennemfer falgende opgaver for hver ibrugtagning: 2 Kontroller, renger og udskift evt. reserve- og sliddele.
1 Kontroller, renger og udskift evt. svejsebraenderen. 3 Kontroller, renger og udskift evt. slangepakke.

4.1 Valg og montering af tradfering
1 Svejsemateriale vaelges alt efter svejseopgave. = St&l: 4.1.1 Afkortning og montering of faringsspiral pé side DA-24

2 Til svejsemateriale monteres passende trédfering. = Adelstdl, aluminium, kobber, nikkel: 4.1.2 Montering og afkortning af
kunststofkoren pé& side DA-24

4.1.1  Afkortning og montering af foringsspiral

BEMARK

Materielle skader ved afkortning og montering af foringsspiraler
For at kunne montere trédferingen med lidt forspaending kraeves der et overmdl.
> Anvend kun gennemgéende feringsspiraler ved faststende svejsebraenderhalse.

Til anvendelse af stéltréde ved tradfering, der ikke er delt:

1 Udlaeg slangepakke strakt. 7 Omlgbermetrik (M) skrues of, og feringsspiral (O) traekkes ud igen.
2 P4 svejsebraenderhalsen: Fiern sliddele. 8 Faringsspiral slibes til i en vinkel p& 40°, og snitkanten afgrates.
3 P& hovedstik: Skru omlgbermetrik af. 9 P& hovedstik: Feringsspiral skubbes ind gennem slangepakke fil
4 P& hovedstik: Feringsspiral skubbes ind gennem slangepakke fil holdeniplen.
holdeniplen. 10 P& hovedstik: Skru omlgbermetrik handfast pé, og spaend med
5 P& hovedstik: Skru omlebermatrik handfast pd. multingglen.
6 P& svejsebraenderhalsen: Skeer feringsspiralens overlaengde af med 11 P& svejsebraenderhalsen: Montér sliddele.

skaevbideren, sa den flugter med dysestokken.

4.1.2 Montering og afkortning af kunststofkoren

Ved kunststofkorer med 4,0 mm udvendig diameter skal kapillarraret 4 P& hovedstik: Skyd klemmenippel og O-ring pé kunststofkoren.
i mellemtilslutningen udskiftes med et feringsrar. 5 P& hovedstik: Omlebermatrikken skrues handfast p& under spaending.
1 Udlzeg slangepakke strakt. 6 Kunststofkoren skal slutte umiddelbart foran trédfremferingsapparatets
2 Kunststofkoren spidses med ABICOR BINZEL-spidseren i en vinkel transportruller. Find frem til maksimal overleengde, og markér p&

pa 40°. kunststofkoren.
3 Spidset faringsspiral skubbes ind il fast anslag pé stremdyse. 7 Kunststofkoren skaeres af p& markeringen med ABICOR BINZEL

klipperen, og snitkant afgrates.

DA-24
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5 Drift

4.2 Forberedelse af svejsebraender til slangepakkemontering
1 Sluk for svejsestremkilden, og traek netstikket ud.

2 Luk for gas- og tryklufttilferslen.

4.3 Udrustning af svejsebraender

MIG/MAG-héndsvejsebraendere er ved udlevering komplet udstyret.
Oplysninger om udskiftning of sliddelene samt tradferingen finder du:

4.4 Tilslutning of slangepakke

1 P4 trédfremferingsapparat: Skub hovedstik ind i tilslutningsbasning.

2 P4 trédfremferingsapparat: Sikr slangepakke med tilslutningsmetrik.

3 Kun for vaeskekalede svejsebraendere: Kalemiddelslanger filsluttes.
= 4.5 Tilslutning of kelemiddelslanger pa side DA-25

> Mininmumpdfyldningsmaengde af kelemiddel kontrolleres.

4.5 Tilslutning aof kelemiddelslanger

1 Fremlgb (bla) og tilbageleb (rad) til kelemiddel tilsluttes.

2 Mininmumpéfyldningsmaengde af kglemiddel kontrolleres.

> Anbefaling: Anvend kelemiddel ABICOR BINZEL fra BTC-produkiserien.

4.6 Udluftning af kelemiddelkredsleb
1 Seet opsamlingsbeholder under kelemiddeltilbagelgbets filslutning (red).

2 Losntilbagelsbsslangen til kelemiddel pé keleapparat, og hold den over
opsamlingsbeholderen.

3 Luk &bningen pa tilbagelgbsslangen til kalemiddel.

4.7 Indstilling of beskyttelsesgas

Type og meaengde aof den beskyttelsesgas, som skal anvendes, afhaenger aof
svejseopgaven og gasdysens geometri.

1 Veelg egnet beskyttelsesgas il svejsearbejdet.

2 Ventil &bnes kortvarigt pé gastilferslen og lukkes igen for at bleese evt.
urenheder pa tilslutningen ud.

4.8 Tradfremforing

3 Sluk for kelemiddelkredslabet.

= 7 Vedligeholdelse og rengering pé& side DA-26

> Anbefaling: Anvend kelemiddel ABICOR BINZEL fra BTC-produktserien.

For at undgd skader pé svejseapparatet mé der hverken bruges
deioniseret eller demineraliseret vand.

> Ved den ferste ibrugtagning og skift af slangepakke skal
kelemiddelkredslabet udluftes.

> For at undgé skader pé svejseapparatet m& der hverken bruges
deioniseret eller demineraliseret vand.

> Ved den farste ibrugtagning og skift af slangepakke skal
kelemiddelkredslabet udluftes.

4 Abn og luk dbningen pa tilbagelabsslangen til kalemiddel igen flere
gange abrupt, indtil kelemidlet stremmer kontinuerligt og uden bobler
over i opsamlingsbeholderen.

5 Tilslut igen tilbagelgbsslangen til kelemiddel p& keleapparatet.

3 Beskyttelsesgas tilsluttes p& svejseapparatet efter producentens
oplysninger.

4 Mangden af beskyttelsesgas tilpasses og indstilles p& anvendt gasdyse
og svejseopgave.

A FORSIGTIG

Fare for personskade pga. tradelektrode
Personskader ved tr&dstart.

> Hold drivanordningen p& processiden vaek fra kroppen, og peg ikke mod andre personer med den.

1 Kort stykke pé tr&dstarten skaeres af med skaevbider for at fierne mulig
grat.

2 Tr&d leegges i tradfremferingsapparat i henhold til producentens
angivelser.

5 Drift

5.1 Handtag betjeningselementer

Med standarden svejsebraender er trykknappens 2-takts driftstilstand mulig.

5.2 Udferelse af svejsning
Abn beskyttelsesgasflaske
Teend for svejsestramkilden.
Teend for keleapparatet.

Skyl beskyttelsesgasslangerne.
Indstil svejseparametre.

Ut h WN -

Trykknap pé handtag trykkes og holdes = svejsestart.

3 Trykknappen »Stremlgs tradfremfering« aktiveres pé
trédfremferingsapparat, indtil tréden leber ud af stramdysen.

4 Tra&d, der stikker frem, skaeres af med skaevbider.

Yderligere driftstilstande og handtagsmoduler afhzenger of den
pagaldende svejsestramkilde og skal bestilles separat.

7 Hold efter taendingen lysbuen over kanten af arbejdsemnet, der skal
svejses, til der dannes et smeltebad.

8 For svejsebraenderen ensartet over hele semlaengden.

9 Lasn trykknappen pd h&ndtaget = svejsning slutter.

10 Hold svejsebraenderen nogle sekunder over slutstedet efter slukningen.
Smeltingen sterkner p& grund af den efterstremmende gas uden
forstyrrende pavirkning udefra.

DA -25




6 Nar apparatet ikke leengere skal bruges ABIMIG® GRIP W

6 Nar apparatet ikke leengere skal bruges

BEMARK

Materielle skader pga. overophedning
Slangepakker, der er kelet med flydende kelemiddel, kan blive utaette ved overophedning.

> Lad keleapparatet kgre videre i ca. 5 min. efter svejsningen.

1 Afslutning pé svejsning. 3 Ventilen p& beskyttelsesgasflasken lukkes.

2 Vent p& gasefterstramningstiden, og sluk for svejsestramkilden. 4 Sluk for keleapparatet.

7 Vedligeholdelse og rengering

Fare for personskade pa grund lekkende varmt kelemiddel
Hvis slangen til kelemidlet Izsnes under eller direkte efter driften, kan der sprojte kalemiddel ud, hvilket kan forérsage forbraendinger eller irritationer p& hud og

slimhinder.
> Lad svejsebraenderne og kelemidlet kele af.
> Kontrollér og gé med dit personlige beskyttelsesudstyr.

Fare for forbraending péa grund af varm overflade

Svejsebraenderne bliver meget varme ved svejsningen. Det kan resultere i alvorlige forbraendinger.
> Lad svejsebraenderne kele af fer beraring.

> Beer altid passende beskyttelseshandsker.

A FORSIGTIG

Fare for personskade ved uventet opstart
Hvis apparatet er spaendingsfarende under vedligeholdelses-, rengerings- eller afmonteringsarbejde, kan dele starte uventet og forérsage kveestelser.

> Sluk for apparatet.
> Luk for alle forsyningsledninger.
> Afbryd den elekiriske energiforsyning.

7.1 Arlig vedligeholdelse af en elektriker

> Alle komponenter (svejsebraender, slangepakke, reserve- og sliddele)
skal kontrolleres og rengeres samt evt. udskiftes af en elektriker, som er
undervist af ABICOR BINZEL.

> Ved meget hyppig anvendelse og/eller meget haje stramstyrker og/eller
synligt slid skal intervallet forkortes.

7.2 Udskiftning af sliddele, bil. 1

> Svejsebraenderhalsen udstyres alt efter svejseopgave med sliddele.

BEMARK

Materielle skader péa grund aof anvendelse af uegnede sliddele og monteringsvzerktoj

Anvendelsen of sliddele fra andre producenter og den forkerte montering aof sliddele kan forarsage materielle skader pé svejsebraenderen og pévirke
arbejdsresultaterne.

> Brug kun originale ABICOR BINZEL sliddele.

> Brug ved montering og afmontering af sliddelene ABICOR BINZEL multinaglen.

> Serg for den rigtige placering af de svejsebraenderspecifikke sliddele.

> Sarg for den rigtige raekkefalge ved monteringen.

Svejsebraenderhalsen kan alt efter svejseopgave udstyres med forskellige

> Bestillingsdata og ID-numre pé& udstyrs- og sliddele fremgér of de
sliddele.

aktuelle bestillingspapirer.

7.3 Rengering af slangepakke

Fare for personskade ved dele, der hvirvles rundt
> Ved udblaesning med trykluft kan dele p& apparatet lzsne sig og fordrsage alvorlig personskade.
> Ga med egnet beskyttelsesta, isser beskyttelsesbriller, ved udblaesning aof tradferingen.

4 P& hovedstik: Skru omlgbermetrik af.

1 Udskift beskadigede, deformerede eller slidte dele.
5 Udblaes tradfedeslangen fra begge sider med trykluft.

2 P4 svejsebraenderhalsen: Fiern sliddele.

3 Udleeg slangepakke strakt.
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8 Bortskaffelse

8 Bortskaffelse

Yy vy VvYYy

Udstyr, der er maerket med dette symbol, lever op til EU-direktiv 2012/19/EU om affald of elekirisk og elektronisk udstyr (WEEE).
> Elektrisk og elektronisk udstyr ikke m& bortskaffes sammen med almindeligt husholdningsaffald.

Elektrisk og elektronisk udstyr skal demonteres for korrekt bortskaffelse.

Komponenter fra elekirisk og elektronisk udstyr skal indsamles separat og afleveres til miligvenlig genvinding.

Overhold lokale bestemmelser, lovgivning, forskrifter, standarder og retningslinjer.

Kontakt kommunen for at f& oplysninger om indsamling og aflevering aof elektrisk og elektronisk udstyr.

9 Garanti

Dette produkt er et originalt ABICOR BINZEL-produkt. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanterer en fejlfri produktion og giver
pé& dette produkt ved udleveringen en produktions- og funktionsgaranti fra
fabrikken i overensstemmelse med det aktuelle tekniske niveau og de
geeldende forskrifter. Hvis der foreligger en fejl, som skyldes

ABICOR BINZEL, er ABICOR BINZEL efter eget valg forpligtet til at afhjzelpe
fejlen eller serge for en erstatningslevering. Der kan kun gives garanti p&
produktionsfejl, og ikke p& skader, som skyldes naturligt slid, overbelastning
eller forkert behandling. Garantifristen fremgdr of de almindelige

forretningsbetingelser. Undtagelser for bestemte produkter er fastsat saerskilt.
Garantien borffalder desuden i filfeelde of brug of reserve- og sliddele, som
ikke er originale ABICOR BINZEL-dele, samt ved usagkyndig istandsaettelse
af produktet ved brugeren eller tredjemand.

Sliddele er generelt ikke omfattet af garantien. Desuden garanterer
ABICOR BINZEL ikke for skader, som er opst&et ved brug af vores produkt.
Spergsmél om garanti og service kan stiles til producenten eller vores
salgsselskaber. Oplysninger herom kan ses pé internettet under
www.binzel-abicor.com.
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1 Identification

The MIG/MAG welding torches from the ABIMIG® GRIP W series are
used to weld low and high-alloy materials.

The welding torches conform to EN 60974-7 and are not considered devices

1.1  Marking

This product fulfils the requirements that apply to the market to which it has
been introduced.

2 Sadafety

This chapter provides you with basic safety instructions and warns you
against residual hazards which must be observed in order to operate the
product safely.

2.1 Designated use

The device described in these instructions may be used only for the purpose
and in the manner described in these instructions. In doing so, observe the
operating, maintenance and servicing conditions.

Any other use is considered improper.

Unauthorised modifications or changes to enhance the performance are not
permitted.

2.2 Basic safety instructions

The product has been developed and manufactured in accordance with

state-of-the-art technology and the recognized safety standards and

regulations. The product can present design-related, unavoidable risks for

users, third parties, or other material property. The manufacturer will accept

no liability for damage caused by non-observance of the documentation.

> Please read the documentation carefully before using the product for the
first time and comply with the instructions contained in it.

> Only operate the product in technically perfect condition in compliance
with all documentation.

> Before carrying out specific work, for example commissioning,
operation, transport and maintenance, read the documentation
carefully.

> Use suitable means to protect yourself and bystanders from the hazards
listed in the documentation.

> Store the documentation within easy reach of the device for reference
and enclose all documentation when passing on the product.

2.3 Electro-technical safety instructions

> Check electric tools for damage and for their proper functioning in
accordance with their designated use.

> Do not expose electric tools to rain and avoid a moist or wet
environment.

EN - 28
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that independently fulfil functions.
This document only describes the ABIMIG® GRIP W welding forch.

A corresponding marking has been affixed to the product, if required.

Non-observance of the safety instructions may result in risks to the life or
health of personnel and result in environmental damage or material damage.

> Do not exceed the maximum load data specified in the documentation.
Excessive loads lead to irreparable damage.

> Do not make any constructive changes to the product.

> During welding work outdoors, use suitable protection against the
weather conditions.

> Consult the documentation for the other welding components.

> When handling gas cylinders, consult the instructions from the gas
manufacturers and the corresponding local regulations, e.g. pressurised
gas regulations.

> Observe the local accident prevention regulations.

Have commissioning as well as operating and maintenance work
carried out exclusively by qualified personnel. Qualified personnel are
persons who, based on their special training, knowledge, experience
and due to their knowledge of the relevant standards, are able to assess
the tasks assigned to them and identify possible dangers.

> Ensure the work area is well lit and keep it in good order.

For the entire duration of servicing, maintenance and repair work, switch
off the welding power source and the gas and compressed air supplies,
and disconnect the mains plug.

> For disposal, observe the local regulations, laws, provisions, standards
and guidelines.

> Protect yourself from electric shock by using insulating mats and wearing
dry clothing.

> Do not use the electric tools in areas subject to fire or explosion hazards.
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2.4 Welding safety instructions

> Arc welding may cause damage to the eyes, skin and hearing. > Further hazards may exist in connection with various welding torches,
Please note that other hazards may occur in connection with other for example those caused by electrical current (welding power source,
welding components. Therefore, always wear the required safety internal circuit), weld spatter with regard to combustible or explosive
clothing in compliance with local regulations. materials, UV radiation from the arc, smoke and vapours.

> Any metal vapours, especially lead, cadmium, copper and beryllium are > Adhere fo the general fire protection regulations and remove flammable
harmful! Ensure sufficient ventilation or extraction. Do not exceed the materials from the vicinity of the welding work area prior to
current occupational exposure limits (OEL). starting work. Provide appropriate fire extinguishing equipment in

> In order to prevent phosgene gas formation, rinse workpieces that have the workplace.

been degreased with chlorinated solvents using clean water.
Do not place degreasing baths containing chlorine in the vicinity of the
welding area.

2.5 Safety instructions regarding protective clothing

> Do not wear loose fitting clothing or jewelry. > During operation and in connection with the welding process, always
> Use a hair net for long hair. wear safety goggles, protective gloves and, if necessary, a breathing
mask.

2.6 Sadfety instructions for use

> Do not exceed the maximum load data specified in the documentation. > During welding work outdoors, use suitable protection against the
Excessive loads lead to irreparable damage. weather conditions.

> Do not make any constructive changes to this device.

2.7 Classification of the warnings

The warnings used are divided into four different categories and are Depending on the type of danger, the following signal words will be used:
indicated prior to potentially dangerous work steps.

A DANGER

Describes an imminent threatening danger. If not avoided, it may cause severe injuries or death.

Describes a potentially dangerous situation. If not avoided, this may result in death or serious injuries.

A CAUTION

Describes a potentially harmful situation. If not avoided, this may result in slight or minor injuries.

Describes the risk of impairing work results or potential material damage and irreparable damage to the device or to the equipment.

2.8 Emergency information

> In the event of an emergency, immediately disconnect the following > Consult the documentation for the welding components.
supplies: Electrical power supply, compressed air supply, coolant supply
and shielding gas supply.

3 Product description

3.1 Technical data

Tab. 1 General welding torch data (EN 60974-7)

Temperature -25°Cto +55°C Shielding gas (EN 1SO 14175) CO, and mixed gas M21

Transport and storage

Temperature (operation) -10°Cto +40°C Wire types Commercially available
round wires

Relative humidity Up to 90% at +20°C Voltage rating Peak value of 113 V

Type of use Manual Protection type of the device IP3X

connections (EN 60529)

Type of voltage DC Control devices in handle For42Vand 0.1-1 A

DC polarity of the electrodes Usually positive
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Tab. 2 Liquid cooling/cable assembly specifications
Liquid cooling specifications Cable assembly specifications
Coolant supply temp. Max. 40°C Standard length L 3.00m, 4.00 m, 5.00 m
Flow Min. 1.15 |/min Control lead 2-wire
Flow pressure Min. 2.5 bar/max. 3.5 bar
Coolant connection Plug-in nipple, nom. diam. 5 Cooling unit power Min. 800 W
Tab. 3 Product-specific welding torch data (EN 60974-7)
Type Type of Load' Duty cycle Wire @ Gas flow rate
cooling Standard light arc

ABIMIG® GRIP W Co, M21

(A] (A] [%] [mm] [I/min]
555D Liquid 550 500 100 0.8-1.6 10-20
555 Liquid 575 525 100 0.8-1.6 10-20
605D Liquid 600 550 100 1.0-1.6 10-20
605 C Liquid 600 550 100 1.0-1.6 10-20
605 Liquid 625 575 100 1.0-1.6 10-20

1For pulse arc welding, the load data are reduced by up to 30%.

3.2

All figures can be found at the start of this document.

Figures used

4 Putting into operation

Electric shock due to touching live components
Touching live equipment parts may result in potentially fatal electric shocks.
> Only hold and move the welding torch using the intended handle piece.

Electric shock due to damaged or improperly installed components

Damaged or improperly installed components may result in potentially fatal electric shocks. Components include: Welding torch, cable assembly, spare parts,
wear parts.

> Inspect all components prior to each use and check that all connections are duly installed and undamaged.

Clean soiled components immediately.

Replace damaged components immediately.

Damaged, deformed or worn components must only be replaced by an electrician who has been trained by ABICOR BINZEL.

yvy

Perform the following activities prior to every use: 2 Inspect, clean and, if necessary, replace the spare and wear parts.

1 Inspect, clean and, if necessary, replace the welding torch. 3 Inspect, clean and, if necessary, replace the cable assembly.

4.1 Selecting and mounting the wire guide

1 Select the welding material in line with the welding task. = Steel: 4.1.1 Shortening and mounting the spiral liner on page EN-30

2 Mount the appropriate wire guide for the welding material.

Stainless steel, aluminium, copper, nickel: 4.1.2 Mounting and shortening

the PA liner on page EN-31

4.1.1  Shortening and mounting the spiral liner

Material damage when shortening and mounting the spiral liner
To mount the wire guide with a little preload, excess length is required.

> In the case of fixed welding torch necks, only use continuous spiral liners.

To use steel wires with undivided wire guide:

1 Lay out the cable assembly straight. 7 Unscrew the nut (M) and pull the spiral liner (O) out again.

2 On the welding torch neck: Remove wear parts. 8 Sharpen the spiral liner to an angle of 40° and debur the cut edge.

3 On the central connector: Unscrew the nut. 9 Onthe central connector: Push the spiral liner through the cable assembly
4 Onthe central connector: Push the spiral liner through the cable assembly until reaching the retaining nipple.

until reaching the retaining nipple. 10 On the central connector: Hand-ighten the nut, then fully tighten with a

switch key wrench.

(]

On the central connector: Hand-tighten the nut.
11 On the welding torch neck: Mount the wear parts.

o

On the welding torch neck: Use side-cutting pliers to cut off any spiral liner
excess length flush with the tip adaptor.
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4 Putting into operation

4.1.2 Mounting and shortening the PA liner

For PA liners with a 4.0 mm outer diameter, the capillary tube in the distance
adaptor must be replaced with a guide tube.

1 Lay out the cable assembly straight.

2 Sharpen the PA liner to an angle of 40° with the ABICOR BINZEL
sharpener.

3 Push in the sharpened PA liner until it reaches the contact tip.

4.2 Preparing the welding torch for cable assembly installation

1 Switch off the welding power source and pull out the mains plug.

2 Close off the gas and compressed air supplies.

4.3 Setting up the welding torch

The MIG/MAG manual welding torches are fully equipped upon delivery.
Information about replacing the wear parts and the wire guide can be found
here:

4.4 Connecting the cable assembly

1 On the wire feeder: Push the central connector into the connection bush.

2 On the wire feeder: Secure the cable assembly with the connection nut.
3 For liquid-cooled welding torches only: Connect the coolant hoses.
= 4.5 Connecting the coolant hoses on page EN-31

» Check the coolant’s minimum fill level.

4.5 Connecting the coolant hoses

1 Connect the coolant supply (blue) and coolant return (red).

2 Check the coolant’s minimum fill level.

> Recommendation: Use ABICOR BINZEL coolants from the BTC range.

4.6 Bleeding the coolant circuit

1 Place the collection receptacle under the connection for the coolant
return (red).

2 Disconnect the coolant return hose from the cooling unit and hold it over
collection receptacle.

3 Seal the coolant return hose’s opening.

4.7 Setting the shielding gas

The type and amount of shielding gas used depend on the welding task and
the gas nozzle geometry.

1 Select the appropriate shielding gas for the welding task.

2 Briefly open the valve on the gas supply then close it again to air-blast
away any dirt on the connector.

4.8 Feeding in the wire

4 On the central connector: Slide the clamp nipple and O-ring onto the
PA liner.

5 On the central connector: Hand-ighten the nut under tension.

6 The PA liner must end immediately in front of the wire feeder’s feed rolls.
Determine the maximum excess length and mark it on the PA liner.

7 Use the ABICOR BINZEL cutters to cut the PA liner where marked and
debur the edge.

3 Switch off the coolant circuit.

= 7 Maintenance and cleaning on page EN-32

Recommendation: Use ABICOR BINZEL coolants from the BTC range.
> To prevent damage to the welding device, do not use deionised or
demineralised water.
> Bleed the coolant circuit upon commissioning and when replacing the
cable assembly.

> To prevent damage to the welding device, do not use deionised or
demineralised water.

> Bleed the coolant circuit upon commissioning and when replacing the
cable assembly.

4 Abruptly open then seal the coolant return hose’s opening several times
until the coolant flows into the collection receptacle continuously and
without air bubbles.

5 Reconnect the coolant return hose to the cooling unit.

3 Connect the shielding gas to the welding device as per the
manufacturer’s instructions.

4 Adjust the shielding gas volume to the gas nozzle used and the welding
task and save the setting.

A CAUTION

Risk of injury from the wire electrode
Physical injury caused by the start of the wire.

> Keep the process-side drive away from the body and do not direct it towards other people.

1 Use the side-cutting pliers to cut a short piece off the start of the wire to
remove any possible burr.

2 |Insert the wire into the wire feeder as specified by the manufacturer.

3 Press the >zero-current wire feed< trigger on the wire feeder until wire
emerges from the contact tip.

4 Cut off any protruding wire with the side-cutting pliers.
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5 Operation

5.1 Handle operating elements

The trigger’s two-step operating mode can be activated when using a Further operating modes and handle modules depend on the welding power
standard welding torch. source and must be ordered separately.

5.2 Welding

1 Open the shielding gas cylinder. 7 After ignition, hold the welding arc tight to the edge of the material to be

2 Switch on the welding power source. welded until a molten pool is formed.

3 Switch on the cooling unit. 8 Move the welding forch uniformly over the entire seam length.

4 Rinse the shielding gas lines. 9 Release the trigger on the handle = stop welding

5 Set the welding parameters. 10 After switching off the welding torch, hold it over the end position for

6 Press and hold the trigger on the handle = start welding. a few seconds. The residual gas flow allows the molten pool to solidify
without external interference.

6 Putting out of operation

Material damage due to overheating
Liquid-cooled cable assemblies may start leaking if overheated.

> Allow the cooling unit to continue running for approx. 5 min. after the welding process.

1 Stop the welding process. 3 Close the valve on the shielding gas cylinder.
2 Wait for the gas postflow time to pass then switch off the welding power 4 Switch off the cooling unit.
source.

7 Maintenance and cleaning

Risk of injury from hot coolant

If the coolant hose is disconnected during or straight after operation, coolant can spray out and burn or irritate skin and mucous membranes.
> Allow the welding torch and coolant to cool down.

> Check and wear your personal protective equipment.

Risk of burns from hot surface

Welding torches become very hot during welding. They could cause major burns.
> Allow welding torches to cool down after welding.

> Wear the correct protective gloves.

A CAUTION

Risk of injury due to unexpected start

If the device is energised during maintenance, cleaning or disassembly work, parts can unexpectedly start up and cause injuries.
> Switch off the device.

> Close off all supply lines.

> Disconnect the electrical power supply.

7.1  Annual maintenance by an electrician

> Have all components (welding torch, cable assembly, spare and > In the case of extremely frequent use and/or very high current intensity
wear parts) inspected and cleaned by an electrician trained by and/or evident wear, shorten the interval.
ABICOR BINZEL. Replace if necessary.

7.2 Replacing wear parts, Fig. 1

> Equip the welding torch neck with wear parts in line with the welding task.

Material damage through the use of unsuitable wear parts and mounting tools

The use of wear parts from other manufacturers and the improper installation of wear parts can cause material damage to the welding torch and impair work
results.

> Only use original ABICOR BINZEL wear parts.

> Use the ABICOR BINZEL switch key wrench to attach and remove wear parts.

> Ensure that the welding-torch-specific wear parts are correctly assigned.

> Ensure that the parts are installed in the correct order.

> Order data and part numbers for the equipment parts and wear parts The welding torch neck can be fitted with various wear parts depending on
can be found in the current order documents. the welding task.
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8 Disposal

7.3 Cleaning the cable assembly

Risk of injury caused by parts swirling around
> When air blasting with compressed air, device parts can come away and cause serious injuries.
> When air blasting the wire guide, wear suitable protective clothing, in particular safety goggles.

Replace any damaged, deformed or worn parts.
2 On the welding torch neck: Remove wear parts.

3 Lay out the cable assembly straight.

8 Disposal

4 On the central connector: Unscrew the nut.

5 Air blast the wire conduit from both sides with compressed air.

(WEEE).

yvyvyYyy

Equipment marked with this symbol is covered by European Directive 2012/19/EU on waste electrical and electronic equipment

> Do not dispose of electrical devices with household waste.

Disassemble electrical devices before they are disposed of.

Collect components of electrical separately and recycle in an environmentally responsible manner.
Observe local regulations, laws, provisions, standards and guidelines.

Please consult your local authority for information about collection and return of electrical devices.

9 Warranty

This product is an original ABICOR BINZEL product. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG guarantees correct manufacture and
assumes a plant production and function warranty for this product upon
delivery in line with current state-of-the-art technology and the regulations in
force. If ABICOR BINZEL is responsible for a defect that occurs,

ABICOR BINZEL is obliged to remedy the defect or deliver a replacement at
its own cost and its own discretion. The warranty covers manufacturing faults,
but not damage resulting from natural wear and tear, overloading or
improper use. The warranty period is defined in the General Terms and

Conditions. Exceptions in the case of specific products are regulated
separately. The warranty will also be rendered invalid if spare and wear
parts are used that are not original ABICOR BINZEL parts and if the product
has been repaired improperly by the user or a third party.

Wear parts are excluded in general from the warranty. In addition,
ABICOR BINZEL is not liable for damage caused by using our products.
Questions about warranty and service can be addressed to the manufacturer
or our distributors. For more information, visit www.binzel-abicor.com.
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1 Identificacién

Las antorchas de soldadura MIG/MAG de la serie ABIMIG® GRIP W se
utilizan para soldar materiales de baja y de alta aleacién. Las antorchas de
soldadura cumplen la norma EN 60974-7 y no son un aparato con

1.1 Etiquetado

El producto satisface los requisitos vigentes del mercado aplicable para su
comercializacién.

2 Seguridad

El presente capitulo proporciona instrucciones fundamentales de seguridad
y advierte de los riesgos residuales que deben observarse para utilizar el
producto de forma segura.

2.1 Utilizacién conforme a lo prescrito

El aparato descrito en este manual debe ser utilizado exclusivamente para
la finalidad especificada en él y en la forma que se describe. Observe
también las condiciones para el servicio, el mantenimiento y la reparacién.
Cualquier otra utilizacién se considera como no conforme a lo prescrito.
Las reformas o modificaciones para el incremento de capacidad, realizadas
por decisién propia, no estén permitidas.

2.2 Instrucciones fundamentales de seguridad

El producto se desarrollé y se fabricé segin el estado actual de la técnica

y las normas y directivas reconocidas en materia de seguridad. El producto

entrafia riesgos residuales inevitables para el usuario, terceros, aparatos

u otros bienes. El fabricante no asume responsabilidad alguna por dafios

causados por no observar la documentacién.

> Lea atentamente la documentacién antes de utilizar el aparato por
primera vez.

» Utilice el producto Gnicamente si se encuentra en perfectas condiciones
y de acuerdo con la documentacién.

> Antes de la realizacién de trabajos especificos, p. ej. puesta en servicio,
operacién, transporte y mantenimiento, lea minuciosamente la
documentacién.

> Debe protegerse a si mismo y a las personas ajenas con los medios
apropiados contra los peligros indicados en la documentacién.

> La documentacién debe estar accesible junto al aparato para cualquier
consulta y entregarse también con él en caso de transferir el producto
a terceros.

> Observe la documentacién del resto de componentes técnicos del
proceso de soldadura.

2.3 Instrucciones de seguridad para el sistema eléctrico

> Asegurese de que las herramientas eléctricas no estén dafiadas y de
que funcionen perfectamente y conforme a lo prescrito.
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funcionamiento independiente.
Este manual de instrucciones describe Gnicamente las antorchas de

soldadura. ABIMIG® GRIP W.

En caso necesario, puede encontrar el etiquetado correspondiente en el
producto.

El incumplimiento de las instrucciones de seguridad puede suponer un riesgo
para la vida y salud de las personas y causar dafios medioambientales
o materiales.

> No exceda los datos de carga maxima indicados en la documentacién.
Una sobrecarga puede ser causante de dafios irreparables.

> No realice modificaciones en el producto.

Si el aparato se utiliza al aire libre, utilice una proteccién adecuada
para las condiciones climdticas.

> Para la manipulacién de las botellas de gas, siga las instrucciones del
fabricante de gas y las normativas locales pertinentes (p. ej., la
regulacién de gases comprimidos).
Respete las directrices locales para la prevencién de accidentes.

> La puesta en servicio y los trabajos de operacién y mantenimiento
deben ser realizados Gnicamente por personal técnico especializado.
Un especidalista es una persona que, en virtud de su formacién
profesional, sus conocimientos y experiencia, asi como conocimiento de
las normas pertinentes, puede evaluar los trabajos que se le encargan
y detectar posibles peligros.

> Ilumine bien la zona de trabajo y mantenga en orden la zona de
trabaijo.

> Apague la fuente de corriente para soldadura, desconecte los
suministros de gas y aire comprimido y desenchufe el conector de red
durante los trabajos de mantenimiento, mantenimiento correctivo
y reparacion.

> Para la eliminacién, observe las disposiciones, leyes, prescripciones,
normas y directivas locales.

> No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia y evite ambientes
himedos.
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2 Seguridad

> Protéjase contra descargas eléctricas utilizando bases aislantes
y llevando ropa seca.

2.4 Instrucciones de seguridad para la soldadura

> La soldadura de arco puede dafiar los ojos, la piel y el sistema auditivo.
Tenga en cuenta que pueden presentarse riesgos adicionales
relacionados con ofros componentes de soldadura. Por este motivo,
lleve siempre la ropa de proteccién reglamentaria de conformidad con
las normativas locales.

> Todos los vapores de metales, particularmente de plomo, cadmio, cobre
y berilio, son dafiinos. Procure una ventilacién o extraccién adecuada.
No exceda los limites de exposicién profesional (LEP) vigentes.

> Para evitar la formacién de gas fosgeno, aclare con agua limpia las
piezas desengrasadas con disolventes clorados. No coloque

2.5 Instrucciones de seguridad para la ropa de proteccién
> No lleve ropa suelta o joyas.

> En caso de pelo largo, utilice una redecilla.

2.6 Instrucciones de seguridad para el uso

> No exceda los datos de carga maxima indicados en la documentacién.
Una sobrecarga puede ser causante de dafios irreparables.

> No realice modificaciones en nuestras antorchas.

2.7 Clasificacion de las advertencias

Las advertencias empleadas se dividen en cuatro niveles diferentes y se
indican antes de operaciones potencialmente peligrosas.

A ;PELIGRO!

> No utilice las herramientas eléctricas en dreas con riesgo de incendio
o explosiones.

desengrasantes que contengan cloro en las proximidades del lugar de
soldadura.

> En conexién con ofras antorchas de soldadura, pueden presentarse otros
peligros, p. ej., por corriente eléctrica (fuente de corriente para soldadura,
circuito eléctrico interno), proyecciones de soldadura con respecto
a materiales inflamables o con peligro de explosién, radiacién ultravioleta
del arco, humo y vapores.

> Observe las disposiciones generales de proteccién contra incendios
y elimine los materiales combustibles del lugar de trabajo de soldadura
antes de comenzar a trabajar. Tenga a mano en el lugar de trabajo un
equipo adecuado de extincién de incendios.

» Durante la operacién y el proceso de soldadura, utilice gafas
protectoras, guantes de proteccién y, en caso necesario, mdscara de
respiracion.

> Si el aparato se utiliza al aire libre, utilice una proteccién adecuada
para las condiciones climéticas.

Segun el tipo de peligro se utilizan las siguientes palabras de advertencia:

Indica un peligro inminente. Si no se evita, las consecuencias son la muerte o lesiones graves.

Significa una situacién posiblemente peligrosa. Si no se evita, las consecuencias pueden ser la muerte o lesiones graves.

A ;ATENCION!

Indica una situacién posiblemente dafiina. Si no se evita, las consecuencias pueden ser lesiones leves o de poca importancia.

Indica el peligro de que los resultados del trabajo se vean afectados o de que se produzcan dafios materiales e irreparables en el aparato o en e

equipamiento.

2.8 Indicaciones para emergencias

> En caso de emergencia, inferrumpa inmediatamente los siguientes
suministros: alimentacién de energia eléctrica, alimentacién de aire
comprimido, suministro de refrigerante y suministro de gas de
proteccién.

> Observe la documentacién de los componentes técnicos del proceso
de soldadura.
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3 Descripcion del producto ABIMIG® GRIP W

3 Descripcién del producto

3.1 Datos técnicos

Tab. 1 Datos generales de la antorcha de soldadura (EN 60974-7)
Temperatura De —25 °Ca+55 °C Gas de protecciéon (EN ISO 14175) CO, y gas mixto M21
Transporte y almacenamiento
Temperatura en funcionamiento De —10 °Ca +40 °C Tipos de alambre Alambre redondo comercial
Humedad relativa del aire Hasta 90 % a +20 °C Capacidad de voltaje 113 V de valor méximo
Tipo de guiado Manual Tipo de proteccion de las IP3X

conexiones en la maquina

(EN 60529)
Tipo de voltaje cC Botones de control en el mango Para 42VyO0,1alA
Polaridad de los electrodos en CC | En general, positiva

Tab. 2 Indicaciones relativas a la refrigeracién liquida/ensamble de cables

Datos para la refrigeracién liquida Indicaciones relativas al ensamble de cables

Temp. de entrada del refrigerante | Méx. 40 °C Longitud estandar L 3,00 m; 4,00 m; 5,00 m
Caudal Min. 1,15 |/min Cable de control De 2 conductores
Presién de flujo Min. 2,5 bar, max. 3,5 bar

Conexidn del liquido refrigerante | Casquillo enchufe répido, didmetro | Potencia del refrigerador Min. 800 W

nominal 5

Tab. 3 Datos especificos de la antorcha de soldadura (EN 60974-7)

Tipo Tipo de Carga’ C.T. @ del alambre Caudal de gas

refrigeracién Arco estandar
ABIMIG® GRIP W CoO, M21
(A] (Al [%] [mm] [I/min]

555D Liquida 550 500 100 0,8-1,6 10-20
555 Liquida 575 525 100 0,8-1,6 10-20
605D Liquida 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 C Liquida 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 Liquida 625 575 100 1,0-1,6 10-20

1Los datos de carga se reducen hasta en 30 % con arco pulsado.

3.2 Figuras utilizadas

Todas las figuras aparecen al principio de esta documentacién.

4 Puesta en servicio

Electrocucién por contacto con componentes bajo tensién
El contacto con accesorios bajo tensién puede provocar descargas eléctricas potencialmente mortales.
> Sujete y guie la antorcha de soldadura dnicamente por la empufadura prevista para ello.

Electrocucién por componentes dafiados o instalados incorrectamente
Los componentes dafiados o instalados incorrectamente pueden causar una electrocucién con peligro de muerte. Son componentes: la antorcha de soldadura,
el ensamble de cables, las piezas de recambio y de desgaste

> Antes de cada uso, compruebe que todos los componentes y todas las conexiones estén instalados correctamente y que no estén dafiados.
Limpie de inmediato los componentes sucios.

>
> Sustituya de inmediato los componentes dafiados.
>

La sustitucién de los componentes dafiados, deformados o desgastados debe ser realizada exclusivamente por un electricista instruido por ABICOR
BINZEL.

Antes de cada puesta en servicio, realice las siguientes actividades: 2 Inspeccione, limpie y, si fuera necesario, sustituya las piezas de repuesto

1 Inspeccione, limpie y, si fuera necesario, sustituya la antorcha de y desgaste.

soldadura. 3 Inspeccione, limpie y, si fuera necesario, sustituya el ensamble de cables.
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ABIMIG® GRIP W 4 Puesta en servicio

4.1 Selecciéon y montaije de la guia de alambre
1 Seleccione el material de soldadura en funcién de la tarea de soldadura. = Acero: 4.1.1 Recorte y montaje de la guia en la pdgina ES-37

2 Monte una guia de alambre adecuada para el material de soldadura. = Acero inoxidable, aluminio, cobre, niquel: 4.1.2 Montaje y recorte de la
guia pldstica en la pdgina ES-37

4.1.1 Recorte y montaje de la guia

Daiios materiales durante el recorte y el montaje de las guias
Para montar la guia de alambre con una ligera carga previa, se requiere un exceso de longitud.
> Utilice solo guias continuas en el caso de cuellos de antorcha de soldadura fijos.

Para el uso de alambres de acero con una guia de alambre no dividida:

1 Coloque el ensamble de cables de forma estirada. 7 Desatornille la tuerca de unién (M) y vuelva a extraer la guia (O).

2 En el cuello de antorcha de soldadura: refire las piezas de desgaste. 8 Afile la guia en un dngulo de 40° y quite las rebabas de los bordes

3 En el conector central: desatornille la tuerca de unién. del corte.

4 En el conector central: introduzca la guia a través del ensamble de 9 En el conector central: introduzca la guia a través del ensamble de
cables hasta el niple de sujecion. cables hasta el niple de sujecién.

5 En el conector central: atornille la tuerca de unién manualmente. 10 En el conector central: Atornille la tuerca de unién manualmente

y apriétela con la llave mdltiple.

o

En el cuello de antorcha de soldadura: corte con el cortaalambres el
exceso de longitud de la guia a ras del porta-puntas. 11 En el cuello de antorcha de soldadura: monte las piezas de desgaste.

4.1.2 Montaje y recorte de la guia plastica

En el caso de guias pldsticas con un didmetro exterior de 4,0 mm, el tubo 5 En el conector central: Atornille con fuerza la tuerca de unién

capilar del adaptador de distancia debe sustituirse por un tubo guia. manualmente.

1 Coloque el ensamble de cables de forma estirada. 6 La guia pléstica debe finalizar justo delante de los rodillos de transporte

2 Afile la guia pléstica con el afilador ABICOR BINZEL en un éngulo de de la devanadora o alimentador. Calcule el exceso de longitud maximo
aprox. 40°. y mérquelo en la guia pldstica.

3 Introduzca la guia ofilada hasta el tope de la punta de contacto. 7 Corte la guia plastica por la marca con el cortador de ABICOR BINZEL

4 En el conector central: introduzca el niple de sujecién y la junta térica en y desharbe el borde de corte.

la guia pléstica.

4.2 Preparacién de la antorcha de soldadura para el montaje del ensamble de cables
1 Desconecte la fuente de corriente para soldadura y desenchufe el 2 Cierre el suministro de gas y de aire comprimido.

conector de red. 3 Desconecte el circuito del refrigerante.

4.3 Equipamiento de la antorcha de soldadura

Las antorchas manuales de soldadura MIG/MAG se entregan = 7 Mantenimiento y limpieza en la pagina ES-38
completamente equipadas. Puede encontrar informacién sobre la sustitucién
de piezas de desgaste y la guia de alambre en:

4.4 Conexion del ensamble de cables

1 Enla devanadora o alimentador: introduzca el conector central en el > Controle el volumen de llenado minimo del refrigerante.
enchufe de conexion. > Recomendacién: utilice un refrigerante de la serie BTC de
2 En la devanadora o alimentador: asegure el ensamble de cables con la ABICOR BINZEL.
tuerca de conexién. > Para evitar dafios en el dispositivo de soldadura, utilice agua
3 Sélo para antorchas de soldadura con refrigeracién liquida: Conecte las desionizada o desmineralizada.
mangueras del refrigerante. » Durante la puesta en servicio inicial y el cambio del ensamble
= 4.5 Conexién de las mangueras del refrigerante en la pdgina ES-37 de cables, purgue el circuito del refrigerante.

4.5 Conexién de las mangueras del refrigerante

1 Conecte la entrada del refrigerante (color azul) y la salida del > Para evitar dafios en el dispositivo de soldadura, utilice agua
refrigerante (color rojo). desionizada o desmineralizada.

2 Controle el volumen de llenado minimo del refrigerante. > Durante la puesta en servicio inicial y el cambio del ensamble

> Recomendacién: utilice un refrigerante de la serie BTC de de cables, purgue el circuito del refrigerante.

ABICOR BINZEL.

4.6 Purga del circuito del refrigerante

1 Coloque el recipiente colector debajo del conector de la salida del 4 Abra varias veces de forma abrupta la abertura de la manguera de
refrigerante (color rojo). salida del refrigerante y vuelva a cerrarla hasta que el refrigerante fluya
2 Suelte la manguera de salida del refrigerante situada en el recirculador de forma continua y sin burbujas al recipiente colector.
de refrigerante y sosténgala sobre el recipiente colector. 5 Vuelva a conectar la manguera de salida del refrigerante al recirculador
3 Cierre la abertura de la manguera de salida del refrigerante. de refrigerante.
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5 Funcionamiento

ABIMIG® GRIP W

4.7 Ajuste del gas de proteccién
El tipo y la cantidad de gas de proteccién que se utilizardn dependen del
proceso de soldadura y de la geometria de la tobera de gas.

1 Seleccione un gas de proteccién apropiado para la tarea de soldadura.

2 Abra brevemente la vélvula del suministro de gas y vuelva a cerrarla
para limpiar posibles impurezas del conector.

4.8 Enhebrado del alambre

3 Conecte el gas de proteccién al dispositivo de soldadura segon las
indicaciones del fabricante.

4 Adapte y ajuste el volumen del gas de proteccién a la tobera de gas
empleada y a la tarea de soldadura.

A ;ATENCION!

Riesgo de lesiones por electrodo de alambre
Dafios fisicos por el comienzo del alambre.

> Mantenga el accionamiento de proceso lejos del cuerpo y no lo dirija a ofras personas.

1 Corte con el cortaalambres una pieza corta al comienzo del alambre
para eliminar posibles rebarbas.

2 Coloque el alambre o hilo en la devanadora o el alimentador segin las
indicaciones del fabricante.

5 Funcionamiento

5.1 Elementos de mando del mango

La antorcha de soldadura estédndar permite el ciclo de dos tiempos
del gatillo.

5.2 Readlizacién del proceso de soldadura
Abra la botella de gas de proteccién.

Conecte la fuente de corriente para soldadura.
Conecte el recirculador de refrigerante.

Limpie los conductos del gas de proteccién.
Ajuste los parédmetros de soldadura.

OO Ul h WN =

Oprima el gatillo en el mango y manténgalo pulsado = inicio del
proceso de soldadura.

6 Puesta fuera de servicio

3 Accione el pulsador “Devanadora o alimentador sin corriente” en la
evanadora o el alimentador hasta que el alambre salga por la punta
d d | alimentador hast | alambre sal | t
de contacto.

4 Corte el alambre que sobresalga con el cortaalambres.

Otros modos de servicio y médulos de mango dependen de la fuente de
corriente para soldadura y deben pedirse por separado.

7 Después de encender, sujetar el arco sin movimiento longitudinal sobre
los bordes del material a soldar hasta que se forme un bafio de fusién.

8 Lleve la antorcha de soldadura uniformemente sobre la longitud entera
de la soldadura.

9 Suelte el gatillo del mango = final del proceso de soldadura

10 Después de desconectar la antorcha de soldadura, sujétela durante
algunos segundos sobre el punto final. El material fundido se solidifica
gracias a la entrada de gas sin ninguna influencia externa perturbadora.

Daiios materiales por sobrecalentamiento
Los ensambles de cables con refrigeracién liquida pueden volverse permeables en caso de sobrecalentamiento.
> Deje funcionar el recirculador de refrigerante durante aprox. 5 minutos después del proceso de soldadura.

1 Termine el proceso de soldadura.
2 Espere a que termine el flujo posterior del gas y desconecte la fuente de
corriente para soldadura.

7 Mantenimiento y limpieza

3 Cierre la vélvula de la botella de gas de proteccién.

4 Desconecte el recirculador de refrigerante.

Riesgo de lesiones por salida de refrigerante caliente
Si se suelta la manguera del refrigerante durante el funcionamiento o inmediatamente después de este, puede salir expulsado refrigerante y causar
quemaduras o irritaciones en la piel y las mucosas.

> Deje enfriar la antorcha de soldadura y el refrigerante.
> Revise su equipo de proteccién individual antes de ponérselo.

» Utilice guantes de proteccién adecuados.

Riesgo de quemaduras por superficie con temperatura elevada
Las antorchas de soldadura se calientan mucho durante el proceso de soldadura y resultar en quemaduras.
> Deje enfriar la antorcha de soldadura antes de tocarla.
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8 Eliminacién

A ;ATENCION!

Riesgo de lesiones por arranque inesperado

y causar lesiones.

> Desconecte el aparato.

> Cierre todas las lineas de alimentacién.

> Interrumpa la alimentacién de energia eléctrica.

Si el aparato estd bajo tensidn durante los trabajos de mantenimiento, limpieza o desmontaije, las piezas pueden ponerse en marcha de forma inesperada

7.1 Mantenimiento anual por un electricista

> La inspeccién, limpieza o, en caso necesario, sustitucién de todos los
componentes (antorcha de soldadura, ensamble de cables, piezas de
repuesto y desgaste) debe ser realizada por un electricista instruido por

ABICOR BINZEL.

7.2 Sustitucién de piezas de desgaste, Fig. 1

> En funcién de la tarea de soldadura, puede equipar el cuello de la
antorcha de soldadura con piezas de desgaste.

> En caso de uso muy frecuente y/o corrientes muy elevadas y/o
desgaste apreciable, reduzca el intervalo.

AVISO

y repercutir en los resultados del trabajo.

> Durante el montaije, preste atencién al orden correcto.

Daiios materiales por el uso de piezas de desgaste y herramientas de montaje inapropiados
El uso de piezas de desgaste de otros fabricantes y el montaje inadecuado de las mismas puede causar dafios materiales en la antorcha de soldadura

> Utilice exclusivamente piezas de desgaste originales de ABICOR BINZEL.
> Utilice la llave miltiple de ABICOR BINZEL para el montaje y el desmontaje de las piezas de desgaste.
> Asigne correctamente las piezas de desgaste especificas de la antorcha de soldadura.

> Los datos de pedido y los nimeros de identificacién de accesorios
y piezas de desgaste pueden consultarse en el catdlogo mds reciente.

7.3 Limpieza del ensamble de cables

En funcién de la tarea de soldadura, el cuello de la antorcha de soldadura
puede estar equipado con distintas piezas de desgaste.

Riesgo de lesiones debido a piezas proyectadas
> Durante el soplado con aire comprimido, se pueden aflojar piezas del aparato y causar lesiones graves.
> Utilice ropa de proteccién laboral adecuada, sobre todo gafas protectoras, durante el soplado de la guia de alambre.

Sustituya cualquier pieza dafiada, deformada o desgastada.

N

En el cuello de antorcha de soldadura: refire las piezas de desgaste.

(2]

Coloque el ensamble de cables de forma estirada.

8 Eliminacién

4 En el conector central: desatornille la tuerca de unién.

5 Limpie el conductor para guia de alambre por ambos lados con aire
comprimido.

eléctricos y electrénicos (RAEE).

medioambiente.

Los dispositivos identificados con este simbolo estdn sujetos a la Directiva Europea 2012/19/UE sobre residuos de aparatos

> No deseche los aparatos eléctricos junto con la basura doméstica.
> Desmonte los aparatos eléctricos antes de eliminarlos adecuadamente.

> Recoja por separado los componentes de los aparatos eléctricos para reciclarlos de forma respetuosa con el

Observe las disposiciones, leyes, prescripciones, normas y directivas locales.

Dirijase a las autoridades locales para obtener informacién sobre la recogida y la devolucién de aparatos eléctricos.

9 Garantia

Este producto es un producto original de ABICOR BINZEL. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantiza una fabricacién sin fallos

y ofrece para este producto en el momento de su entrega una garantia de
fabricacién y funcionamiento de acuerdo con la técnica actual y las
disposiciones vigentes. En la medida que ABICOR BINZEL sea responsable
por alguna deficiencia en el producto, ABICOR BINZEL se compromete,

a su eleccién, a la eliminacién de la deficiencia haciéndose cargo de los
costes o a un suministro de reemplazo. La garantia cubre defectos de
fabricacién, pero no cubre dafios ocasionados por desgaste natural,
sobrecarga o uso inapropiado del producto. La vigencia de esta garantia se
especifica en las Condiciones y Términos Generales de la Garantia.

Para determinados productos aplican ciertas excepciones que se
contemplan por separado. La garantia no aplica en caso de utilizar piezas
de recambio que no sean piezas originales de ABICOR BINZEL o en caso
de que el usuario o un tercero haya reparado el producto de forma
inadecuada.

Las piezas de desgaste en general se encuentran excluidas de la garantia.
Ademés, ABICOR BINZEL no se hace responsable por dafios causados por
la utilizacién de nuestro producto. Para obtener més informacién sobre esta
garantia y el servicio postventa, péngase en contacto con el fabricante

o nuestros distribuidores. Para mds informacién, consulte la pagina web:
www.binzel-abicor.com.
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1 Kirjeldus

Sarja MIG/MAG keevituspleteid ABIMIG® GRIP W kasutatakse madal-ja
kérglegeeritud materjalide keevitamiseks. Keevituspéletid vastavad

1.1  Tahistus

Toode vastab asjakohastele sihtturule kohaldatud néuetele.

2 Ohutus
See peatikk sisaldab pshilist ohutusteavet ja hoiatab jédkriskide eest, mida
tuleb toote ohutuks kasutamiseks jérgida.

2.1 Sihtotstarbekohane kasutamine

Selles kasutusjuhendis kirjeldatud seadet tohib kasutada ainult juhendis
kirjeldatud otstarbel ja viisil. Jérgige seejuures kasutus-, hooldus- ja
korrashoiunéudeid.

Seadme mis tahes muu kasutamine ei ole ettendhtud otstarbel kasutamine.
Omavolilised imberehitused, muudatused ja véimsuse suurendamine
pole lubatud.

2.2 Péhilised ohutusjuhised

See toode on vilja té&tatud ja valmistatud vastavalt tehnika arengutasemele

ning tunnustatud ohutustehnilistele normidele. Tootest l&htuvad

konstruktsioonilised véltimatud j&dkriskid kasutajatele, kolmandatele

isikutele, seadmetele véi muudele materiaalsetele védrtustele. Toofja ei

vastuta, kui kahjustused on tingitud dokumentatsiooni nduete eiramisest.

> lugege dokumentatsioon enne seadme esmakordset kasutamist hoolikalt
|&bi ja jargige juhendit.

> Kasutage toodet ainult siis, kui see on ideaalses seisukorras, ja jérgides
kogu dokumentatsiooni.

> Llugege dokumentatsioon enne spetsiifilisi t6id, nagu nt
kasutuselevétmine, kéitamine, transportimine ja hooldamine, p&hjalikult
labi.

> Kasutage sobivaid vahendeid, et kaitsta ennast ja kérvalisi isikuid
dokumentatsioonis loetletud ohtude eest.

> Hoidke dokumentatsiooni jérelevaatamiseks seadme léheduses ja andke
dokumentatsioon toote edasiandmisel kaasa.

2.3 Elektrotehnika ohutusjuhised

> Kontrollige elekiritdsriista vdimalikke kahjustusi ning laitmatut ja
néuetekohast talitlust.

> Arge jdtke elekiritéériistu vihma kétte ja véltige niisket vai mérga
keskkonda.

ET-40

4.3 Keevituspdleti varustamine ET-43
4.4 Voolikupaketi killgeihendamine ET-43
4.5 Jahutusvedeliku voolikute Ghendamine ET-43
4.6 Jahutusvedeliku ringlusest hu eemaldamine ET-43
4.7 Kaitsegaasi seadistamine ET-43
4.8 Traadi sissepdimimine ET-43
5 Kditamine ET-43
5.1 Juhtelementide kéepide ET-43
5.2 Keevitamine ET-43
6 T66 l6petamine ET-44
7 Hooldus ja puhastamine ET-44
7.1 Elektriku tehtav iga-aastane hooldus ET-44
7.2 Kuluosade vahetamine, jn. 1 ET-44
7.3 Voolikupaketi puhastamine ET-44
8 Utiliseerimine ET-45
9 Garantiikohustus ET-45

standardile EN 609747 ega ole iseseisva funkisiooniga seadmed.
See dokumentatsioon kirjeldab iksnes keevituspéleteid ABIMIG® GRIP W.

Vajaduse korral on asjakohane téhistus kinnitatud toote kiilge.

Nende ohutusjuhiste eiramine v&ib p&hjustada ohtu inimeste elule ja tervisele
ning keskkonnakahijustusi v&i varalist kahju.

» Arge iiletage dokumentatsioonis méératud maksimaalseid
koormusandmeid. Ulekoormus péhjustab p&drdumatuid kahjustusi.
» Arge tehke tootes ehituslikke muudatusi.

> Kasutage ues tédtamisel ilmastikutingimuste eest sobivat kaitset.

> Jargige keevitustehniliste komponentide dokumentatsiooni.

> Leidke gaasiballoonide kéitlemisega seotud nduded gaasitootia
korraldustest ja kohalikest mé&drustest, nt surugaasimddrusest.

> Jargige kohalikke td8ohutuseeskirju.
Laske kasutuselevatmine, samuti kasutus- ja hooldustédd teha ainult
spetsialistidel. Spetsialist on isik, kes on oma erialahariduse, teadmiste ja
kogemuste ning asjakohaste normdokumentide tundmise péhial
véimeline talle ilesandeks tehtud t6id hindama ja véimalikke ohte &ra
tundma.

> Hoolitsege td3piirkonnas hea valgustuse eest ja hoidke t66piirkond
korras.

> Lilitage kogu hooldus-, korrashoiu- ja parandustééde ajaks
keevitusvoolu allikas, gaasi- ja surudhu pealevool vélja ning lahutage
vérgupistik.

> Jargige utiliseerimisel kohalikke ndudeid, seadusi, eeskirju, standardeid
ja direktiive.

> Kaitske ennast elektrild6gi eest, kasutades isoleerivaid aluseid, ja
kandke kuiva riietust.

» Arge kasutage elekiritaariistu piirkondades, kus on tulekahju- véi
plahvatusoht.
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3 Toote kirjeldus

2.4 Ohutusjuhised keevitamiseks

> Kaarkeevitamine v&ib kahjustada silmi, nahka ja kuulmist. Pidage silmas,
et thenduses teiste keevituskomponentidega vaivad tekkida lisaohud.
Kandke seetdttu alati kohalike eeskirjade kohaselt ettendhtud
kaitseriietust.

> Kaik metalliaurud, eelksige plii-, kaadmiumi-, vase- ja berilliumiaurud,
on tervisele kahjulikud. Tagage t86kohal piisav ventilatsioon
Vi viliatsmme. Arge iletage ohtlike ainete kehtivaid piirmorme

Fosgeengaasi tekke véltimiseks loputage klooritud lahustitega rasvast
puhastatud t66deldavad detailid puhta veega ile. Arge paigutage
kloorisisaldusega rasvaeemaldusvanne téskoha l&hedusse.

Erinevate keevituspdlefite kasutamisel véivad tekkida lisaohud, néiteks
elektrivoolu (keevitusvooluallika, sisemise jduallika), keevispritsmete kui

tule- vai plahvatusohtlike ainete, keevituskaarest tingitud UV-kiirguse, suitsu
ja aurude t3ttu.

t63keskkonnas (OEL). > Pidage kinni ildistest tuleohutuseeskirjadest ja eemaldage enne t66

alustamist keevitustéskoha Gmbrusest tuleohtlikud materjalid. Pange
t68kohta valmis sobivad tulekustutusvahendid.

2.5 Ohutusnéuded kaitseriietusele

> Arge kandke avaraid réivaid ega ehteid. > Kandke 166 ajal ja seoses keevitusprotsessiga kaitseprille, kaitsekindaid

> Katke pikad juuksed juuksevérguga. ja vajadusel respiraatorit.

2.6 Obhutusjuhised kasutamiseks
> Arge iletage dokumentatsioonis maaratud maksimaalseid > Arge tehke selles seadmes konstrukisioonilisi muudatusi.

koormusandmeid. Ulekoormus p&hjustab pédrdumatuid kahjustusi. Kasutage dues td6tamisel iimastikutingimuste eest sobivat kaitset.

2.7 Hoiatusjuhiste klassifikatsioon

Kasutatud hoiatused on jaotatud neljaks erinevaks tasemeks ja tuuakse &ra Olenevalt ohutiiiibist kasutatakse jérgmisi mérksdnu:
spetsiifiliste tdode ees.

Té&histab vahetult dhvardavat ohtu. Kui seda ei véldita, siis on tagaijérjeks surm v&i rasked vigastused.

Tahistab vdimalikku ohtlikku olukorda. Kui seda ei véldita, siis véivad olla tagajérieks surm v&i rasked vigastused.

A ETTEVAATUST

Tahistab vaimalikku kahjulikku olukorda. Kui seda ei véldita, siis véivad olla tagajérgedeks kerged véi véikesed vigastused.

TEATIS

Téhistab ohtu, mis halvendab t&tulemusi vai mille tagaijérieks vaib olla varaline kahju ja seadme va&i varustuse pédrdumatu kahjustumine.

2.8 Teave hddajuhtumi kohta

> Avarii korral katkestage kohe jérgmine toide: Voolu-, surughu-, > Jargige Uksikute keevitustehniliste komponentide dokumentatsiooni.
jahutusvedeliku- ja kaitsegaasivarustus.

3 Toote kirjeldus

3.1 Tehnilised andmed

Tab. 1 Keevituspdletite ildised andmed (EN 60974-7)
Temperatuur -25°C..+55°C Kaitsegaas (EN 1SO 14175) CO, ja segugaas M21
Transportimine ja ladustamine
Temperatuur kéitamine -10°C..+40°C Traadiliigid tavalised Umartraadid
Suhteline huniiskus kuni 90% temperatuuril + 20 °C Nimipinge 113 V tippvédrtus
Juhtimisviis késijuhtimisega Seadmepoolsete Ghenduste IP3X

kaitseliik (EN 60529)
Pinge liik DC Juhtseadised k&epidemes 42Vija0,1...1 Ajaoks

Keevitustraadi polaarsus DC puhul | reeglina positiivne

Tab. 2 Andmed vedelikjahutuse/voolikupaketi kohta

Vedelikjahutuse andmed Andmed voolikupaketi kohta

Jahutusvedeliku pealevoolu max 40 °C Standardpikkus P 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
temperatuur

Labivool min 1,15 |/min Juhtkaabel 2-sooneline
Voolurshk min 2,5 bar / max 3,5 bar

Jahutusvedeliku Ghendus Pistiknippel NM 5 Jahutusseadme véimsus min 800 W

ET- 41




4 Kasutuselevétmine
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Tab. 3 Keevituspdletite tootepdhised andmed (EN 60974-7)
Tiip Jahutusviis Koormatavus' SK Traadi @ Gaasi labivool
Standardne kaarleek
ABIMIG® GRIP W CoO, M21
(A] (Al [%] [mm] [I/min]
555D vedelik 550 500 100 08..1,6 10...20
555 vedelik 575 525 100 0,8..1,6 10...20
605D vedelik 600 550 100 1,0..1,6 10...20
605 C vedelik 600 550 100 1,0..1,6 10...20
605 vedelik 625 575 100 1,0..1,6 10...20

1Koormatavusandmed véhenevad impulsskaarleegi korral kuni 30%.

3.2 Kasutatud joonised

Kaik joonised asuvad dokumentatsiooni alguses.

4 Kasutuselevotmine

Elektrilé6k pinge all olevate detailide puudutamise t6ttu
Pinge all olevate varustusdetailide puudutamine véib péhjustada eluohtlikke elektrilsske.
> Hoidke ja juhtige keevituspéletit Gksnes selle jaoks efte néhtud kéepidemekestast.

Elektril66k kahjustatud véi asjatundmatult paigaldatud detailide t6ttu

Kahjustatud véi asjatundmatult paigaldatud detailid véivad pshjustada eluohtlikke elektrilédke. Detailid on: keevituspéleti, voolikupakett, varu- ja kuluosad.
Kontrollige iga kord enne kasutamist kaiki detaile ja Ghendusi, et need oleks nuetekohaselt paigaldatud ja poleks kahjustusi.

Puhastage madrdunud detailid kohe.
Vahetage kahjustatud detailid kohe viilja.
Laske kahjustatud, deformeerunud véi kulunud detailid vélja vahetada iksnes eftevatte ABICOR BINZEL véljadppega elekirikul.

v

yvyy

Enne iga kasutuselevatmist tehke jérgmist.
1 Kontrollige, puhastage keevituspdletit ning vajaduse korral vahetage
vélja.

4.1 Traadijuhiku valimine ja monteerimine
1 Valige keevitusmaterjal olenevalt keevitustédst.

2 Monteerige keevitusmaterjalile sobiv traadijuhik.

4.1.1  Juhtspiraali lihendamine ja monteerimine

2 Kontrollige, puhastage varu- ja kuluosi ning vajaduse korral vahetage
vélja.

3 Kontrollige, puhastage voolikupaketti ning vajaduse korral vahetage
vélja.

= Teras: 4.1.1 Juhtspiraali [ihendamine ja monteerimine lehekiljel ET-42

= Roostevaba teras, alumiinium, vask, nikkel: 4.1.2 Plastkéri monteerimine
ja lihendamine lehekiljel ET-42

Varakahiju juhtspiraali lihendamisel ja monteerimisel
Et saaksite traadijuhiku paigaldada véikese eelpingega, tuleb arvestada ileméaduga.
> Likumatute keevituspéletikaelade korral kasutage iksnes lébivaid juhtspiraale.

Terastraatide kasutamiseks Ghtse traadijuhiku korral tehke jérgmist.
Tédmmake voolikupakett sirgeks.

Keevituspdletikaelal: eemaldage kuluosad.

Peapistikul: keerake &rikmutter maha.

Peapistikul: likake juhtspiraal lébi voolikupaketi kuni hoideniplini sisse.

Peapistikul: keerake aarikmutter kée jduga kinni.

o U h N~

Keevituspdletikaelal: I8igake juhtspiraali iileligne pikkus 1&iketangidega
vooludiiisi hoidikul ihetasaseks.

4.1.2 Plastkéri monteerimine ja lihendamine

Vélislabimddduga 4,0 mm plastkdride puhul tuleb vaheihenduse
kapillaartoru asendada juhttoruga.

1 Témmake voolikupakett sirgeks.
2 Teritage plastkari ettevdtte ABICOR BINZEL teritajaga 40° nurga alla.

3 Likake teritatud juhtspiraal kuni tuntava vastupuuteni vooludiisi sisse.

ET-42

7 Keerake ddrikmutter (M) maha ja tdmmake juhtspiraal (O) vuesti vélja.
8 Lihvige juhtspiraal 40° all ja lihvige Iikeservad.
9 Peapistikul: likake juhtspiraal I&bi voolikupaketi kuni hoideniplini sisse.

10 Peapistikul: Kruvige érikmutter késitsi peale ja kinnitage
universaalvétmega.

11 Keevituspdletikaelal: monteerige kuluosad.

4 Peapistikul: likake pingutusnippel ja réngastihend plastkéri peale.

(4]

Peapistikul: Keerake ddrikmutter pinge all késitsi peale.
6 Plastkéri peab 16ppema vahetult traadi etteandeseadme edastusrullide
ees. M&5tke maksimaalne ilepikkus ja mérkige plastkérile.

7 Lsigake plastkéri mérgistuse kohalt ABICOR BINZEL I6ikuriga maha ja
lihvige I5ikeserv.
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5 Kaitamine

4.2 Keevituspéleti ettevalmistamine voolikupaketi vahetuseks
1 Lilitage keevitusvooluallikas vélja ja lahutage vérgupistik.

2 Sulgege gaasi- ja surudhu pealevool.

4.3 Keevituspoleti varustamine

MIG/MAG-kasikeevituspéletid tarnitakse komplektse varustusega. Teavet
kuluosade ja traadijuhiku kohta leiate siit:

4.4 Voolikupaketi killgeGhendamine
1 Traadi etteandeseadmel: ihendage peapistik pistikupessa.
2 Traadi etteandeseadmel: kindlustage voolikupakett thendusmutriga.

3 Ainult vedelikjahutusega keevituspéletitel: thendage jahutusvedeliku
voolikud.

= 4.5 Jahutusvedeliku voolikute Ghendamine lehekiljel ET-43

» Kontrollige jahutusvedeliku minimaalset t&itekogust.

4.5 Jahutusvedeliku voolikute hendamine

1 Uhendage jahutusvedeliku pealevool (sinine) ja jahutusvedeliku
tagasivool (punane).

2 Kontrollige jahutusvedeliku minimaalset téitekogust.

» Soovitus: Kasutage ABICOR BINZEL puhul tooteseeria BTC
jahutusvedelikku.

4.6 Jahutusvedeliku ringlusest 6hu eemaldamine

1 Asetage kogumismahuti jahutusvedeliku tagasivoolu (punane)
thenduse alla.

2 Vabastage jahutusvedeliku tagasivooluvoolik jahutusseadme kiiljest
ja hoidke kogumismahuti kohal.

3 Sulgege jahutusvedeliku tagasivooluvooliku ava.

4.7 Kaitsegaasi seadistamine

Kasutatava kaitsegaasi liik ja kogus séltuvad keevitusillesandest ja
gaasidiisi geomeetriast.

1 Valige keevitustédks sobiv kaitsegaas.

2 Avage korraks gaasi pealevoolu ventiil ja sulgege uuesti, et véimalik
mustus Ghendusest vélja puhuda.

4.8 Traadi sissepéimimine

3 Lilitage jahutusvedeliku ringlus vélja.

= 7 Hooldus ja puhastamine lehekiljel ET-44

> Soovitus: Kasutage ABICOR BINZEL puhul tooteseeria BTC
jahutusvedelikku.

> Keevitusseadme kahjustuste véltimiseks érge kasutage ei deioniseeritud
ega demineraliseeritud vett.

» Ohutustage killmaaine ringlust esmakordsel kéikuandmisel ja
voolikupaketi vahetusel.

> Keevitusseadme kahjustuste véltimiseks érge kasutage ei deioniseeritud
ega demineraliseeritud vett.

» Ohutustage kiilmaaine ringlust esmakordsel kikuandmisel ja
voolikupaketi vahetusel.

4 Avage korduvalt ja jérsult jahutusvedeliku tagasivooluvooliku ava ja
sulgege uuesti, kuni jahutusvedelik voolab pideva ja mullidevaba joana
kogumismahutisse.

5 Uhendage jahutusvedeliku tagasivooluvoolik tagasi jahutusseadmele.

3 Uhendage kaitsegaas keevitusseadmega tootja andmete kohaselt.

4 Kohandage ja seadistage kaitsegaasi kogus kasutatava gaasidiiisi
ja keevitustddga.

A ETTEVAATUST

Vigastusoht traatelektroodi téttu
Kehavigastuste oht traadiotsa téttu.

> Hoidke protsessipoolne ajam kehast eemal ja drge suunake seda teistele inimestele.

1 Lsigake traadi otsast Idiketangidega lihike tikk, et véimalik kraat
eemaldada.

2 Pange traat tootja andmete kohaselt traadi etteandeseadmesse.
5 Kditamine

5.1 Juhtelementide kéepide

Standardse keevituspdletiga on véimalik kasutada klahvi 2-taktilist téSre Ziimi.

5.2 Keevitamine

Avage kaitsegaasiballoon.
Lilitage keevitusvoolu allikas sisse.
Lilitage jahutusseade sisse.
Loputage kaitsegaasivoolikuid.
Seadistage keevitusparameetrid.

U hWN -

Vajutage kéepidemel klahvi ja hoidke all = keevituse algus.

3 Vajutage traadi etteandeseadmel >vooluvaba traadietteande<
surunuppu, kuni traat jookseb vooludijisist vélja.

4 Uleulatuy traat IGigake |iketangidega maha.

Edasised té6reziimid ja kéepidememoodulid olenevad keevitusvoolu allikast
ning tuleb eraldi tellida.

7 Hoidke kaarleeki pérast siitamist ilma pikisuunas ligutamiseta
keevitatava tooriku serva kohal, kuni moodustub keevisvann.

8 Juhtige keevituspdletit Ghtlaselt ile kogu keevisdmbluse pikkuse.

9 Vabastage kéepidemel klahv = keevituse 15pp

10 Hoidke keevituspdletit pérast véljalilitamist veel mne sekundi jooksul
|8pukoha kohal. Sulanud materjal tardub jérelvoolava gaasi m&jul ilma
segava méjuta véljastpoolt.

ET-43
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6 T66 lopetamine

Varakahju Glekuumenemise téttu
Vedelikjahutusega voolikupaketid vaivad ilekuumenemisel ebatihedaks muutuda.
> Laske jahutusseadmel pérast keevitust u 5 min edasi td6tada.

1 Ldpetage keevitamisprotseduur. 3 Sulgege kaitsegaasiballooni kraan.
2 Oodake dra gaasi jérelvooluaeg ja lilitage keevitusvoolu allikas vélja. 4 lilitage jahutusseade vélja.

7 Hooldus ja puhastamine

Vigastusoht lekkiva kuuma jahutusvedeliku téttu
Kui jahutusvedeliku voolik tehakse t65tamise ajal v&i vahetult pérast seda lahti, vaib jahutusvedelik vélja pritsida ning tekitada nahal ja limaskestal péletusi vai
arritust.

> Laske keevituspéletitel ja jahutusvedelikul maha jahtuda.
> Kontrollige ja kandke sobivaid isikukaitsevahendeid.

Péletusoht kuumade pindade téttu

Keevituspdletid muutuvad keevitusprotsessi ajal véiga kuumaks. Tagaijérieks véivad olla rasked péletused.
> Laske keevituspoletitel enne nende puudutamist maha jahtuda.

> Kasutage sobivaid kaitsekindaid.

A ETTEVAATUST

Tahtmatu kéivitamisega kaasneb vigastusoht

Kui seade on hooldus-, puhastus- véi demonteerimistdde ajal pingestatud, véivad detailid ootamatult kéivituda ja tekitada vigastusi.
> Lilitage seade vilja.

> Sulgege k&ik toitetorustikud.

> Lahutage vooluvarustus.

7.1  Elektriku tehtav iga-aastane hooldus

> Laske kaiki detaile (keevituspdleti, voolikupakett, varu- ja kuluosad) > Vdga sagedase kasutuse ja/véi véiga suurte voolutugevuste ja/véi
ettevdtte ABICOR BINZEL véljadppega elektrikul kontrollida tuvastatava kulumise korral lihendage intervalli.
ja puhastada véi vajaduse korral detailid vélja vahetada.

7.2 Kuluosade vahetamine, jn. 1

> Kinnitage keevituspéletikaelale olenevalt keevitustédst kuluosad.

Varakahju ebasobivate kuluosade ja paigaldustéériistade kasutamise t6ttu

Muude tootjate kuluosade kasutamine ja asjatundmatu paigaldus véivad péhjustada keevituspéletil varakahiju ja méjutada t66 tulemust.
> Kasutage ainult eftevétte ABICOR BINZEL originaalvaruosi.

Kasutage kuluosade monteerimiseks ja demonteerimiseks ettevétte ABICOR BINZEL universaalvétit.

Kasutage ette néhtud keevituspéletiphiseid kuluosasid.

Jalgige paigaldamisel Siget j@rjestust.

yvy

> Vatke varu- ja kuluosade tellimisandmed ning tunnusnumbrid Keevituspdleti kaelale saab olenevalt keevitusté&st erinevaid kuluosi
tellimisdokumentidest. kinnitada.

7.3 Voolikupaketi puhastamine

Vigastusoht eemalepaiskuvate detailide t6ttu
> Surudhuga labipuhumisel véivad seadme osad lahti tulla ja péhjustada raskeid vigastusi.
> Kandke traadijuhiku labipuhumisel sobivat kaitseriietust, eriti kaitseprille.

1 Vahetage kahjustatud, deformeerunud vai kulunud osad viilja. 4 Peapistikul: keerake Gérikmutter maha.
2 Keevituspéletikaelal: eemaldage kuluosad. 5 Puhuge traadiedastusvoolik mélemast otsast surudhuga lébi.

3 Tdmmake voolikupakett sirgeks.
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8 Utiliseerimine

8 Utiliseerimine

(elektroonikaromude) kohta.

yvyy

> Arge visake elekiriseadmeid olmepriigi hulka.

Selle simboliga téhistatud seadmetele kehtib Euroopa direktiiv 2012/19/EU elekiri- ja elektroonikaseadmetest tekkinud jéétmete

> Demonteerige elekiriseadmed enne nduetekohast utiliseerimist.
Koguge elektriseadmete komponendid eraldi ja suunake need taaskasutatava pakendimaterjalina ringlusse.
Jérgige kohalikke néudeid, seadusi, eeskirju, norme ja direktiive.

Teavet vanade elekiriseadmete kogumise ja tagastamise kohta saate keskkonnaametist.

9 Garantiikohustus

Antud toode on ABICOR BINZEL originaaltoode. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanteerib veatu valmistamise ja annab
tarnimisel antud toote tehnika arengutasemele ning kehtivatele eeskirjadele
vastava tehasepoolse valmistamis- ja talitlusgarantii. Kui esineb

ABICOR BINZELi poolt pdhjustatud puudus, siis on ABICOR BINZEL
kohustatud oma kulul teie valikul kas k&rvaldama puuduse tasuta véi tarnima
varuosad. Garantii kohustus saab katta iiksnes valmistuslikke puudusi, aga
mitte kahjusid, mis on p&hjustatud loomulikust kulumisest, llekoormamisest voi
asjatundmatust imberkdimisest. Garantiiaja pikkuse leiate Gldtingimustest.

Teatud toodetele kohaldatakse erandeid. Garantii kaotab kehtivuse juhul, kui
kasutatakse varuosi ja kulumaterjale, mis ei ole ettevétte ABICOR BINZEL
originaalvaruosad, ning kui kasutaja v&i kolmandad isikud on toodet
asjatundmatult parandanud.

Kuluosad ei kuulu Gldkehtivalt garantikohustuse alla. Lisaks sellele ei vastuta
ABICOR BINZEL kahjude eest, mis on p&hjustatud meie toote kasutamisest.
Kisimusi garantiikohustuse ja teeninduse kohta saab esitada tootjale véi
meie miigiettevotetele. Andmed leiate veebiaadressilt
www.binzel-abicor.com.
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1 Tunnistus

ABI

MIG® GRIP W -sarjan MIG/MAG-hitsauspolttimia kéytetdan matala- ja

runsasseoksisten materiaalien hitsaamiseen. Hitsauspolttimet téyttévét

1.1 Merkinnét
Tuote téytt&d asianomaisen markkinan markkinoille saattamista koskevat

vaa

2

timukset.

Turvallisuus

Téassé luvussa annetaan térkeitd turvallisuusohieita ja varoitetaan

jadnnssriskeistd, jotka on huomioitava, jotta tuotetta voi kéyttéd turvallisesti.

2.1

Tarkoituksenmukainen ké&ytté

Laitetta saa kéyttéd vain kéyttdohjeessa kuvattuun kéyttétarkoitukseen

kuvatulla tavalla. Huomioi my&s kéytté-, huolto- ja kunnossapitoehdot.

Kaikenlainen muu kéyttd katsotaan tarkoituksen vastaiseksi kéytdksi.

Omavaltaiset muutostydt tai muutokset, joilla pyritédn lisédmadn tehoa, eivét

ole

sallittuja.

2.2 Tarkeitéa turvallisuusohjeita

Tuote on kehitetty ja valmistettu uusimman tekniikan sek& hyvéksyttyjen
turvallisuusteknisten standardien ja direktiivien mukaisesti. Tuotteesta koituu

kéyttgiille, kolmansille osapuolille, laitteille ja muille esineille rakenteellisesti

vdistimé&tdmid jaanndsriskejd. Valmistaja ei vastaa vaurioista, jotka

aiheutuvat dokumentointiasiakirjojen noudattamatta jéttdmisestd.

>

>

Lue dokumentointiasiakirjat huolellisesti ennen tuotteen kéyttddnottoa.

Kéytd vain moitteettomassa kunnossa olevaa tuotetta ja huomioi kaikki
dokumentointiasiakirjat.

Lue dokumentointiasiakirjat huolellisesti ennen erityisié toimenpiteitd,
kuten kéyttédnottoa, kayttéd, kulietusta ja huoltoa.

Suojaa itsesi ja kolmannet osapuolet asianmukaisin toimenpitein
dokumentointiasiakirjoissa mainituilta vaaroilta.

Pidé dokumentointiasiakirjat aina laitteen léhellé helposti saatavassa
paikassa ja luovuta ne tuotteen mahdolliselle uudelle omistajalle.

Huomioi muiden hitsausteknisten komponenttien dokumentointiasiakirjat.

2.3 Sdahkétekniikkaa koskevat turvallisuusohjeet

>

>

Tarkista, ettei séhkdtydkaluissa ole vaurioita ja etté ne toimivat
moitteettomasti ja médrdystenmukaisesti.

Suojaa sdhkadtydkalut sateelta ja véltd kosteaa tai markad ympaéristdd.

Fl-46

4.3 Hitsauspolttimen varustelu FI-49
4.4 Letkupaketin liittéminen FI-49
4.5 Jé&hdytysaineletkujen liittéminen FI-49
4.6 Jé&hdytysnestepiirin ilmaus FI-49
4.7 Suojakaasun s&étéminen FI-49
4.8 Langan asettaminen Fl-49
5 Ké&yttd FI-49
5.1 Kahvan hallintalaitteet Fl-49
5.2 Hitsaaminen Fl-49
6 Kaytésté poistaminen FI-50
7 Huolto ja puhdistus FI-50
7.1 Séhksalan ammattilaisen tekemé vuosihuolto FI-50
7.2 Kulutusosien vaihtaminen, kuva 1 FI-50
7.3 Letkupaketin puhdistus FI-50

Havittéminen FI-51

Takuu FI-51

standardin EN 60974-7 vaatimukset.
Témé asiakirja koskee vain hitsauspoltiimia ABIMIG® GRIP W.

Mikali erikoistunniste on tarpeen, se on kiinnitetty tuotteeseen.

Turvallisuusohjeiden noudattamatta jéttéminen voi vaarantaa henkildiden
hengen tai terveyden sekd aiheuttaa ympdristé- tai aineellisia vahinkoja.

Alg ylita dokumentointiasiakirjoissa mainittuja enimméiskuormituspéivid.
Ylikuormitukset johtavat vaurioihin, joita ei voida korjata.
Alg muuta tuotteen rakennetta.

Jos kaytét laitetta ulkona, suojaa se asianmukaisin toimenpitein saén
vaikutuksilta.

Katso valmistajan antamat kaasupullojen kasittelyohjeet ja vastaavat
paikalliset madrdykset, esimerkiksi painekaasumé&dardys.

Noudata paikallisia onnettomuudenehkaisymédrayksia.

Anna vain ammattilaisten suorittaa kdyttddnotto- sekd kéytts- ja
huoltotoimet. Alan ammattilainen on henkild, joka ammattikoulutuksensa,
tietojensa ja kokemuksensa sekd asianmukaisten standardien
tuntemuksensa ansiosta pystyy arvioimaan hénelle annetut tehtévét seké
tunnistamaan mahdolliset vaarat.

Varmista, ettd tydskentelyalueella on riittévé valaistus, ja pida
tydskentelyalue siisting.

Sammuta hitsausvirtaldhde, kaasunsyéttd ja paineilma kaikkien huolto-,
kéyttddnotto- ja korjaustoimenpiteiden ajaksi ja irrota virtapistoke
pistorasiasta.

Noudata jétehuollossa paikallisia mééréyksid, lakeja, sd@nndksid,
standardeja ja direktiivejd.

Suojaudu séhksiskuilta kéyttamalla eristévié alustoja ja kuivia vaatteita.

Alg eeekdytd sahkatyskaluja alueilla, joilla on palo- tai réjéhdysvaara.
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3 Tuotekuvaus

2.4 Turvallisuusohjeet hitsaukseen

> Kaarihitsaus voi vaurioittaa silmig, ihoa ja kuuloa. Huomaa, etté
yhdistdminen muiden hitsauskomponenttien kanssa voi aiheuttaa muita
vaaroja. Kéytd téstd syystd aina asianmukaisia suojavaatteita
paikallisten m&ardysten mukaisesti.

v

Kaikki metallihdyryt, erityisesti lyijy, kadmium, kupari ja beryllium, ovat
vahingollisia. Huolehdi riittévastd tuuletuksesta ja iimanvaihdosta. Alg
ylité voimassa olevia haitallisten aineiden suurimpia sallittuja
pitoisuuksia (HTP-arvo).

v

Fosgeenikaasun muodostumisen vélitémiseksi huuhtele puhtaalla vedella
tyskappaleet, joista rasva on poistettu klooratuilla livottimilla. Al sijoita
hitsauspaikan lghelle klooripitoisia rasvanpoistokylpyijd.

2.5 Suojavaatetusta koskevat turvallisuusohjeet
> Alg kayta |6ysia vaatteita tai koruja.

> Suojaa pitkét hiukset hiusverkolla.

2.6 Turvallisuusohijeet kéytté& varten

» Ala ylita dokumentointiasiakirjoissa mainittuja enimmaiskuormituspdivid.
Ylikuormitukset johtavat vaurioihin, joita ei voida korjata.

> Ald muuta témdn laitteen rakennetta.

2.7 Varoitusten luokittelu

Varoitukset on jaettu nelj@én luokkaan. Varoitukset esitetéién ennen
mahdollisesti vaarallisia tysvaiheita.

A VAARA

Eri hitsauspolttimia kéytettéessd voi esiintyd muita vaaroja esim.
seuraavista syistd: séhkévirta (hitsausvirtaldhde, sisdinen virtapiiri),
hitsausroiskeet palaviin tai réjéhdysherkkiin materiaaleihin, valokaaren
UV-séteily, savu ja hdyryt.

Noudata kaikkia yleisié paloturvallisuusméaérdyksié ja poista kaikki
palovaaralliset materiaalit hitsauspaikan |gheisyydestd ennen
tydskentelyn aloittamista. Pidé sopivia palosammutusvélineitd helposti
saatavilla tydskentelypaikassa.

Ké&yta hitsaustoimenpiteen aikana tai sen 18histsll& suojalaseja,
suojakdsineitd ja tarvittaessa hengityssuojainta.

Jos kaytdt laitetta ulkona, suojaa se asianmukaisin toimenpitein sédn
vaikutuksilta.

Vaaran tyypistd riippuen kdytetddn seuraavia signaalisanoja:

Tarkoittaa véliténtd vaaraa. Jos vaaraa ei véltetd, on seurauksena kuolema tai erittéin vakavia vammoja.

Tarkoittaa mahdollisesti vaarallista tilannetta. Jos sité ei véltetd, voi seurauksena olla kuolema tai vakavia vammoja.

A VARO

Tarkoittaa mahdollisesti vahingollista tilannetta. Jos sité ei véltetd, voi seurauksena olla lievid tai véhéisic vammoija.

HUOMAUTUS

Tarkoittaa vaaraa, joka voi heikent&d tyén tuloksia tai jonka seurauksena voi olla esinevahinkoja ja korjauskelvottomia vaurioita laitteelle tai varustukselle.

2.8 Tietoja hétdatilanteita varten

> Katkaise hatétilanteessa laitteen: Séhkdenergian systts, paineilman
syottd, jGdhdytysnesteen sydttd ja suojakaasun systts.

3 Tuotekuvaus

3.1 Tekniset tiedot

Taulukko 1 Hitsauspolttimen yleiset tiedot (EN 60974-7)

> Huomioi hitsausteknisten komponenttien dokumentointiasiakirjat.

Lampétila -25..455 °C
Kuljetus ja varastointi

Suojakaasu (EN ISO 14175) CO, ja seoskaasu M21

Lampétila (kéyttd -10..+40 °C Lankatyypit tavanomaiset pydrélangat
Suhteellinen ilmankosteus +20 °C:n lampétilassa enintéén 90 % | Jannitemittaus 113 V huippuarvo
Ohjaustapa késiohjaus Koneen puolen liiténtdjen IP3X

suojausluokka (EN 60529)
Jannitetyyppi DC Hallintalaitteet kahvassa 42 Ville ja 0,1-1 A

Elektrodien napaisuus tasavirralla | yleensd plus
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Taulukko 2 Tiedot - Nestejcdhdytys/letkupaketti

Tiedot - Nestejadhdytys Tiedot - letkupaketti

Jadhdytysnesteen max. 40 °C Vakiopituus L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
tulovirtauksen lampétila

Virtaus min. 1,15 |/min Ohjausjohto 2-johtoinen
Virtauspaine min. 2,5 bar / max. 3,5 bar

Jadhdytysnesteliiténté | Pistoliitin NW 5 J&&Ghdytysteho min. 800 W

Taulukko 3 Hitsauspolttimen tuotekohtaiset tiedot (EN 60974-7)

Tyyppi Jadhdytystapa Kuormitettavuus' Tyosykli Langan & Kaasuvirtaus
Vakiomuotoinen valokaari

ABIMIG® GRIP W co, M21

[A] [A] [%] [mm] [I/min]
555D neste 550 500 100 0,8-1,6 10-20
555 neste 575 525 100 0,8-1,6 10-20
605 D neste 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 C neste 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 neste 625 575 100 1,0-1,6 10-20

1 Kuormitusarvot véhenevét pulssivalokaarella jopa 30 %.

3.2 Kuvat

Kaikki kuvat ovat néiden asiakirjojen alussa.

4 Ké&yttoonotto

S&hkéisku kosketettaessa jannitettd johtavia osia
Jénnitettd johtaviin osiin koskettaminen voi aiheuttaa hengenvaarallisen séhkaiskun.

> Pidé hitsauspolttimesta kiinni ja ohjaa sitd ainoastaan siihen tarkoitetusta kédensijan osasta.

Vaurioituneiden tai epdasianmukaisesti asennettujen osien aiheuttama séhkaisku
Vaurioituneet tai virheellisesti asennetut rakenneosat voivat aiheuttaa hengenvaarallisen séhkaiskun. Rakenneosia ovat hitsauspoltin, letkupaketti, varaosat
ja kulutusosat.

> Tarkasta ennen jokaista kdyttdé kaikki rakenneosat ja kaikki liitokset, eftd ne on asennettu oikein eikd niissd ole vaurioita.
Puhdista likaantuneet rakenneosat heti.
Vaihda vioittuneet rakenneosat valittémésti.

yvyy

Anna ABICOR BINZELin ohjeistaman séhkéalan ammattilaisen vaihtaa vialliset, epémuodostuneet tai kuluneet rakenneosat.

Tee seuraavat toimet ennen jokaista kéyttédnottoa: 2 Tarkasta, puhdista ja tarvittaessa vaihda vara- ja kulutusosat.

1 Tarkasta, puhdista ja tarvittaessa vaihda hitsauspoltin. 3 Tarkasta, puhdista ja tarvittaessa vaihda letkupaketti.

4.1 Langanohjaimen valinta ja asennus
1 Valitse hitsausmateriaalit hitsaustehtévan mukaan. = Terds: 4.1.1 Langanjohtimen katkaisu ja paikalleen asennus sivulla FI-48

2 Valitse langanohijain hitsausmateriaalin mukaan. = Ruostumaton terés, alumiini, kupari, nikkeli: 4.1.2 Muovijohtimen asennus
ja lyhentéminen sivulla FI-49

4.1.1 Langanjohtimen katkaisu ja paikalleen asennus

Esinevahingot langanjohtimia lyhennettéessé ja asennettaessa
Liséipituutta tarvitaan, jos langanohjaimeen halutaan pieni esijénnitys.

> Kéytd kiinteillg hitsauspoltinkauloilla vain l&pimenevié langanjohtimia.

Terdslankojen kéyttdd varten, kun langanohijain ei ole jaettu:

1 Pida letkupaketti suorassa. 7 Kierré kiristysmutteri (M) irti ja veda langanohjain (O) uudelleen ulos.
2 Hitsauspoltinkaulassa: Poista kulutusosat. 8 Hio langanohjain 40° kulmassa ja poista leikkuukulmien jéysteet.

3 Keskusliittimessa: Kierrd kiristysmutteri irti. 9 Keskusliittimessd: Tydnn& langanohiain letkupaketin lépi pitonippaan asti.
4 Keskusliittimessd: Tydnné langanohjain letkupaketin 1&pi pitonippaan asti. 10 Keskusliittimessa: Kierrd kiristysmutteri sormitivkkuuteen ja kiristé

5 Keskusliittimessa: Kierrd kiristysmutteri sormitiukkuuteen. monitoimiavaimella.

6 Hitsauspoltinkaulassa: Katkaise langanjohtimen ylimé&drdinen pituus 11 Hitsauspoltinkaulassa: Asenna kulutusosat.

samaan tasoon suuttimenpitimen kanssa sivuleikkureilla.
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5 Kaytd

4.1.2

Muovijohtimissa, joiden ulkohalkaisija on 4,0 mm, on véliliiténnén
kapillaariputki korvattava ohjausputkella.

Muovijohtimen asennus ja lyhentéminen

1 Pid4 letkupaketti suorassa.

2 Teroita muovijohdin ABICOR BINZEL -teroittimella 40 °:n kulmassa.
3 Tydnné teroitettu langanohijain virtasuuttimen kiinte&én vasteeseen.
4

Keskusliittimessd: Tydnnd puristusnippa ja O-rengas muovijohtimen yli.

4.2 Hitsauspolttimen valmistelu letkupaketin asennusta varten
1 Sammuta hitsausvirtaléhde ja irrota virtajohto.

2 Katkaise kaasun ja paineilman systts.

4.3 Hitsauspolttimen varustelu

MIG/MAG-hitsauspolttimet toimitetaan t&ysvarusteltuina. Kulutusosien ja
langanohjaimen vaihtoa koskevat tiedot:

4.4 Letkupaketin liittéminen

1 Langansyéttdlaitteessa: Kytke keskuspistoke pistorasiaan.

2 Langansyéttdlaitteessa: Varmista letkupaketti litosmutterilla.

3 Vain nestejaéhdytteisille hitsauspolttimille: Liité jadhdytysaineletkut.
= 4.5 )Jashdytysaineletkujen liittéminen sivulla FI-49

> Tarkista jGdéhdytysnesteen minimim&ard.

4.5 Jadhdytysaineletkujen liittédminen

1 Kytke jGéhdytysnesteen tulo- (sininen) ja paluuvirtaus (punainen).
2 Tarkista j@éhdytysnesteen minimimadrd.

> Suositus: kdiytd BTC-sarjan ABICOR BINZEL -j@éhdytysainetta.

4.6 Jadhdytysnestepiirin ilmaus

1 Aseta kerdysastia jGéhdytysnesteen paluuvirtausliitdnnén
(punainen) alle.

2 Ldysad jaahdytysyksikén paluuvirtausletku ja pidé sitd keréysastian
paalla.

3 Sulje j@&hdytysnesteen paluuvirtausletkun aukko.

4.7 Suojakaasun sé&étéminen

Kaytettévén suojakaasun laji ja maérd riippuu hitsaustehtévéstd ja
kaasusuuttimen muodosta.

1 Valitse suojakaasu hitsaustehtdvén mukaan.

2 Avaa kaasuventtiili hetkeksi mahdollisten epépuhtauksien poistamiseksi
liitimestd.

4.8 Langan asettaminen

5 Keskusliittimessa: Ruuvaa kiristysmutteri j@nnitteisend kdsitivkkuuteen.

6 Muovijohtimen pé&dn on ulotuttava vélittdmasti langansysttoyksikén
sydttorullien eteen. M@dritd ylimadrdinen pituus ja tee merkintd
muovijohtimeen.

7 Katkaise muovijohdin merkitysté kohdasta ABICOR BINZELeikkureilla ja
poista leikkauskohtien j&ysteet.

3 Sammuta jGéhdytysainepiiri.

= 7 Huolto ja puhdistus sivulla FI-50

> Suositus: kéytd BTC-sarjan ABICOR BINZEL -j&&hdytysainetta.

> Ehkaise hitsauslaitteen vaurioituminen: &lé kéytd deionisoitua tai
demineralisoitua vettd.

> Jadhdytysnestepiiri on ilmattava ensimmdisen kdyttéénoton ja
letkupaketin vaihdon yhteydessé.

> Ehkdise hitsauslaitteen vaurioituminen: &lé kéytd deionisoitua tai
demineralisoitua vettd.

> Jadhdytysnestepiiri on ilmattava ensimmdisen kdyttddnoton ja
letkupaketin vaihdon yhteydessé.

4 Avaa ja sulie jéhdytysnesteen paluuvirtausletkun aukko nopeasti useita
kertoja, kunnes jG&hdytysneste virtaa tasaisesti ja kuplattomasti
kergysastiaan.

5 Liitd ja&hdytysnesteen paluuvirtausletku takaisin jadhdytysyksikkéon.

3 Kytke suojakaasuliiténtd hitsauslaitteeseen valmistajan ohjeiden
mukaisesti.

4 S&3da suojakaauvirtaus kéytetyn kaasusuuttimen ja hitsaustehtévén
mukaan.

A VARO

Lankaelektrodin aiheuttama loukkaantumisvaara
Langan pd&én aiheuttamat ruumiinvammat.

> Pidd prosessipuolen kéyttslaite etddlla vartalosta éléké suuntaa sité toisiin ihmisiin péin.

1 Katkaise lyhyt pala langan alkupé&dasta sivuleikkurilla mahdollisten
jdysteiden poistamiseksi.

2 Aseta lanka langansyéttdyksikkéén valmistajan ohjeiden mukaisesti.
5 Kayhs

5.1 Kahvan hallintalaitteet

Vakiomallisessa hitsauspolttimessa painike on 2-toiminen.

5.2 Hitsaaminen

Avaa suojakaasupullo.

Kytke hitsausvirtaléhde padlle.
Kytke jaahdytysyksikké péaélle.
Huuhtele suojakaasujohdot.

Saada hitsausparametrit.

Ul h WN -

Kahvan liipaisinta pideté&én painettuna = hitsauksen aloitus.

3 Paina >virrattoman langansysttoyksikén< painiketta, kunnes lankaa tulee
ulos virtasuuttimesta.

4 Katkaise ylimaardinen lanka sivuleikkureilla.

Muut toimintatavat ja kahvamoduulit ovat hitsausvirtaléhdekohtaisia, ja ne on
tilattava erikseen.

7 Pidé valokaarta sytyttédmisen jélkeen hitsattavan materiaalireunan ylla
ilman pitkitt@isliikettd, kunnes hitsisulaa muodostuu.

8 Vie hitsauspoltinta tasaisesti koko sauman pituuden yli.

9 Kahvan liipaisimen vapautus = hitsauksen lopetus

10 Pidd hitsauspoltinta sammuttamisen jélkeen vield muutamia sekunteja
pdadtekohdan yll&. Sulate kovettuu jélkivirtaavan kaasun avulla ilman
ulkopuolisia héiristekijsita.
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6 Kéytdsté poistaminen ABIMIG® GRIP W

6 Kaytdsta poistaminen

Ylikuumenemisen aiheuttamat esinevahingot
Nestejaahdytteiset letkupakkaukset voivat vuotaa ylikuumentumistilanteessa.
> J&&hdytysyksikdn on annettava kéydé hitsaaminen jélkeen noin 5 minuutin ajan.

1 Lopeta hitsausprosessi. 3 Sulje suojakaasupullon ventiili.
2 Odota kaasun jélkivirtausaika ja sammuta hitsausvirtaléhde. 4 Sammuta j@dhdytysyksikks.

7 Huolto ja puhdistus

Py

Ulosvuotavan kuuman j&&hdytysnesteen aiheuttama loukkaantumisvaara
Jos jG&hdytysnesteletku irrotetaan kéytén aikana tai vélittémdsti sen jélkeen, jaahdytysnestettd voi roiskua ulos ja aiheuttaa palovammoja tai ihon ja
limakalvojen &rtymista.

> Anna hitsauspolttimien ja j&&hdytysnesteen j&éhtyd.
> Tarkasta omat henkildnsuojaimesi ja kéytd niitd.

Kuumien pintojen aiheuttama palovammojen vaara

Hitsauspolttimet kuumenevat voimakkaasti voimakas kuumeneminen hitsauksen aikana. Seurauksena voi olla vakavia palovammoja.
> Anna hitsauspolttimien j@dhtyd ennen kuin kosketat niita.

> Kéytd asianmukaisia suojakdsineitd.

A VARO

Tahaton ké&ynnistyminen aiheuttaa loukkaantumisvaaran

Jos laitteessa on jénnite huolto-, puhdistus- tai purkamistéiden aikana, osat voivat kéynnistyd ylléttéen ja aiheuttaa loukkaantumisia.
> Sammuta laite.

> Irrota kaikki sy&ttéjohdot.

> Erota séhkdenergian systts.

7.1 Sahkéalan ammattilaisen tekemé vuosihuolto

> ABICOR BINZELin opastaman séhkéalan ammattilaisen on tarkastettava > Jos kéyttdd on erittdin paljon ja/tai séhkévirta on erittdin voimakas
ja puhdistettava kaikki rakenneosat (hitsauspoltin, letkupaketti, vara- ja ja/tai kulumista havaitaan, lyhenne huoltovélia.
kulutusosat) sekd tarvittaessa vaihdettava ne.

7.2 Kulutusosien vaihtaminen, kuva 1

» Varusta hitsauspoltinkaula hitsaustehtévén mukaisilla kulutusosilla.

Soveltumattomien kulutusosien ja asennustyékalujen kayton aiheuttamat esinevahingot

Muiden valmistajien kulutusosien kéytts ja kulutusosien epéasianmukainen asennus voivat aiheuttaa esinevahinkoja hitsauspolttimeen ja heikentéa tydn tuloksia.
> Kéytd vain alkuperdisia ABICOR BINZEL -varaosia.

> Kéytd kulutusosien asentamiseen ja purkamiseen ABICOR BINZEL -monitoimiavainta.

> Kéaytd kussakin hitsauspolttimessa sille kuuluvia kulutusosia.
>

Huomioi asennuksen oikea jérjestys.

> Tarvikkeiden ja kuluvien osien tilaustiedot ja tunnistenumerot |8ytyvét Hitsauspolttimen kaula voidaan varustaa erilaisilla kulutusosilla
ajankohtaisesta tilausmateriaalista. hitsaustehtévéin mukaan.

7.3 Letkupaketin puhdistus

Sinkoutuvien osien aiheuttama loukkaantumisvaara
> Laitteen osat voivat irrota paineilmalla puhallettaessa ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
> Jos puhdistus suoritetaan paineilmalla, on kéytettévé asianmukaisia suojavaatteita ja suojalaseja.

1 Vaurioituneet, védntyneet tai kuluneet osat on vaihdettava. 4 Keskusliittimesséa: Kierrd kiristysmutteri irti.
2 Hitsauspoltinkaulassa: Poista kulutusosat. 5 Puhalla langansyéttsletku molemmilta puolilta paineilmalla.

3 Pidd letkupaketti suorassa.
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8 Havittadminen

8 Hadavittadminen

Yy vy vYYy

Télla symbolilla merkittyihin laitteisiin sovelletaan EU-direktiivié 2012/19/EU sahké- ja elektroniikkalaiteromusta.
> Sahkslaitteita ei saa hdvittdd talousjétteiden mukana.

Sahkslaitteiden asennus on purettava ennen asianmukaista hévittémisté.

Ker&d sahkolaitteiden komponentit erikseen ja vie ne asianmukaiseen kierrétykseen.

Noudata paikallisia m&érdyksid, lakeja, direktiivejd, standardeja ja ohjeita.

Saat lisétietoja kéytettyjen sdhkélaitteiden kerécmisestd ja palautuksesta kunnallisilta viranomaisilta.

9 Takuu

T&mé tuote on alkuperdinen ABICOR BINZEL -tuote. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG takaa témén tuotteen virheettémén
valmistuksen ja mydntdd télle tuotteelle toimituksen yhteydessé tehtaan
valmistus- ja toimintatakuun tekniikan viimeisimmén tason ja voimassa olevien
mddrdysten mukaisesti. Jos tuotteessa on ABICOR BINZEL-yrityksen
aiheuttama vika, on ABICOR BINZEL valintansa mukaisesti velvoitettu
korjaamaan vian omalla kustannuksellaan tai toimittamaan tilalle vuden
virheettdmdn tuotteen. Takuu koskee vain valmistusvikoja eikd vaurioita, jotka
johtuvat luonnollisesta kulumisesta, ylikuormituksesta tai asiattomasta

kasittelystd. Takuuajan kesto ilmoitetaan yleisissé myyntiehdoissa. Tiettyjé
tuotteita koskevat poikkeukset méaaéritellaén erikseen. Takuu raukeaa liséksi
kéiytettdessd varaosia ja kuluvia osia, jotka eivét ole alkuperdisia

ABICOR BINZEL -osiq, seké silloin, kun tuotteelle suoritetaan asiattomia
korjaustoimenpiteitd kéyttdjan tai kolmannen osapuolen toimesta.

Kuluvat osat eivét kuulu takuun piiriin. ABICOR BINZEL ei my&sk&én vastaa
vaurioista, jotka aiheutuvat tuotteidemme kdyttémisestd. Takuuta ja huoltoa
koskevia kysymyksié voidaan esittéd valmistajalle tai myyntiedustajillemme.
Lisatietoja on internetosoitteessa www.binzel-abicor.com.
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1 Identification

Les torches de soudage MIG/MAG de la gamme ABIMIG® GRIP W sont
utilisées pour le soudage de matériaux faiblement et fortement alliés.

Les torches de soudage sont conformes aux exigences de la directive

1.1  Marquage

Le produit répond aux exigences de mise sur le marché en vigueur des
marchés respectifs.

2 Sécurité

Le chapitre suivant présente les consignes de sécurité de base et signale les
risques résiduels qui doivent é&tre pris en compte afin d'utiliser le produit de
maniére sire.

2.1 Utilisation conforme aux dispositions

L'appareil décrit dans ce mode d'emploi ne doit étre utilisé qu'aux fins et de
la maniére décrites dans le mode d'emploi. Veuillez respecter les conditions
d'utilisation, d'entretien et de maintenance.

Toute autre utilisation du produit est considérée comme non conforme.

Les transformations ou modifications effectuées de maniére arbitraire pour
augmenter la puissance sont interdites.

2.2 Consignes de sécurité de base

Le produit a été développé et fabriqué selon I'état actuel de la technique et

les normes et directives de sécurité reconnues. Le produit comporte des

risques résiduels inévitables pour I'utilisateur, les tiers, les dispositifs ou

d'autres bien matériels. Le fabricant décline toute responsabilité pour les

dommages résultant de la non-observation de la documentation.

> Avant la premiére mise en service, lisez attentivement cette
documentation et respectez les instructions qu'elle confient.

> Nutilisez le produit que lorsqu'il est en parfait état en respectant la
documentation.

> Avant d'exécuter des travaux spécifiques, par ex. mise en service,
opération, transport et entretien, lisez attenfivement la documentation.

> Protégez-vous ainsi que les personnes environnantes contre les dangers
indiqués dans la documentation par des moyens appropriés.

> La documentation doit &tre tenue & proximité du dispositif pour pouvoir
&tre consultée. Si le produit est remis & des tiers, n'oubliez pas de leur
remetire également la documentation.

> Respectez la documentation des autres éléments de l'installation de
soudage.

2.3 Consignes de sécurité concernant I'électrotechnique

> Veillez & ce que les outils électriques ne soient pas endommagés et & ce
qu'il soient en parfait état et utilisés conformément & leur emploi prévu.

> Veillez & ce que de I'eau de pluie ne pénétre pas dans les outils
électriques et évitez un environnement humide.

FR-52
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EN 60974-7 et ne constituent pas des appareils autonomes.
Cette documentation décrit seulement les torches de soudage

ABIMIG® GRIP W.

Tous les marquages nécessaires sont apposés sur le produit.

Le non-respect des consignes de sécurité peut entrainer un risque pour la vie
etla santé de personnes et peut causer des dégats sur I'environnement ou des
dommages aux biens.

> Ne dépassez pas les capacités maximales indiquées dans la
documentation. Les surcharges provoquent des dégéts irréparables.

> |l estinterdit d'apporter des modifications constructives & ce produit.

En cas d'utilisation & |'air libre, une protection adéquate contre les
influences atmosphériques doit étre utilisée.

> La manipulation des bouteilles de gaz est indiquée dans les instructions
des fabricants de gaz et dans les dispositions locales correspondantes,
par exemple, le réglement relatif au gaz comprimé.
Respectez les prescriptions de prévention des accidents locales.

> La mise en service et les travaux de commande et d'entretien doivent
uniquement étre confiés & un professionnel. Un professionnel est une
personne qui, de par sa formation technique, ses connaissances, son
expérience ainsi que sa connaissance des normes applicables, est en
mesure d'évaluer le travail qui lui est confié et de reconnaitre les dangers
éventuels.

> Veillez & ce que la zone de travail soit bien éclairée et tenue en ordre.
Pendant la durée des travaux d'entretien, de mise en service,
de maintenance et de réparation, éteignez la source de courant de
soudage et I'alimentation en gaz et en air comprimé et débranchez la
fiche secteur.

> Lors de I'élimination, respectez les dispositions, lois, prescriptions,
normes et directives locales.

> Protégez-vous contre un choc électrique en utilisant un tapis isolant et en
portant des vétements secs.

> N'utilisez pas les outils électriques dans les zones & risque d'incendie et
d'explosion.



ABIMIG® GRIP W 3 Description du produit

2.4 Consignes de sécurité concernant le soudage

> Le soudage & l'arc peut provoquer des lésions des yeux, de la peau et > En combinaison avec diverses torches de soudage, d'autres risques
de l'ouie. Gardez & l'esprit que d'autres risques peuvent survenir en peuvent se produire, par ex. par décharges électriques (source de courant
combinaison avec différents composants de soudage. Par conséquent, de soudage, circuit de courant interne), projections de matiéres
portez toujours la tenue de protection conformément aux prescriptions combustibles ou susceptibles d'exploser, rayons UV de I'arc, fumée et
locales. vapeurs.

> Toutes les vapeurs de métaux, notamment le plomb, le cadmium, le > Respectez les prescriptions générales concernant la protection contre
cuivre et le béryllium sont nocives. Assurez-vous de disposer d'une l'incendie et enlevez tous les matériaux inflammables de la zone du
aération ou d'une aspiration suffisante. Veillez & ce que les valeurs travail de soudage avant de commencer & travailler. Assurez-vous de la
limites d'exposition professionnelle ne soient pas dépassées (VLEP). mise en place d'un dispositif anti-incendie & proximité de l'installation.

> Afin d'éviter la formation de gaz phosgéne, les piéces d'ceuvre
dégraissées par une solution chlorée doivent étre lavées & l'eau claire.
Les bains dégraissants contenant du chlore ne doivent pas se
trouver & proximité du lieu de soudage.

2.5 Consignes de sécurité concernant la tenue de protection

> |l estinterdit de porter des vétements flottants ou des bijoux. > Pendant |'vtilisation et en effectuant des travaux de soudage, il est
> En cas de cheveux longs, il est impératif de porter une résille. impératif de porter des lunettes de protection, des gants de protection e,
si nécessaire, une protection respiratoire.

2.6 Consignes de sécurité pour l'utilisation

> Ne dépassez pas les capacités maximales indiquées dans la > En cas d'utilisation & l'air libre, une protection adéquate contre les
documentation. Les surcharges provoquent des dégéts irréparables. influences atmosphériques doit étre utilisée.

> |l estinterdit d'apporter des modifications constructives & cet appareil.

2.7 Classification des consignes d'avertissement

Les consignes d'avertissement utilisées sont divisées en quatre niveaux Selon le type de danger, les mentions d'avertissement suivantes sont utilisés :
différents. Elles sont indiquées avant les étapes de travail potentiellement
dangereuses.

A DANGER

Signale un danger imminent qui, s'il n'est pas évité, entraine des blessures corporelles extrémement graves ou la mort.

Signale une situation éventuellement dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer des blessures graves ou la mort.

A ATTENTION

Signale un risque éventuel qui, s'il n'est pas évité, peut entrainer des blessures plus ou moins graves.

Signale le risque d'obtenir un résultat de travail non satisfaisant et de provoquer des dommages et des dégéts irréparables du dispositif ou de I'équipement.

2.8 Instructions concernant les situations d'urgence

> En cas d'urgence, coupez immédiatement les alimentations suivantes : > Respectez la documentation des éléments de ['installation de soudage.
alimentation électrique, alimentation en air comprimé, alimentation en
liquide de refroidissement et alimentation en gaz de protection.

3 Description du produit

3.1 Caractéristiques techniques

Tab. 1 Caractéristiques générales de la torche de soudage (EN 60974-7)

Température -25°C-+55°C Gaz de protection (EN ISO 14175) CO, et gaz mixte M21

Transport et stockage

Température de fonctionnement =10 °C - +40 °C Types de fil Fils de section circulaire
standard

Humidité relative de l'air Jusqu'a 90 % & +20 °C Gamme de tension Valeur de créte de 113 V

Maniement Manuel Classe de protection des raccords IP3X

coté poste (EN 60529)

Type de tension cC Systémes de commande dans Pour42Vet01a1A
la poignée

Polarité des électrodes pour CC Normalement positive

FR-53




4 Mise en service ABIMIG® GRIP W

Tab. 2 Données de refroidissement par liquide/faisceau
Données concernant le refroidissement par liquide Données liées au faisceau
Amenée de liquide de Max. 40 °C Longueur standard L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
refroidissement
Débit Min. 1,15 |/min Cable de commande A 2 conducteurs
Pression d'écoulement Min. 2,5 bar/max. 3,5 bar
Raccordement du liquide | Raccord rapide méle, diam. nominal 5 Puissance du refroidisseur Min. 800 W
de refroidissement
Tab. 3 Caractéristiques spécifiques & la torche de soudage (EN 60974-7)
Type Type de Capacité! Facteur @ fil Débit de gaz
refroidissement Arc standard de marche
ABIMIG® GRIP W CcoO, M21
(A] (Al [%] [mm] [I/min]
555D Liquide 550 500 100 0,8-1,6 10-20
555 Liquide 575 525 100 0,8-1,6 10-20
605D Liquide 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 C Liquide 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 Liquide 625 575 100 1,0-1,6 10-20

1En mode pulsé, ces capacités sont réduites jusqu'a 30 %.

3.2 lllustrations utilisées

Toutes les illustrations se trouvent au début de cette documentation.

4 Mise en service

Risque de choc électrique par contact avec des composants sous tension
Tout contact avec des piéces d'équipement sous tension entraine un risque de choc électrique mortel.
> Ne tenez et n'utilisez la torche de soudage qu'a I'aide des poignées prévues & cet effet.

Risque de choc électrique lié & des composants endommagés ou installés de maniére non conforme
Tout composant endommagé ou installé de maniére inappropriée entraine un risque de choc électrique mortel. Les composants sont les suivants :
torche de soudage, faisceau, pieces d'usure et de remplacement.

> Avant chaque utilisation, veillez & ce que tous les composants et raccordements soient correctement installés et ne soient pas endommagés.
Nettoyez sans attendre les composants sovillés.

Remplacez immédiatement les composants endommagés.

Les composants endommagés, déformés ou manquants ne doivent étre remplacés que par un électricien qualifié ABICOR BINZEL.

yvyy

Effectuez les travaux suivants avant chaque mise en service : 2 Vérifiez, nettoyez et remplacez au besoin les piéces d'usure et de
1 Vérifiez, nettoyez et remplacez au besoin la torche de soudage. remplacement.

3 Vérifiez, nettoyez et remplacez au besoin le faisceau.

4.1 Choix et assemblage de I'amenée de fil

1 Choisissez le métal d'apport pour les soudures en fonction de l'opération = Acier: 4.1.1 Raccourcissement et assemblage de la gaine guideil & la
de soudage. page FR-55
2 Assemblez 'amenée de fil compatible avec le métal d'apport pour les = Acier inoxydable, aluminium, aciers au cuivre et au nickel :
soudures. 4.1.2 Montage et raccourcissement de la gaine guideil synthétique & la
page FR-55
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4 Mise en service

4.1.1 Raccourcissement et assemblage de la gaine guide-fil

Dommages lors du raccourcissement et de I'assemblage des gaines guide-fil
Pour pouvoir monter I'amenée de fil avec une certaine précontrainte, une surcéte est nécessaire.

> Avec les cols de cygne des torches de soudage fixes, utilisez uniquement des gaines guide-fil continues.

Pour I'utilisation de fils en acier avec amenée de fil non séparée :
1 Tendez le faisceau.

2 Auniveau du col de cygne de la torche de soudage : enlevez les piéces
usées.

3 Au niveau du raccord central : dévissez I'écrou d'accouplement.

4 Au niveau du raccord central : Insérez la gaine guide-il & travers le
faisceau jusqu'a I'embout de gaine.

5 Au niveau du raccord central : vissez I'écrou raccord solidement.

6 Au niveau du col de cygne de la torche de soudage : & I'aide d'une pince
coupante, coupez la surlongueur de la gaine guidefil de sorte qu'elle soit
alignée avec le support tube-contact.

7 Dévissez I'écrou d'accouplement (M) et refirez la gaine guidedil (O).

8 Affitez la gaine guide-fil dans un angle de 40° et ébavurez les bords de
coupe.

9 Au niveau du raccord central : Insérez la gaine guidefil & travers le
faisceau jusqu'a I'embout de gaine.

10 Au niveau du raccord central : Vissez solidement I'écrou d'accouplement
et serrez-le & I'aide d'une clé universelle.

1

Au niveau du col de cygne de la torche de soudage : assemblez les
piéces d'usure.

4.1.2 Montage et raccourcissement de la gaine guide-fil synthétique

Pour les gaines guide fil synthétiques d'un diamétre extérieur de 4,0 mm, le
tube capillaire du raccord intermédiaire doit étre remplacé par un tube de
guidage.
1 Tendez le faisceau.
2 Affotez la gaine guideil synthétique & I'aide du taille-

gaine ABICOR BINZEL dans un angle de 40°.

3 Introduisez la gaine guideil affitée jusqu'a la butée fixe du tube-contact.

4 Au niveau du raccord central : enfilez 'embout de serrage et le joint
torique sur la gaine guide-il synthétique.

5 Au niveau du raccord central : vissez solidement I'écrou d'accouplement
sous tension.

6 La gaine guidedfil synthétique doit se terminer directement devant les
galets d'entrainement du dévidoir. Déterminez la surlongueur maximale
et marquezla sur la gaine guideil synthétique.

7 Coupez la gaine guideil synthétique au niveau de la marque & I'aide du
dispositif de coupe ABICOR BINZEL, puis ébavurez le bord de coupe.

4.2 Préparation des torches de soudage pour un changement de faisceau

1 Arrétez la source de courant de soudage et débranchez la fiche secteur.

2 Coupez |'alimentation en air comprimé et en gaz.

4.3 Equipement de la torche de soudage

Les torches manuelles de soudage MIG/MAG sont complétement équipées
lors de la livraison. Vous trouverez des informations sur le remplacement des
piéces d'usure et de I'amenée de fil ci-aprés :

4.4 Raccordement du faisceau

1 Au niveau du dévidoir : insérez le raccord central dans le raccord
femelle.

2 Au niveau du dévidoir : serrez le faisceau a I'aide de I'écrou de
raccordement.

3 Uniquement pour les torches de soudage refroidies par liquide : Tuyaux
de refroidissement raccordés.

= 4.5 Raccordement des tuyaux de refroidissement & la page FR-55

4.5 Raccordement des tuyaux de refroidissement

1 Raccordement de I'amenée de liquide de refroidissement (bleu) et
du retour du liquide de refroidissement (rouge).

2 Contrélez la quantité de remplissage minimale du liquide de
refroidissement.

> Recommandation : utilisez un liquide de refroidissement
ABICOR BINZEL de la série BTC.

4.6 Purge de l'amenée de liquide de refroidissement

1 Placez un récipient sous le raccord du retour du liquide de
refroidissement (rouge).

2 Desserrez le tuyau de retour du liquide de refroidissement au niveau
du refroidisseur et tenezle au-dessus d'un récipient.

3 Obturez l'ouverture du tuyau de retour du liquide de refroidissement.

3 Arrétez le retour du liquide de refroidissement.

= 7 Entretien et nettoyage & la page FR-56

> Contrélez la quantité de remplissage minimale du liquide de
refroidissement.

> Recommandation : utilisez un liquide de refroidissement
ABICOR BINZEL de la série BTC.

> N'utilisez pas d'eau déionisée ou déminéralisée pour éviter
d'endommager l'appareil de soudage.

> Purgez 'amenée de liquide de refroidissement lors de la premiére
installation et d'un changement de faisceau.

> N'utilisez pas d'eau déionisée ou déminéralisée pour éviter
d'endommager |'appareil de soudage.

> Purgez 'amenée de liquide de refroidissement lors de la premiére
installation et d'un changement de faisceau.

4 Ouvrez et obturez le tuyau de liquide de refroidissement de maniére

abrupte et répétée jusqu'a ce que le liquide de refroidissement s'écoule
dans le récipient en continu sans bulles d'air.

5 Raccordez le tuyau de retour du liquide de refroidissement au
refroidisseur.
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4.7 Réglage du gaz de protection

Le type et la quantité de gaz de protection & utiliser dépendent de I'opération
de soudage a réaliser et de la géométrie de la buse gaz.

1 Choisissez le gaz de protection approprié pour I'opération de soudage.

2 Ouvrez brigvement la vanne sur I'alimentation en gaz afin de nettoyer les
éventuelles impuretés présentes sur le raccord.

4.8 Enfilage du fil

3 Raccordez le gaz de protection & I'appareil de soudage selon les
indications du fabricant.

4 Réglez et adaptez la quantité de gaz de protection & la buse gaz utilisée
et & l'opération de soudage.

A ATTENTION

Risque de blessure causée par le fil-électrode
Risque de blessure par l'extrémité du fil.

> L'entrainement du processus ne doit étre orienté ni vers votre corps, ni sur d'autres personnes.

1 Coupez un petit morceau & l'extrémité du fil & I'aide d'une pince
coupante afin d'enlever les bavures éventuelles.

2 Insérez le fil dans le dévidoir selon les indications du fabricant.
5 Fonctionnement

5.1 Poignée éléments de commande

La torche de soudage standard permet d'utiliser la fonction en 2 temps de la
gdchette.

5.2 Exécution du processus de soudage
Ouvrez la bouteille de gaz de protection.
Allumez la source de courant de soudage.
Allumez le refroidisseur.

Rincez les conduites de gaz de protection.
Réglez les paramétres de soudage.

OO Ul h WN =

Géchette de la poignée maintenue enfoncée = lancement du processus
de soudage.

6 Mise hors service

3 Activez la gachette >Avance de fil sans courant< sur le dévidoir jusqu'a
ce que le fil sorte du tube-contact.

4 Coupez le fil dépassant & |'aide d'une pince coupante.

Les autres modes de fonctionnement et modules de poignées dépendent de
la source de courant de soudage respective et doivent étre commandés
séparément.

7 Aprés 'amorcage, tenez I'arc au-dessus des arétes des piéces & souder
sans effectuer un mouvement longitudinal jusqu'a ce qu'un bain de fusion
se forme.

8 Avancezlatorche de soudage réguliérement sur la totalité de la longueur
& souder.

9 Relachement de la gachette de la poignée = arrét du processus de
soudage

10 Aprés I'extinction de |'arc, maintenez encore la torche de soudage
quelques secondes au-dessus du bain de fusion. Le bain se solidifie en
raison du gaz affluant sans aucune influence externe.

Dommages dus a une surchauffe
Les faisceaux refroidis par liquide peuvent perdre leur étanchéité en cas de surchauffe.

> Laissez fonctionner le refroidisseur pendant env. 5 min aprés le processus de soudage.

1 Arrétez le processus de soudage.
2 Attendez I'arrét du flux de gaz et arrétez la source de courant de
soudage.

7 Entretien et nettoyage

3 Fermez la vanne de la bouteille de gaz de protection.
4  Arrétez le refroidisseur.

ou d'irritation au niveau de la peau et des muqueuses.

> Contrdlez et portez votre équipement de protection individuelle.

> Laissez refroidir les torches de soudage et le liquide de refroidissement.

Risque de blessure lié a un déversement de liquide de refroidissement & haute température
Si le tuyau de refroidissement est détaché pendant ou juste aprés le fonctionnement, du liquide de refroidissement risque de jaillir, entrainant un risque de brilure

Risque de brilures db a une surface chaude
Pendant le processus de soudage, les torches deviennent extrémement chaudes. De graves brilures peuvent en résulter.

> Laissez refroidir les torches de soudage avant de les toucher.
> Portez des gants de protection appropriés.
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8 Elimination

A ATTENTION

Risque de blessure en cas de démarrage inattendu

provoquer des blessures.

> [teignez le dispositif.

> Désactivez toutes les conduites d'alimentation.
> Débranchez I'alimentation électrique.

Si le dispositif est sous tension pendant les travaux d'entretien, de nettoyage ou de démontage, des piéces peuvent démarrer de maniére inattendue et

7.1  Entretien annuel par un électricien qualifié

> Tous les composants (torche de soudage, faisceau, piéces d'usure
et de remplacement) doivent étre vérifiés, nettoyés et éventuellement
remplacés si besoin exclusivement par un électricien qualifié

ABICOR BINZEL.

7.2 Ren l.l

> Selon l'opération de soudage, le col de cygne de la torche de soudage
peut étre équipé de piéces d'usure.

nent de piéces d'usure, Fig. 1

> Encas d'utilisation trés fréquente et/ou de trés forte puissance électrique
et/ou d'usure notable, réduisez l'intervalle.

AVIS

de résultats de travail non satisfaisants.
> N'utilisez que des piéces d'usure originales ABICOR BINZEL.

yvy

Veillez & procéder dans le bon ordre lors du montage.

Dommages dus a l'vtilisation de piéces d'usure et d'outils d'assemblage inadaptés
L'vtilisation de piéces d'usure d'autres fabricants et I'assemblage incorrect de piéces d'usure peuvent endommager la torche de soudage et entrainer I'obtention

Pour l'assemblage et le démontage des piéces d'usure, utilisez la clé universelle ABICOR BINZEL.
Respectez la disposition des pieces d'usure spécifiques & la torche de soudage.

> Les caractéristiques et références des piéces d'équipement et d'usure
figurent dans le catalogue actuel.

7.3 Nettoyage du faisceau

Selon |'opération de soudage, le col de cygne de soudage peut étre équipé
avec différentes pieces d'usure.

Risque de blessure par des piéces projetées
> Lors du soufflage & I'air comprimé, des piéces du dispositif peuvent se desserrer, entrainant alors de graves blessures.
> Portez des vétements de protection, en particulier des lunettes de protection, lors du nettoyage de I'amenée de fil & I'air comprimé.

1 Remplacez les piéces endommagées, déformées ou usées.

2 Au niveau du col de cygne de la torche de soudage : enlevez les piéces
usées.

8 Elimination

3 Tendez le faisceau.
4 Au niveau du raccord central : dévissez I'écrou d'accouplement.

5 Nettoyez le cable transport de fil & I'air comprimé des deux cotés.

d'équipements électriques et électroniques.

Yy v vYYy

compétentes.

Les dispositifs marqués par ce symbole sont conformes & la directive européenne 2012/19/UE relative aux déchets

> N'éliminez pas les appareils électriques avec les ordures ménagéres.

Les appareils électriques doivent étre démontés avant d'étre éliminés en toute conformité.

Collectez séparément les composants des appareils électriques et recyclezles dans le respect de I'environnement.
Lors de I'élimination, respectez les dispositions, lois, prescriptions, normes et directives locales.

Pour obtenir des informations sur la collecte et le retour des vieux appareils électriques, adressez-vous aux autorités locales

9 Garantie

Ce produit est un produit authentique ABICOR BINZEL. La société Alexander
Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantit la fabrication sans défauts
de ce produit et accorde, & compter de sa livraison, une garantie de
fabrication et de fonctionnement conforme & I'état de la technique et & la
réglementation en vigueur. En cas de défaut dont ABICOR BINZEL est
responsable, ABICOR BINZEL est tenue de procéder, & sa discrétion, & la
rectification du défaut ou & la livraison d'un produit de remplacement & ses
propres frais. Les garanties portent uniquement sur les défauts de fabrication
et non sur les dommages résultant d'une usure naturelle, d'une surcharge ou
d'un traitement inapproprié. La période de garantie est indiquée dans les

conditions générales de vente. Les exceptions s'appliquant & des produits
spécifiques sont définies individuellement. La garantie expire par ailleurs en
cas d'utilisation de piéces de rechange et d'usure autres que les piéces
ABICOR BINZEL d'origine et en cas de réparation inappropriée du produit
par |'utilisateur ou des tiers.

Les piéces d'usure ne sont généralement pas couvertes par la garantie. En
outre, ABICOR BINZEL n'est pas responsable des dommages résultant de
I'vtilisation du produit. Les questions relatives & la garantie et au service
peuvent étre adressées au fabricant ou & nos sociétés de distribution. Vous
trouverez des indications & ce sujet sur le site Internet www.binzel-abicor.com.
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1 Opis

Gorionici za zavarivanje MIG/MAG tipskog reda ABIMIG® GRIP W
upotrebljavaju se za zavarivanije nisko i visoko legiranih materijala.
Gorionici za zavarivanje odgovaraju standardu EN 60974-7 te nisu

1.1  Oznaéavanje

Proizvod ispunjava vaZede zahtjeve dotiénog trzista koji se odnose na
stavljanje proizvoda na trziste.

2 Sigurnost
Ovo poglavlje pruza osnovne sigurnosne informacije i upozorava na
preostale rizike koje treba uzeti u obzir za sigurno rukovanie proizvodom.

2.1 Pravilna upotreba

Uredaj opisan u ovim uputama smije se upotrebljavati iskljugivo u svrhe i na
nadin opisan u uputama. PridrZavaijte se pritom uvjeta za rad, odrzavanje

i servisiranje.

Svaka druga upotreba smatra se nepravilnom.

Proizvoljno preuredenie ili preinake radi poveéanja performansi uredaja nisu
dopusteni.

2.2 Osnovne sigurnosne informacije

Proizvod je osmisljen i izraden prema aktualnom stanju tehnologije

i priznatim sigurnosno-tehnikim normama i smjernicama. Konstruktivno

neizbjezni preostali rizici za korisnike, trece strane, uredaie ili drugu imovinu

proizlaze iz proizvoda. Proizvodaé ne preuzima odgovornost za osteéenija

nastala zbog nepridrzavanja dokumentacije.

> Prije prvog koristenja pazljivo progitajte dokumentaciju.

> Radite s proizvodom samo ako je u savrienom stanju i u skladu sa svom
dokumentacijom.

> Pazljivo proditajte dokumentaciju prije odredenih radnii, npr. stavljanja
u pogon, rada, prijevoza i odrzavanja.

> Zadtitite sebe i osobe u blizini prikladnim sredstvima od opasnosti
navedenim u dokumentaciji.

> Dokumentaciju drzite u blizini uredaja zbog naknadnog koristenija,

a u slugaju da proizvod prosliedujete drugima, priloZite i dokumentaciju.

» Pridrzavaijte se dokumentacije vezane uz druge tehnicke komponente za
zavarivanje.

2.3 Sigurnosne upute za elektrotehniku

> Provjerite imaiju i elektriéni alati eventualna o3teéenia te rade i
besprijekorno i u skladu s propisima.

> Elektriéne alate ne izlazZite kisi te izbjegavaite vlazno ili mokro okruZje.

HR-58

predvideni za samostalan rad bez operatera.
Ova dokumentaciju opisuje samo gorionike za zavarivanje

ABIMIG® GRIP W.

Ako proizvod mora imati odredenu oznaku, ona ée biti postavljena na
proizvod.

Nepridrzavanije sigurnosnih uputa moZze prouzroiti opasnost po Zivot
i zdravlje ljudi te 3tetu za okoli§ ili osteéenje imovine.

> Nemojte prekoraciti podatke o maksimalnom optereéenju navedene
u dokumentaciji. Preoptereéenja dovode do nepopravljive 3tete.

> Ne izvodite nikakve konstrukcijske preinake na proizvodu.

> Pri upotrebi na otvorenom koristite prikladnu zastitu od vremenskih
utjecaja.

> Za informacije o rukovaniu plinskim bocama pogledaite upute
proizvodaéa plina i odgovarajuée lokalne pravilnike, npr. Pravilnik
o stla¢enom plinu.
Postujte lokalne propise o sprie¢avanju nesreéa.

> Pustanje u rad, kao i rukovanie te radove odrzavania smiju izvoditi samo
struénjaci. Struénom osobom smatra se osoba koja na temelju struénog
obrazovanja, znanja i iskustava te poznavanja vazedih normi
mozZe procijeniti povijerene joj poslove i prepoznati moguée opasnosti.

> Pobrinite se za dobru rasvjetu radnog prostora i odrzavaite radni
prostor urednim.

> Za vrijeme trajanja odrZavanija, servisiranja i popravaka, iskljuite izvor
strujnog napajanija, dovod plina i komprimiranog zraka i izvadite mrezni
utikag.

> Pri odlaganiju otpada pridrzavaijte se lokalnih odredbi, zakona, propisa,
normi i smjernica.

> Zattitite se od elekiri¢nog udara upotrebom izolacijskih podloga
i noSenjem suhe odjede.

> Elektri¢ne alate ne upotrebljavaijte u podruéjima u kojima postoji
opasnost od pozara ili eksplozije.
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2.4 Sigurnosne informacije za zavarivanje

v

> Zavarivanje svjetlosnim lukom mozZe izazvati oteéenje oiju, koze > U kombinaciji s raznim gorionicima za zavarivanje mogu nastati daljnje

i sluha. Imajte na umu da se dodatne opasnosti mogu pojaviti u vezi

s drugim komponentama zavarivanja. Zbog toga uvijek nosite
propisanu zasfitnu odjeéu u skladu s lokalnim propisima.

Sve su metalne pare, osobito one od olova, kadmija, bakra i berilija,
Stetne. Osiguraijte dovolino prozradivanie i isisavanje. Ne prekoradujte
vazede vrijednosti maksimalne koncentracije na radnom mjestu (MAK).

\

Kako biste izbjegli stvaranije plina fozgena, &istom vodom isperite
komade koji su bili odmagéeni otapalima s klorom. U blizini mjesta

opasnosti, npr. zbog elekiriéne struje (izvor napajanja za zavarivanje
strujnog napajanija, unutarnii strujni krug), ostaci prskanja u odnosu na
zapaljive ili eksplozivne tvari, UV zra&enja iz svietlosnog luka, dima

i para.

Pridrzavajte se opéih propisa o zadtiti od pozara, a prije poéetka rada
odstranite sve zapaljive materijale iz okruZja radnog mjesta za
zavarivanje. Na radnom miestu pripremite prikladna sredstva za zastitu
od pozara.

zavarivanja ne postavljajte nikakve kupke za odmai¢ivanje koje sadrze
klor.

2.5 Sigurnosne upute za zastitnu odjecu
> Ne nosite nikakvu 3iroku odjeéu i nakit. > Pri radu ili tijekom postupka zavarivanja upotrebljavaijte zastitne

» Dugu kosu skupite mreZicom za kosu. naodale, zadtitne rukavice, a prema potrebi i zastitnu masku za disanje.

2.6 Sigurnosne informacije za uporabu

> Nemojte prekoraiti podatke o maksimalnom optereéenju navedene > Pri upotrebi na otvorenom koristite prikladnu zastitu od vremenskih
u dokumentaciji. Preopterecenja dovode do nepopravljive 3tete. utiecaja.

> Ne izvodite nikakve konstrukcijske preinake na uredaju.

2.7 Klasifikacija upozorenja

Upozorenija koja se koriste podijeliena su na Eetiri razligite razine, a navode
se prije mogudih opasnih radova.

Ovisno o vrsti opasnosti, koriste se sliedeée signalne rijeci:

A OPASNOST

Ozna&ava neposredno prijete¢u opasnost. Ako ne izbjegnete opasnost, doéi ¢e do smrti ili teskih ozljeda.

Oznaé&ava mogudu opasnu situaciju. Ako ne izbjegnete tu situaciju, moze dodi do smrti ili teskih ozljeda.

A OPREZ

Oznaéava moguéu 3tetnu situaciju. Ako ne izbjegnete tu situaciju, moze doéi do laksih ili manjih ozljeda.

NAPOMENA

Ozna&ava opasnost koja umaniuje rezultate rada ili moZe dovesti do oste¢enja imovine i nepopravljive Stete na uredaiju ili opremi.

2.8 Informacije za sluéaj opasnosti

> U sluéaju opasnosti odmah iskljucite sliedeé¢e dovode: Opskrba > Pridrzavajte se dokumentacije vezane uz tehnicke komponente za
elektriénom energijom, komprimiranim zrakom te dovod rashladne zavarivanje.
tekudine i zadtitnog plina.
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3 Opis proizvoda ABIMIG® GRIP W

3 Opis proizvoda

3.1 Tehnicki podaci

Tabl. 1 Op¢i podaci o gorioniku za zavarivanje (EN 60974-7)

Temperatura 25°C-+55°C Zastitni plin (EN 1ISO 14175) CO, i mijesani plin M21
Prijevoz i skladistenje

Temperatura (rad) -10 °C - +40 °C Vrste Zice standardne okrugle Zice
Relativna vlaznost zraka do 90 % pri +20 °C Izraéun napona vrina vrijednost od 113 V
Vrsta izvedbe ruéni Vrsta zastite prikljuéaka na stroju IP3X

(EN 60529)

Vrsta napajanja DC Moduli za upravljanje u rukohvatu | za 42ViO1 -TA
Polovi elektroda kod istosmjernog | u nagelu pozitivni

napona

Tabl. 2 Podaci o hladenju teku¢ine/paket crijeva

Podaci o hladenju tekuéine Podaci o paketu crijeva

Polazna temperatura rashladne maks. 40 °C Standardna duljina L 3,00m, 4,00 m, 5,00 m
tekuéine

Protok min. 1,15 |/min Upravljaéki vod 2-zilni

Protoéni tlak min. 2,5 bar/maks. 3,5 bar

Priklju¢ak rashladne tekuéine Brzi priklju¢ak NS 5 Snaga rashladnog uredaja min. 800 W
Tabl. 3 Specifiéni podaci o gorioniku za zavarivanje (EN 60974-7)

Model Naéin Optereéenije’ Trajanje Zica @ Protok plina

hladenja Standardni svjetlosni luk aktivnosti
ABIMIG® GRIP W CoO, M21
(A] (Al [%] [mm] [I/min]

555D tekucina 550 500 100 08-1,6 10 - 20
555 tekuéina 575 525 100 08-16 10 - 20
605D tekuéina 600 550 100 1,0-16 10 - 20
605 C tekucina 600 550 100 10-16 10 - 20
605 tekuéina 625 575 100 1.0-16 10 - 20

1Podaci o optereéeniju smanijuju se pri impulsnom svjetlosnom luku do 30 %.

3.2 Koristene ilustracije

Sve koristene ilustracije nalaze se na po&etku dokumentacie.

4 Stavljanje u pogon

Strujni udar zbog dodirivanja komponenti pod naponom
Dodirivanje dijelova opreme pod naponom moze dovesti do strujnih udara opasnih po Zivot.
> Gorionik za zavarivanje drzite i vodite isklju¢ivo na za to predvidenoj drici.

Strujni udar zbog osteéenih ili neispravno instaliranih dijelova

Osteéeni ili neispravno postavljeni dijelovi mogu uzrokovati strujne udare opasne po Zivot. Dijelovi su: Gorionik za zavarivanije, paket crijeva, zamjenski
i potro3ni dijelovi.

> Prije svake upotrebe provijerite jesu li svi dijelovi i spojevi ispravno instalirani i ima li ostecenja.

> Odmah oistite onecidéene dijelove.

> Odmah zamijenite o3teéene dijelove.

> Neka neispravne, deformirane ili istro3ene komponente zamijeni samo kvalificirani elektri¢ar kojeg je obuéila tvrtka ABICOR BINZEL.
Prije svakog pustanja u rad provedite sliedece radnje: 2 Provijerite, oéistite i po potrebi zamijenite zamjenske i potro3ne dijelove.
1 Provjerite, odistite i po potrebi zamijenite gorionik za zavarivanje. 3 Provjerite, odistite i po potrebi zamijenite paket crijeva.

4.1 Odabir i montaza vodilice za Zicu
1 Odaberite materijal za zavarivanije u skladu sa zadatkom zavarivanja. = Celik: 4.1.1 Skradivanje i montaza spiralne vodilice na stranici HR-61

2 Montirajte vodilicu za Zicu koja je prikladna za materijal za zavarivanie. = Nehrdajudi &elik, aluminij, bakar, nikal: 4.1.2 MontaZa i skradivanje
plastiénih prikljuénih crijeva na stranici HR-61

HR - 60
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4 Stavljanje u pogon

4.1.1 Skraéivanje i montaza spiralne vodilice

NAPOMENA

Materijalna Steta kod kratkog spoja i montaze spiralne vodilice

Da bi se mogla montirati vodilica za Zicu s odredenim predoptereéenjem, potrebno je ostaviti visak materijala.

> Kod fiksnih vratova gorionika za zavarivanie koristite se samo prolaznim spiralnim vodilicama.

Primjenjuje se kod &eli¢ne Zice ako vodilica za Zicu nije podijeljena:
1 Rastegnite paket crijeva.

2 Na vratu gorionika za zavarivanije: Uklonite potrone dijelove.
3 Na centralnom priklju¢ku: Odvijte sigurnosni Eep.
4

Na centralnom priklju¢ku: Spiralnu vodilicu umetnite kroz paket crijeva

do nazuvice.
5 Na centralnom priklju¢ku: Ruéno zavrtite sigurnosni &ep.
6 Na vratu gorionika za zavarivanje: OdreZite prekomjernu duljinu

spiralne vodilice ravno na nosaéu kontakine provodnice pomoéu boénog
rezaca.

4.1.2 Montaia i skraéivanje plasti¢nih prikljuénih crijeva
Kod plastiénih prikljuénih crijeva vanjskog promijera 4,0 mm potrebno je
kapilarnu cijev u medupriklju¢ku zamijeniti cijevi vodilicom.

1 Rastegnite paket crijeva.

2 Plasti¢no prikljuéno crijevo naostrite rezagem ABICOR BINZEL pod
kutom od 40°.

3 Ugurajte naostrenu spiralnu vodilicu u kontaktnu provodnicu do kraja.

4.2 Priprema gorionika za zavarivanje za montazu paketa crijeva

1 Iskljuéite izvor napajanja za zavarivanje i izvucite mrezni utikaé.

2 Zatvorite dovod plina i komprimiranog zraka.

4.3 Prikljuéivanije gorionika za zavarivanje

Ruéni gorionici za MIG/MAG zavarivanie isporuéuju se potpuno
opremljeni. Informacije o zamjeni potro3nih dijelova i vodilice za Zicu
mozete pronadi u odjeljku:

4.4 Prikljuéivanje paketa crijeva

1 Na uredaju za pomak Zice: utaknite centralni priklju¢ak u prikljuénu
uticnicu.

2 Na uredaju za pomak Zice: osigurajte paket crijeva uz pomo¢ prikljuéne
matice.

3 Samo za gorionike za zavarivanje hladene tekucinom: Prikljugite crijeva
za rashladnu tekuéinu.

= 4.5 Prikljugivanie crijeva za rashladnu tekuéinu na stranici HR-61

4.5 Prikljuéivanje crijeva za rashladnu tekuéinu
1 Priklju¢ite dio za dovod (plava) i odvod (crvena) rashladne tekuéine.
2 Provjerite minimalnu razinu rashladnog sredstva u uredaiju.

> Preporuka: upotrebljavaite rashladnu teku¢inu ABICOR BINZEL iz
serije BTC.

4.6 Odzradivanje kruznog toka za rashladnu tekuéinu

1 Postavite spremnik za prikupljanje ispod priklju¢ka odvodne rashladne
tekuéine (crveno).

2 Otpustite crijevo za odvod rashladne tekuéine na rashladnom uredaju
i drzite ga iznad spremnika za prikupljanie.

3 Zatvorite otvor crijeva za odvod rashladne tekuéine.

4.7 Podesavanije zastitnog plina

Vrsta i koli¢ina zastitnog plina koji se upotrebljava ovisi o zadatku
zavarivanja i geometriji mlaznice za plin.

1 Odaberite zadtitni plin prikladan za zadatak zavarivanja.

2 Kratko otvorite ventil na dovodu plina i ponovno ga zatvorite kako biste
ispuhali eventualna oneéiséenja na prikljucku.

7 Odbvrnite sigurnosni &ep (M) i ponovno izvucite spiralnu vodilicu (O).

8 Spiralnu vodilicu odrezite pod kutom od priblizno 40° i odrezite viskove
s ruba reza.

9 Na centralnom prikljugku: Spiralnu vodilicu umetnite kroz paket crijeva
do nazuvice.

10 Na centralnom prikljucku: Sigurnosni &ep zategnite rukom i dodatno
zategnite vienamjenskim klju¢em.

11 Na vratu gorionika za zavarivanje: Montirajte potrodne dijelove.

4 Na centralnom priklju¢ku: Nataknite steznu nazuvicu i O-prsten na
plastiéna prikljuéna crijeva.
5 Na centralnom priklju¢ku: Sigurnosni Eep zategnite pod naponom.

6 Plasti¢no prikljuéno crijevo treba zavrdavati neposredno ispred valika za
dovod uredaja za pomak Zice. Utvrdite maksimalnu prekomjernu duljinu
i oznagite je na plastiénom prikljuénom crijevu.

7 Odrezite plastiéno priklju&no crijevo na oznaci uz pomoé rezada

ABICOR BINZEL i izbrusite rub reza.

3 Iskljugite kruzni tok za rashladnu tekudinu.

= 7 Odrzavanije i &idéenje na stranici HR-62

> Provjerite minimalnu razinu rashladnog sredstva u uredaju.
Preporuka: upotrebljavajte rashladnu tekué¢inu ABICOR BINZEL iz
serije BTC.

> Nemojte upotrebljavati deioniziranu ili demineraliziranu vodu kako biste
izbjegli osteéenja uredaja za zavarivanie.

> Pri prvom pokretanju i izmjeni paketa crijeva odzraéite kruzni tok za
rashladnu tekuéinu.

> Nemojte upotrebljavati deioniziranu ili demineraliziranu vodu kako biste
izbjegli osteéenja uredaja za zavarivanie.

> Pri prvom pokretanju i izmjeni paketa crijeva odzragite kruzni tok za
rashladnu tekuéinu.

4 Otvor crijeva za rashladnu tekuéinu vise puta naglo otvorite i zatvorite
dok rashladna tekuéina ne krene kontinuirano i bez mjehuriéa teéi
u spremnik za prikupljanie.

5 Ponovo prikljugite crijevo za odvod rashladne tekuéine na rashladni
uredai.

3 Prikljucite zastitni plin na uredaj za zavarivanje prema uputama
proizvodaéa.

4 Prilagodite i namjestite koli¢inu zastitnog plina u skladu s koristenom
mlaznici za plin i zadatku zavarivanija.

HR - 61




5 Rad ABIMIG® GRIP W

4.8 Uvodenije Zice

A OPREZ

Opasnost od ozljede od Zi¢ane elektrode
Tielesne ozljede prouzrogene pocetkom Zice.
> Pogon na strani procesa drzite podalje od tijela i ne usmjeravajte ga prema drugim osobama.

1 Odrezite kratki komad na poéetku Zice uz pomoé boénog rezaéa kako 3 Pritisnite i drzite gumb >pomak Zice bez struje< na uredaju za pomak
biste uklonili potencijalni greben. Zice sve dok Zica ne izade iz kontakine provodnice.

2 Zicu ulozite u uredaj za pomak Zice prema uputama proizvodaéa. 4 Preostalu Zicu odreZite uz pomoé boénog rezada.

5 Rad

5.1 Elementi za rukovanje na ruéki

Na standardnom gorioniku za zavarivanje mogu¢ je dvotaktni nagin rada Ostali nagini rada i moduli ru¢ke ovise o izvoru napajanja za zavarivanje
gumba. strujnog napajanja i moraju se zasebno narugiti.

5.2 lzvriavanje zavarivanja

Otvorite bocu zadtitnog plina 7 Nakon palienja drzite svjetlosni luk iznad ruba predmeta koji se obraduje
Ukljucite izvor napajanja za zavarivanie. dok se ne stvori bazen.
Ukljugite rashladni uredai. 8 Ujednaeno vodite gorionik za zavarivanije preko cijele duljine Zice.

Isperite vodove zaititnog plina. 9 Otpustite gumb na rugki = zavrietak zavarivanja
Postavite parametre za zavarivanje. 10 Drzite gorionik za zavarivanje jo3 nekoliko sekundi iznad zavrinog
miesta nakon iskljugivanja. Talina se stvrdnjava zbog plina koji naknadno

teée, bez vanjskog utjecaja koji ometa.

U bhWN =

Pritisnite i drZite gumb na ruéki = po&etak zavarivania.

6 Stavljanje izvan pogona

NAPOMENA

Materijalna steta zbog pregrijavanja
Paketi crijeva koji se hlade teku¢inom mogu postati propusni ako se previde zagriju.
> Pustite da rashladni uredaij radi jo$ otprilike 5 minuta nakon zavretka postupka zavarivania.

1 Dovrsite proces varenja. 3 Zatvorite ventil na boci zadtitnog plina.
2 Pri¢ekaijte da vrijeme naknadnog protoka plina istekne i iskljucite izvor 4 |sklju¢ite rashladni uredaij.

napajanja za zavarivanje.

7 Odriavanje i {iséenje

Opasnost od ozljede zbog istiecanja vruée rashladne tekuéine
Ako se crijevo za rashladnu tekuéinu tijekom ili neposredno poslije pogona otpusti, rashladna tekuéina moze prskati van i prouzrokovati opekline ili iritacije na

koZi i sluznici.
» Ostavite gorionike za zavarivanje i rashladnu tekuéinu da se ohlade.
> Provijerite svoju osobnu zastitnu opremu i nosite je.

Opasnost od opeklina na vruéim povrsinama
Gorionici za zavarivanie jako su vruéi tilekom zavarivanja. Moze doéi do teskih opeklina.
> Ostavite gorionike za zavarivanje da se ohlade prije dodirivanja.

> Nosite odgovarajuée zastitne rukavice.

A OPREZ

Opasnost od ozljede zbog iznenadnog pokretanja
Ako je uredaj pod naponom tijekom odrzavania, &idéenja ili demontaze, dijelovi se mogu neocekivano pokrenuti i uzrokovati ozljede.

> Iskljugite uredaij.
> Zatvorite sve vodove za napajanie.
> Odspoijite od opskrbe elekiriénom energijom.

7.1 Godisnje odrzavanje od strane kvalificiranog elektri¢ara

» Sve dijelove (gorionik za zavarivanje, paket crijeva, zamjenski i potrosni > Skratite interval pri Eestoj upotrebi i/ili visokoj jacini struje i/ili utvrdenom
dijelovi) daijte kvalificiranom elektri¢aru obuéenom od tvrtke trodenju.
ABICOR BINZEL da ih provjeri i odisti, tj. po potrebi zamijeni.
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8 Odlaganje otpada

7.2 Zamjena potrosnih dijelova, sl. 1

» Opremaite vrat gorionika za zavarivanje potro$nim dijelovima sukladno
poslu zavarivanja.

NAPOMENA

i negativno utjecati na rezultate rada.
> Upotrebljavajte samo originalne ABICOR BINZEL potro3ne dijelove.

> Pripazite na pravilan poredak potro$nih dijelova pri montazi.

Materijalna Steta upotrebom neprikladnih potrosnih dijelova i alata za montazu
Upotreba potro$nih dijelova drugih proizvodaa i neispravna montaza potro3nih dijelova moze dovesti do materijalne stete na gorioniku za zavarivanje

> Za montaZu i demontazu potronih dijelova upotrebljavaijte samo visenamjenski klju& ABICOR BINZEL.
> Pripazite na pravilan poredak potro$nih dijelova specifi¢nih za gorionike za zavarivanie.

» Datumi narudzbi i identifikacijski brojevi opreme i potrosnih dijelova
mogu se pronaéi u aktualnim narudzbenicama.

7.3 Ciséenje paketa crijeva

Gorionik za zavarivanje moze biti opremlien razligitim potro3nim dijelovima,
ovisno o zadatku zavarivanija.

Opasnost od ozljede od rotirajucih dijelova
> Prilikom ispuhivanja komprimiranim zrakom, dijelovi uredaja mogu se otpustiti i uzrokovati ozbiljne ozljede.
> Pri ispuhivaniju vodilice za Zicu upotrebljavajte odgovarajuéu zastitnu odjedu, osobito zastitne naocale.

Zamijenite oste¢ene, deformirane i istrosene dijelove.

2 Na vratu gorionika za zavarivanje: Uklonite potrone dijelove.

(2]

Rastegnite paket crijeva.

8 Odlaganje otpada

4 Na centralnom priklju¢ku: Odvijte sigurnosni ep.

5 Crijevo za uvladenie Zice s obje strane ispusite komprimiranim zrakom.

yvyvyy

Uredaiji oznaéeni ovih simbolom podlijezu europskoj Direktivi 2012/19/EU o otpadnoj elektri¢noj i elektronickoj opremi.
> Ne odlazZite elekiri¢ne uredaje s kuénim otpadom.

Rastavite elektri¢ne uredaije prije nego $to ih pravilno odlozZite.

Sakupite komponente elektriénih uredaja odvojeno i ponovno ih koristite na ekoloski prihvatljiv nagin.

Pridrzavaite se lokalnih odredbi, zakona, propisa, standarda i smjernica.

Za informacije o prikupljanju i vraéaniju elektriénih uredaja obratite se lokalnom komunalnom poduzedu.

9 Garancija

Ovaij je proizvod originalan proizvod tvrtke ABICOR BINZEL. Tvrtka
Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantira da nema
pogreaka u izradi i prilikom isporuke proizvoda preuzima tvornicku
garanciju na izradu i funkcionalnost u skladu s tehni¢kim standardima

i vazedim propisima. U sluéaju nedostatka za koji je odgovorna tvrtka
ABICOR BINZEL, tvrtka ABICOR BINZEL obvezna je prema vlastitom izboru
ukloniti nedostatak o vlastitom trosku ili isporuciti zamjenski proizvod. Usluge
po osnovi garancije mogu se vriiti samo za nedostatke u izradi, ali ne i za
Stete koje su nastale zbog prirodnog trosenja materijala, preoptereéenia ili
nepropisnog rukovanja. Garancijski je rok naveden u Opéim uvjetima

i odredbama. Iznimke za odredene proizvode zasebno su regulirane.
Garancija prestaje vrijediti u sluaju koristenja zamjenskih i potro3nih
dijelova koji nisu originalni dijelovi tvrtke ABICOR BINZEL, kao i u sluéaju
nestruénog odrzavanija proizvoda od strane korisnika ili tre¢ih osoba.

Garancija generalno ne pokriva potrodne dijelove. Tvrtka ABICOR BINZEL
nije odgovorna za 3tetu nastalu koridtenjem naseg proizvoda. Pitanja u vezi
garancije i servisiranja moZete postaviti proizvodadu ili nasim
predstavnistvima. Informacije o tome moZete pronaéi na internetskoj adresi
www.binzel-abicor.com.
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1. Termékazonositas

Az ABIMIG® GRIP W sorozats MIG/MAG hegesztépisztolyokat
alacsonyan és magasan 8tvdzétt anyagok hegesztésére hasznaljak.

A hegeszt8pisztolyok megfelelnek az EN 60974-7 szabvanynak, és 6ndllé

1.1. Jeldlés

A termék teljesiti az adott piacokon a forgalomba hozatalra vonatkozé
aktudlis kdvetelményeket.

2. Biztonsag
Jelen fejezet alapvetd biztonsdgi eléirdsokat tartalmaz, és ramutat a termék
biztonsdgos kezeléséhez figyelembe veendd kockazatokra.

2.1. Rendeltetésszers hasznalat

Az Otmutatéban leirt berendezés kizarélag az dtmutatéban szerepld célokra,
az abban foglalt médon haszndlhaté. Mindig tartsa be az izemeltetési,
karbantartdsi és fenntartasi feltételeket.

Minden mds alkalmazés nem rendeltetésszeriinek min8sil.

A teljesitmény ndvelése miatt végrehaijtott dnhatalmi atépitések vagy
vdltoztatdsok nem engedélyezettek.

2.2. Alapveté biztonsagi eléirasok

A termék a miszaki kévetelményeknek és az elismert normaknak

és iranyelveknek megfelel8en kerilt kifejlesztésre és gydrtdsra. A termék

elkeriilhetetlen maradék kockdzatot jelent a felhaszndlék, harmadik felek,

eszkdzk vagy egyéb anyagi javak szamara. A dokumentdciés

anyagok figyelmen kivil hagydsa kévetkeztében bekédvetkezé karok esetén

a gydrtét nem terheli felel8sség.

> Az elsé haszndlat elétt figyelmesen olvassa el a dokumentdcids
anyagokat, és kévesse azokat.

> A terméket csak kifogdstalan dllapotban és az sszes dokumentdciés
anyag figyelembe vételével izemeltesse.

> A konkrét munkdk, mint pl. izembe helyezés, izemeltetés, szdllitas és
karbantartas elétt olvassa el alaposan a dokumentdciés anyagokat és
kévesse az azokban leirtakat.

> Megfelels eszkdzdkkel védje magdt és a kdrnyezetében lévé
személyeket a dokumentéciés anyagokban felsorolt veszélyektél.

> Tartsa a késziilék kdzelében a dokumentdciés anyagokat, és a termék
tovdbbaddsakor adja tovébb az sszes dokumentacids anyagot.

2.3. Elektrotechnikai biztonségi utasitasok

> Ellen8rizze az elektromos szerszdmokat az esetleges karosoddsok,
valamint a tékéletes és rendeltetésszerl haszndlat tekintetében.

> Ne tegye ki az elekiromos szerszamokat esének és keriilie a pérés,
vagy nedves kérnyezetet.
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4.3. A hegesztépiszioly felszerelése HU-67
4.4. A kdbelksteg csatlakoztatésa HU-67
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4.8. Huzal behizasa HU-68
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5.1. Kezel8elemek a markolaton HU-68
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7.1. Elektromos szakember dltal végzett éves karbantartas HU-69
7.2. Kopéalkatrészek cseréje, 1. dbra HU-69
7.3. A kdbelksteg tisztitdsa HU-69
8. Hulladékkezelés HU-69
9. Jotallas HU-69

haszndlatra nem alkalmasak.
Ez a dokumentdcié kizarélag az hegesztépisztolyokat irja le

ABIMIG® GRIP W.

A termékijeldlés szitkség esetén a terméken taldlhaté.

A biztonsdgi utasitdsok figyelmen kiviil hagydsa életveszélyes vagy
egészségre kdros lehet, és kdrnyezeti kdrokhoz vagy anyagi kérokhoz
vezethet.

> Ne lépje t0l a dokumentdciés anyagokban megadott maximdlis
terhelhet8ségi adatokat. A tilterhelés javithatatlan kérokat okozhat.

Ne hajtson végre a terméken véltoztatdsokat.

A szabadban |év8 hasznélat esetén védekezzen az id8jards kéros
hatdsai ellen.

> Vegye figyelembe a t5bbi hegesztéstechnikai komponens

dokumentécidjét.
> A gdzpalackok kezelésével kapcsolatos informécidkért olvassa el a gaz
el8dllitdjanak utasitdsait és a vonatkozé helyi rendeleteket, példaul
a siritett gdzra vonatkozé rendeletet.
Tartsa be a helyi balesetmegel&zési el8irasokat.

Az iizembe helyezést, valamint a kezelési és karbantartdsi munkdkat
kizarélag szakképzett személyekkel végeztesse. Szakképzettnek szamit
az a személy, aki a képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapijdn,
valamint a normdk ismerete alapjdn a ré atruhédzott munkdakat meg tudja
itéIni, és fel tudja ismerni a lehetséges veszélyeket.

> Gondoskodjon a munkateriilet j6 megvildgitasarél és tartsa rendben
a munkateriletet.

> A karbantartdsi, szervizelési és javitdsi munkdlatok teljes idStartama
alatt kapcesolja ki a hegeszté-dramforrdst, kapcsolja ki a gaz- és
shritettlevegé-elldtdst, és hizza ki a hélézati csatlakozét.

> A selejtezésnél vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket, torvényeket,
el8irdsokat, normdkat és irdnyelveket.

> Védje magdt az dramitéstd| szigeteld aldtét haszndlatéval, illetve
szdraz ruhdzat viselésével.

> Ne alkalmazzon elekiromos szerszamokat olyan helyeken, ahol égés-
vagy robbandsveszély all fenn.
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2. Biztonsdag

2.4. Biztonsagi eléirasok hegesztéshez

> Az ivhegesztés kdrosithatja a szemet, a bért és a hallast! Vegye
figyelembe, hogy mas hegesztékomponensekkel kapcsolatban tovabbi
veszélyek meriilhetnek fel. Viseljen ezért mindig a helyi el8irasoknak
megfeleld véddruhdzatot.

v

Minden fémgéz, kiléndsen az élom, kadmium, réz és berillium géze
kéros hatasi! Gondoskodjon ezért kielégitd szell8ztetésrd|

vagy elszivasrél. Ne [épje t6l az érvényes munkahelyi expoziciés
hatarértékeket (OEL).

A klérozott oldészerekkel zsirtalanitott munkadarabokat mossa le tiszta

v

vizzel, hogy ne keletkezhessen foszgéngdz. A hegesztés
helyének kézelében ne helyezzen el klértartalmd zsirtalanité kadakat.

2.5. A védéruhazatra vonatkozé biztonségi utasitasok
> Ne viselien til b8 ruhat vagy ékszert.

> Hosszi haj esetén viselien hajhdlét.

2.6. Biztonsagi utasitasok a hasznéalathoz

> Ne lépje 10l a dokumentéciés anyagokban megadott maximdlis
terhelhet8ségi adatokat. A tilterhelés javithatatlan karokat okozhat.

> Ne hajtson végre vdltoztatdsokat ezen a késziiléken.

2.7. A figyelemfelhivasok osztdalyozasa

A figyelemfelhivasok négy kilénbéz8 szintre vannak osztva, és
a potencidlisan veszélyes tevékenységek elétt taldlhatk.

A VESZELY

> Akilénbsz8 hegesztépisztolyokkal kapcsolatban tovébbi veszélyek
merilhetnek fel, példaul: elektromos dram (hegeszt8-aramforrds, belsé
aramkar), hegesztési frsccsenések gytlékony vagy robbandsveszélyes
anyagok, az elektromos iv UV-sugdrzasa, fiist és g8zdk miatt.

> Tartsa be az dltaldnos tizvédelmi el&irdsokat, és a munkék megkezdése
elétt tavolitsa el a tizveszélyes anyagokat a hegesztési munkateriiletrd|.
Bocsésson rendelkezésre megfelel$ tizvédelmi eszkdzsket
a munkaterileten.

> Uzemeltetés esetén és a hegesztési folyamat sordn viseljen
véd8szemiiveget, véddkeszty (it és adott esetben légz8maszkot.

> A szabadban lév8 haszndlat esetén védekezzen az idjéras karos
hatdsai ellen.

A veszély jellegétél figgden a kévetkezd jelz8szék hasznélatosak:

K&zvetlen veszélyt jelez. Bekdvetkezésének haldl vagy silyos sérijlés a kévetkezménye.

Lehetséges veszélyhelyzetet jelez. Bekdvetkezésének haldl vagy silyos sériilés lehet a kévetkezménye.

A VIGYAZAT

Lehetséges, kart okozé helyzetet jelez. Bekdvetkezésének kdnny( vagy csekély sériilés lehet a kévetkezménye.

MEGJEGYZES

okozhat.

Olyan veszélyt jelez, amely befolydsolhatia a munka eredményét, vagy a berendezésben vagy a felszerelésben anyagi kart és javithatatlan kérosodast

2.8. Vészhelyzetre vonatkozé utasitasok

> Vészhelyzet esetén azonnal szakitsa meg a kévetkezd csatlakozdasokat:

Elektromosenergia-elltds, siritetlevegé-ellatas, hitéfolyadék-ellatas és
védsgaz-ellatss.

> Vegye figyelembe a hegesztéstechnikai komponensek dokumentacisijat.
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3. Termékleiras

ABIMIG® GRIP W

3. Termékleiras

3.1. Miszaki adatok

1. tablazat  Altaldnos hegesztépisztoly-adatok (EN 60974-7)

Hémérséklet -25°C-+55°C Védégaz (EN I1SO 14175) CO, és M21 gdazkeverék
Szdllitas és tarolas
Hémérséklet Uzem -10°C - +40 °C Huzaltipusok Szokvanyos, kr

keresztmetszet(

Relativ paratartalom

90%-ig +20 °C h8mérsékleten

Névleges fesziiltség

113 V cstcsérték

Vezetés médja

kézi vezetési

A gépoldali csatlakozasok védelmi
tipusa (EN 60529)

IP3X

Fesziltségtipus

DC

Vezérléberendezések
a markolatban

42 V fesziltséghez
és 0,1-1 A dramer8sséghez

Az elektrédak pélusa DC esetén

Altalaban pozitiv

2. téblazat Folyadékhitési /kabelksteg-adatok

Folyadékhitési adatok

A kébelkéteg adatai

Hitéfolyadék eléremeneteli
aganak hémérséklete

max. 40 °C

Standardhossz L

3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Atfolyas min. 1,15 |/perc Vezérlévezeték Kéter(
Atfolyasi nyomas min. 2,5 bar/max. 3,5 bar
Hitéfolyadék-csatlakozas NA 5 csatlakozé Hitékészilék-teljesitmény min. 800 W
3. tablazat Termékspecifikus hegeszt8pisztoly-adatok (EN 60974-7)
Tipus Hitési méd Terhelhetéség' BI Huzalatméré Gazatfolyas
Standard elektromos iv
ABIMIG® GRIP W co, M21
(A] (Al [%] [mm] [I/perc]
555D folya-dék 550 500 100 0,8-1,6 10-20
555 folya-dék 575 525 100 0,8-1,6 10-20
605D folya-dék 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 C folya-dék 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 folya-dék 625 575 100 1,0-1,6 10-20

1A terhelhet8ségi adatok 30%-kal is csdkkenhetnek impulzushegesztés esetén.

3.2. A felhasznalt abrak

Minden dbra ennek a dokumentumnak az elején talalhaté.

4. Uzembe helyezés

Aramiités feszisltség alatt allé alkatrész megérintése miatt.
A fesziiltség alatt éll6 alkotérészek életveszélyes dramiitést okozhatnak.

> Tartsa és vezesse a hegesztépisztolyt az arra rendszeresitett markolatndl.

kopéalkatrészek.

yvy

Aramistés sériilt vagy szakszeritlen médon telepitett alkotérészek miatt
A sériilt vagy szakszeritlen médon telepitett alkotérészek életveszélyes dramiitést okozhatnak. Alkotérészek: Hegesztépisztoly, kdbelkéteg, pét- és

> Minden haszndlat elétt ellendrizze az dsszes fesziltség alatti alkotérész és minden csatlakozds szabdlyos telepitését és sérilésmentességét.
Azonnal tisztitsa meg az elkoszolédott alkatrészeket.
Azonnal cserélie ki a sérijlt alkatrészeket.

A sérijlt, deformalédott vagy elkopott alkatrészeket kizarélag szakképzett villanyszerelSvel cseréltesse ki.

Minden izembe helyezés elétt végezze el az aldbbiakat:

1. Ellendrizze a hegeszt8pisztolyt, tisztitsa meg, és szikség esetén cserélje.
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2. Ellendrizze, tisztitsa meg és szikség esetén cserélie a pét- és

kopéalkatrészeket.

3. Ellendrizze, tisztitsa meg és szikség esetén cserélie a kabelksteget.



ABIMIG® GRIP W 4, Uzembe helyezés

4.1. A huzalvezetés kivalasztasa és felszerelése

1. Vélassza ki a hegesztési feladatnak megfelel hegesztéanyagot. = Acél: 4.1.1.: Vezet8spirdl réviditése és felszerelése, HU-67. oldal
2. Szerelie fel a hegesztéanyagnak megfelels huzalvezetést. = Nemesacél, aluminium, réz, nikkel: 4.1.2.: MGanyag belsé felszerelése

és roviditése, HU-67. oldal

4.1.1. Vezetéspiral roviditése és felszerelése

Anyagi kérok a vezetdspirdalok réviditése és felszerelése esetén
Ahhoz, hogy a huzalvezetést eléfeszitéssel lehessen szerelni, némi réhagyds szikséges.
> Fix hegesztépisztolynyak esetén kizarslag folyamatos vezet8spirdlt haszndljon.

Acélhuzalok alkalmazdsdhoz nem osztott huzalvezetés esetén:

1. Fektesse le a kabelksteget kinytitva. 7. Csavarja le a hollandi anyét (M) , és hizza ki ismét a vezet8spirdlt (O) .

2. A hegesztépisztolynyakon: Tavolitsa el a kopé alkatrészeket. 8. Csiszolja le a vezet8spirdlt kb. 40°-0s szégben, és sorjatlanitsa a vagdsi

3. A kdzponti csatlakozén: Csavarja le a hollandi anydt. feluleteket.

4. Akézponti csatlakozén: Tolja be a vezetdspirdlt a kdbelkstegen 9. Akdzponti csatlakozén: Tolja be a vezetdspirdlt a kabelkstegen
keresztiil az itkéz8ig. keresztiil az itkéz8ig.

5. Akézponti csatlakozén: Csavarja vissza szorosan a hollandi anyét. 10.A kdzponti csatlakozén: Csavarja vissza kézzel szorosan a hollandi

6. A hegeszt8pisztolynyakon: Végja le az oldalvégéval a kézdarabndl anydl, és hizza meg a t8bbfunkciés kulccsal.

a vezetdspirdl felesleges részét. 11.A hegesztépisztolynyakon: Szerelje fel a kopé alkatrészeket.

4.1.2. Mianyag belsé felszerelése és réviditése

A 4,0 mm kiilsé atmérsji mianyag belsdknél a kapilléris csévet a kdztes 4. A kdzponti csatlakozén: Tolja ré a szoritépatront és az O-gy(rit
csatlakozéban egy vezetécsével kell helyettesiteni. a mianyag belsdre.
1. Fektesse le a kabelkateget kinydjtva. 5. Akézponti csatlakozén: Fesziiliség alatt kézzel szorosan csavarja vissza
2. Hegyezze ki a mianyag belsét ABICOR BINZEL-hegyezdvel 40°-os a hollandi anydt.
szdgben. 6. A mianyag belsének kdzvetleniil a huzaladagolé készilék
3. Tolja be a kihegyezett vezetéspirdlt az dramétadéba addig, amig tovébbitshengere elétt kell végzdnie. Hatérozza meg a maximalis
szilardan nem Gtk zik. télnytldst, és jelslie be a mianyag belsén.

7. Vdgja le a manyag belsét a jelélésnél az ABICOR BINZEL-vagéval, és
sorjatalanitsa a vagési élt.

4.2. A hegesztdpisztoly el6készitése a kabelkéteg felszerelésére

1. Vélassza le a hegeszté-aramforrdst és hizza ki a halézati csatlakozét. 3. Kapesolja ki a hitskart.

2. Zarja el a gdz és a s(ritett levegd csatlakozasdt.

4.3. A hegesztépisztoly felszerelése

Szdllitaskor a MIG/MAG kézi hegeszt8pisztolyok teljesen fel vannak = 7.: Karbantartds és tisztitds, HU-68. oldal
szerelve. Informdcié a kopé alkatrészek és a huzalvezetés cseréjérél, ldsd:

4.4. A kabelkéteg csatlakoztatasa

1. A huzaladagolé késziiléknél: A kézponti csatlakozét helyezze be > Ellenérizze, hogy megvan-e a hitéfolyadék minimdlis taltési szintje.
a csatlakozéaljzatba. > Ajénlés: Haszndljon ABICOR BINZEL BTC tipus hitéfolyadékot.

2. Ahuzaladagold késziléknél: A kabelksteget rogziten kell > Haszndljon ionmentes, demineralizélt vizet, hogy a hegesztéeszkéz ne
csatlakozéanydval. kérosodijék.

3. Csak folyadékh(itési hegesztdpisztolyndl: Csatlakoztassa > Elsé izembe helyezés és kdbelksteg-csere esetén légtelenitse
a hitéfolyadék-temlsket. a hatskart.

= 4.5.: Hitéfolyadék-tdmlsk csatlakoztatésa, HU-67. oldal

4.5. Hitéfolyadék-t6mlék csatlakoztatasa

1. Csatlakoztassa a hitéfolyadék eléremeneteli agat (kék) és visszatérd > Hasznéljon ionmentes, demineralizdlt vizet, hogy a hegesztéeszkéz ne
agét (piros). kdrosodijék.

2. Ellendrizze, hogy megvan-e a hitéfolyadék minimdlis t5ltési szintje. > Elsd iizembe helyezés és kdbelkdteg-csere esetén légtelenitse

> Ajanlds: Haszndljon ABICOR BINZEL BTC fipusi hétéfolyadékot. a htsksrt.

4.6. Hitokor légtelenitése

1. Afelfogé tartélyt helyezze a hitékdzeg visszafolyd dganak 4. Szoritsa dssze tobbszdr hirtelen a visszatérd ag nyilasdt, majd engedije
csatlakozdsa (piros) ala. el, amig a hitéfolyadék folyamatosan és buborékmentesen nem folyik
2. A hitéfolyadék visszatéré dgénak kdbelét vélassza le a keringteté a felfogétartdlyba.
hitéberendezésrél, és tartsa a felfogé tartaly f&lé. 5. Ahitéfolyadék visszatérs dganak kdbelét csatlakoztassa Gjra
3. Zarja le a hitéfolyadék visszafolys kabelét. a hitsberendezésre.
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5. Uzemeltetés ABIMIG® GRIP W

4.7. Védégaz bedllitasa

Az alkalmazandé véd8gaz fajtdja és mennyisége a hegesztési feladattd| és 3. Csatlakoztassa a véddgazt a gydrté utasitésai szerint
a gazterel§ geometrigjatdl figg. a hegesztéeszkdzre.
1. Vélasszon a hegesztéshez megfelels véddgdzt. 4. A védégdz mennyiségét az alkalmazott gazterel8nek és a hegesztési

2. A gdzcsatlakozé szelepét réviden nyissa és zdrja, ezzel kiftjja feladatnak megfeleléen dllitsa be.

a csatlakozéndl taldlhaté esetleges szennyez8dést.

4.8. Huzal behiuzasa

A VIGYAZAT

Huzalelektréda miatti sérillésveszély
A huzalkezdet testi sérijléseket okozhat.
> Tartsa a meghaitdt tavol a testétdl a folyamatoldalon, és ne irdnyitsa mas személyek felé.

1. Vdgjon le a huzalkezdetnél egy kis darabot, hogy az esetleges sorjat 3. Nyomija meg a huzalelétols késziiléken az >Arammentes huzalelétolds<
eltavolitsa. nyomégombot, amig a huzal az dramatadébél ki nem jén.
2. Helyezze a huzalt a gydrté utasitdsai szerint a huzaladagolé 4. Vdgja le oldalvégéval a felesleges huzalt.

késziilékbe.
5. Uzemeltetés

5.1. Kezeléelemek a markolaton

A standard hegesztépisztollyal a nyomégomb kétitem( izemmédban Egyéb izemmddok és markolatmodulok az adott hegeszté-aramforrdstél

hasznélhaté. figgnek, és kiilon kell megrendelni azokat.

5.2. Hegesztési folyamat elvégzése

7. Az elekiromos ivet a gytitds utan hosszanti mozgds nélkil
a hegesztend8 anyagélhez tartani, amig a hegesztés létrején.

8. Vezesse végig a hegeszt8pisztolyt egyenletesen a teljes varrathosszon.

9. Engedje el a nyomégombot a markolaton = hegesztés vége

10.Tartsa a hegeszt8pisztolyt a kikapcsolds utdn még néhdny masodpercig
a véghelyzet felett. Ekkor a hegesztés az utdnaramlé gaz dltal dermed
meg, zavaré kiilsé behatds nélkil.

1. Nyissa ki a védégdzpalack szelepét.

2. Kapesolja be a hegeszté-dramforrast.

3. Kapesolja be a hitéberendezést.

4. Oblitse ki a véddgaz-vezetékeket.

5. Allitsa be a hegesztési paramétereket.

6. A markolaton taldlhaté nyomégombot nyomia le és tartsa
lenyomva = hegesztés kezdete.

6. Uzemen kivil helyezés

Anyagi kar télmelegedés miatt
A folyadékhitéses kabelkstegek tiimelegedés esetén tdmitetlenné valhatnak.
> Hagyja a hit8berendezést a hegesztés utdn még kb. 5 percig miksdni.

1. Hegesztési folyamat befejezése. 3. Zarja a védégdzpalack szelepét.
2. Vérja ki a gdzutdndramldsi idét, és kapcsolja ki a hegeszt8-aramforrdst. 4. Kapcsolja ki a hitéberendezést.

7. Karbantartds és tisztitas

Sérilésveszély a kijuté forré hitéfolyadék miatt.
Ha a hitéfolyadék-kébelt izem kézben vagy kézvetlenil utdna lecsatlakoztatia, kifrdcesenhet a hiitéfolyadék, és égési sériilést és/vagy bérirritaciét okozhat.

> Hagyja a hegeszt8pisztolyt és a hitéfolyadékot lehGlni.

> Ellendrizze és viselje személyes védéfelszerelését.

Egésveszély - forré feliletek

A hegesztépisztoly nagyon forré lesz a hegesztés alatt. Stlyos égési sériilés lehet a kdvetkezmény.
> Hagyia kihGIni a hegeszt8pisztolyt, mielstt hozzér.

> Viselien megfelels védékesztyt.

A VIGYAZAT

Sériilésveszély véletlen inditas kdvetkeztében
Ha az eszkdz karbantartds, tisztitds vagy szétszerelés kézben fesziiltség alatt van, az alkatrészek varatlanul elindulhatnak, és sérilést okozhatnak.

> Kapcsolja ki a berendezést.
> Zarja le a betdpldlasi vezetékeket.
> Vdlassza le az elektromos energiaelldtdst.
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8. Hulladékkezelés

7.1. Elektromos szakember dltal végzett éves karbantartas

> Minden alkatrészt (hegesztépisztoly, kdbelkéteg, pét és
kopéalkatrészek) ellendriztessen és tisztitson meg az ABICOR BINZEL
dltal képzett villanyszerelével, vagy szilkség esetén cserélie ki az
alkatrészeket.

7.2. Kopéalkatrészek cseréje, 1. abra

> A hegesztépisztolynyakat a hegesztési feladatnak megfelels
kopéalkatrészekkel lassa el.

> Gyakori haszndélat és/vagy nagy dramerésség és/vagy léthaté
elhaszndlédas estén csékkentse az intervallumot.

MEGJEGYZES

eredményére.

> Csak eredeti ABICOR BINZEL kopéalkatrészeket haszndljon.

yvy

A szerelésnél igyelien a helyes sorrendre.

Anyagi karok nem megfelelé kopéalkatrészek és szerelészerszamok hasznalata miatt
Més gydrté kopéalkatrészeinek haszndlata és ezek szakszeritlen szerelése anyagi kért okozhat a hegesztépisztolyban, és hatdssal lehet a munka

A kopéalkatrészek fel- és leszereléséhez hasznélia az ABICOR BINZEL t&bbfunkciés kulcsot.
Ugyelien a hegesztépisztoly-specifikus kopéalkatrészek helyes hozzarendelésére.

> A megrendelési adatokat és a felszerelési és kopé alkatrészek
azonositészdmdt az aktudlis rendelési dokumentumokban taldlja.

7.3. A kadbelkéteg tisztitasa

A hegesztépisztolynyakat a hegesztési feladatnak megfeleld
kopéalkatrészekkel lehet ellgtni.

A levegében repiilé alkatrészek miatti sérilésveszély
> A siritett leveg8vel valé kifovataskor a késziilék alkatrészei levalhatnak és silyos sériiléseket okozhatnak.
> A huzalvezetés kiféjasakor viselien megfelel8 védéruhazatot, killéndsképpen védészemiveget.

1. Cserélie ki a sériilt, deformdlédott vagy kopott alkatrészeket.
2. A hegeszt8pisztolynyakon: Tavolitsa el a kopé alkatrészeket.

3. Fektesse le a kabelkdteget kinydijtva.

8. Hulladékkezelés

4. Akdzponti csatlakozén: Csavarja le a hollandi anydét.

5. A huzalvezets tdmlét mindkét oldalrél fijja ki sdritett levegével.

Ujrafelhaszndlas céligbsl.

hatéséghoz.

Az ezzel a szimbélummal jel&lt késziilékek megfelelnek az elekiromos és elektronikus berendezések hulladékairsl
sz6l6 2012/19/EU jelG eurdpai irdnyelvnek.

> Az elekiromos és elektronikus készillékek nem dobhatdk a hdztartasi hulladékba.

> Szerelie szét az elektromos késziilékeket, miel&tt megfeleléen selejtezné azokat.

> Az elektromos és elektronikai késziilékek alkatrészeit kiilén kell gyGijteni kdrnyezeti szabdlyozdsnak megfeleld

Tartsa be a helyi rendelkezéseket, térvényeket, el8irdsokat, szabvényokat és irdnyelveket.

Az elektromos és elektronikus készilékek gydijtésére és visszavételére vonatkozé informécidkért forduljon a helyi

9. Jétdllas

Ez a termék egy eredeti ABICOR BINZEL gyartmany. Az Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG szavatolja a hibétlan gydrtést, és

a szdllitaskor iizemi gydrtasi és mikddési garancidt véllal a technika
jelenlegi dllésanak és az érvényben levd eléirdsoknak megfelelden.

Alz) ABICOR BINZEL felel&sségébe tartozé hiba esetén ABICOR BINZEL
kételes azt sajat kéltségére, egyéni beldtasa szerint elhdritani vagy alkatrészt
szdllitani. A j6tallds csak a gydrtdsi hidnyossagokra adhaté, a természetes
elhaszndlédésbdl, tlterhelésbéll vagy nem megfeleld haszndlatbél eredé
karokra nem. A jétallasi id8tartam az dltaldnos izleti feltételekben taldlhaté
meg. Az egyes termékekre vonatkozé kivételek kiilén keriilnek

szabdlyozasra. A j6téllas megszinik, amennyiben nem eredeti

ABICOR BINZEL alkatrészek és kopdalkatrészek kerilnek alkalmazdsra,
valamint a felhasznalé, vagy harmadik személy dltali, a terméken
végrehaitott szakszeritlen javitdsi munkdélat esetén.

Kopé alkatrészek dltaldban nem képezik részét a jotdllasnak. Az
ABICOR BINZEL tovabbé nem felel az olyan karokért, amely a termék
alkalmazésa kévetkeztében keletkezett. A jétdllassal és a szervizzel
kapcsolatban kérdéseikkel a gydrtéhoz vagy a forgalmazséhoz
fordulhatnak. Az ehhez szikséges adatokat az

interneten a www.binzel-abicor.com webhelyen taldlja.
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1 Identificazione

Le torce per saldatura MIG/MAG della serie ABIMIG® GRIP W vengono
utilizzate per la saldatura di materiali bassolegati e altolegati. La torcia per
saldatura & conforme allo standard EN 60974-7 e non & utilizzabile a sé

1.1 Marcatura

Il prodotto soddisfa i requisiti in vigore nei rispettivi mercati in relazione alla
commercializzazione.

2 Sicurezza

Il presente capitolo contiene sia avvertenze di base per la sicurezza, sia
avvertimenti circa |'esistenza di rischi residui di cui occorre tenere conto per
far funzionare il prodotto in modo sicuro.

2.1 Uso conforme allo scopo d’impiego previsto
L'apparecchio descritto nelle presenti istruzioni deve essere utilizzato
esclusivamente allo scopo e nel modo ivi descritto. Attenersi alle disposizioni
relative al funzionamento, alla manutenzione e alla riparazione.

Ogni altro utilizzo & da considerarsi improprio.

Non sono consentite trasformazioni e modifiche che comportino un aumento
di potenza.

2.2 Avvertenze fondamentali per la sicurezza

Il prodotto & stato progettato e fabbricato in base allo stato attuale della

tecnica e secondo le norme e direttive sulla sicurezza riconosciute.

Il prodotto comporta rischi residui inevitabili per gli operatori, terzi,

apparecchi o altri beni. Il produttore non & tenuto a rispondere dei danni

derivanti dalla mancata osservanza della documentazione.

> Leggere attentamente la documentazione prima di utilizzare la torcia
per la prima volta, e attenersi sempre ad essa.

» Utilizzare il prodotto solo se & in condizioni perfette e attenendosi alla
documentazione.

> leggere aftentamente e seguire scrupolosamente la documentazione
prima di effettuare lavori specifici quali messa in esercizio,
funzionamento, trasporto e manutenzione.

> Garantire con mezzi idonei la protezione propria e delle persone
estranee ai lavori contro i pericoli indicati nella documentazione.

> Tenere la documentazione a portata di mano vicino all’apparecchio,
per una successiva consultazione, e consegnarla assieme al prodotto in
caso di cessione.

> Attenersi alle indicazioni riportate nella documentazione degli altri
componenti di saldatura.
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stante. La presente documentazione descrive esclusivamente la torcia per
saldatura. ABIMIG® GRIP W.

Nel caso in cui sia richiesta una marcatura corrispondente, questa verra
applicata al prodotto.

La mancata osservanza delle avvertenze per la sicurezza pud rappresentare
un pericolo per la vita e la salute delle persone e provocare danni ambientali
e materiali.

> Non superare i dati di carico massimo specificati nella documentazione.
Carichi eccessivi causano danni irreparabili.

> Non apportare modifiche strutturali al prodotto.

In caso di utilizzo all’aria aperta, impiegare una protezione idonea
contro gli agenti atmosferici.

> Per |'utilizzo di bombole di gas, attenersi alle istruzioni del costruttore
e alle normative locali in vigore, come il Druckgasverordnung (decreto
legge in materia di gas a pressione).
Osservare le norme locali di prevenzione degli incidenti.
Far eseguire la messa in esercizio e i lavori di funzionamento
e manutenzione esclusivamente a personale qualificato. Per personale
qualificato si intende una persona che, grazie alla sua formazione
tecnica, alle sue conoscenze, alla sua esperienza nonché
all’'osservanza delle norme in materia & in grado di valutare i lavori che
le sono stati assegnati e di riconoscere possibili pericoli.

> Provvedere a una buona illuminazione dell’area di lavoro e mantenere
in ordine |'area di lavoro.

> Per l'intera durata dei lavori di manutenzione, assistenza e riparazione,
osservare le seguenti indicazioni: spegnere il generatore per saldatura,
scollegare |'alimentazione del gas e dell’aria compressa e staccare
la spina.

> Durante lo smaltimento & necessario attenersi a disposizioni, leggi,
prescrizioni, norme e direttive locali.



ABIMIG® GRIP W 2 Sicurezza

2.3 Avvertenze per la sicurezza relative all’eletirotecnica

> Verificare che gli utensili elettrici non presentino danni e che funzionino > Proteggersi dalle scosse elettriche utilizzando basi isolanti e indossando
correffamente e secondo lo scopo previsto. abiti asciutti.

> Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia ed evitare un ambiente > Non utilizzare gli utensili elettrici in aree soggette al pericolo di incendio
umido o bagnato. o esplosione.

2.4 Avvertenze per la sicurezza relative alla saldatura
> La saldatura ad arco pud causare danni a occhi, pelle e udito.
E importante softolineare che potrebbero verificarsi ulteriori pericoli in

combinazione con altri componenti di saldatura. Indossare sempre gli > Possono verificarsi inoltre altri pericoli connessi con le diverse torce per
indumenti di protezione previsti in conformita alle normative locali.

Non collocare bagni di sgrassaggio contenenti cloro in prossimita del
luogo di saldatura.

saldatura, per esempio causati da: corrente elefirica (generatore per

> Tutti i vapori metallici, in particolare di piombo, cadmio, rame e berillio,
sono dannosi. Provvedere a un’adeguata aerazione o aspirazione. Non
superare i valori di concentrazione massima ammessi sul posto di lavoro
(MAK).

> Per prevenire la formazione di fosgene, sciacquare con acqua pulita
i pezzi di lavorazione, precedentemente sgrassati con solventi clorurati.

saldatura, circuito elettrico interno), spruzzi di saldatura su materiale
infiammabile o soggetto al pericolo di esplosioni, raggi UV dell'arco
elettrico, fumi e vapori.

Rispettare le generali norme antincendio e rimuovere materiali
infiammabili dall’area di lavoro prima di iniziare la saldatura. Dotare il
luogo di lavoro di materiale antincendio adeguato.

2.5 Avvertenza per la sicurezza relative agli indumenti protettivi

» Non indossare indumenti larghi o gioielli. > Durante il funzionamento dell’apparecchio e il processo di saldatura,
» Raccogliere i capelli lunghi in una retina. indossare occhiali e guanti protettivi e in caso di necessitd una
maschera respiratoria.

2.6 Avvertenza per la sicurezza relative all’uso

> Non superare i dati di carico massimo specificati nella documentazione. > In caso di utilizzo all’aria aperta, impiegare una protezione idonea
Carichi eccessivi causano danni irreparabili. contro gli agenti atmosferici.

> Non eseguire modifiche strutturali dell’apparecchio.

2.7 Classificazione delle avvertenze
Le avvertenze sono suddivise in quattro diverse categorie e vengono indicate A seconda del tipo di pericolo, vengono usate le seguenti avvertenze:

prima di fasi del lavoro potenzialmente pericolose.

A PERICOLO

Segnala un pericolo imminente. Se non viene evitata, la circostanza pud provocare lesioni gravi o mortali.

Segnala una possibile situazione di pericolo. Se non viene evitata, la circostanza pud provocare lesioni gravi o mortali.

A ATTENZIONE

Segnala una possibile situazione dannosa. Se non viene evitata, la circostanza pud comportare lesioni lievi o minime.

Segnala il pericolo di compromissione del lavoro o di danni materiali e danni irreparabili all’unité o alla dotazione.

2.8 Informazioni per i casi di emergenza

> Attenersi alle indicazioni riportate nella documentazione dei
componenti di saldatura.

> In caso di emergenza, interrompere immediatamente le seguenti
alimentazioni: Energia elettrica, aria compressa, refrigerante e gas
inerte.
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3 Descrizione del prodotto

ABIMIG® GRIP W

3 Descrizione del prodotto

3.1 Dati tecnici

Tab. 1 Dati generali della torcia per saldatura (EN 60974-7)

Temperatura -25°C-+55°C Gas inerte (EN 1SO 14175) CO, e gas misto M21
Trasporto e immagazzinamento

Temperatura (esercizio) =10 °C-+40 °C Tipi di filo

Fili tondi comunemente in
commercio

Umidita relativa dell’aria

Fino al 90% con +20 °C

Taratura della tensione

valore di cresta 113 V

Tipo di guida manuale Grado di protezione dei 1P3X
collegamenti sul lato macchina
(EN 60529)

Tipo di voltaggio DC Unita di comando nell’'impugnatura

per42VeO,1-1TA

Polarita degli elettrodi con DC

Normalmente positiva

Tab. 2 Dati relativi al raffreddamento ad acqua/fasciame

Informazioni relative al raffreddamento ad acqua Informazioni sul fasciame

Temperatura di mandata del max. 40 °C Lunghezza standard L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
refrigerante

Flusso min. 1,15 |/min Cavo di comando a 2 fili

Pressione di flusso min. 2,5 bar/max. 3,5 bar

Raccordo del refrigerante Nipplo a innesto, diametro Potenza dell’unita di min. 800 W

nominale 5 raffreddamento

Tab. 3 Dati specifici della torcia per saldatura (EN 60974-7)

Tipo Tipo di Carico' Durata di @ del filo Flusso di gas

raffreddamento Arco elefirico standard accensione
ABIMIG® GRIP W CcoO, M21
[A] [A] [%] [mm] [l/min]

555D liquido 550 500 100 0,8-1,6 10-20
555 liquido 575 525 100 0,8-1,6 10-20
605D liquido 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 C liquido 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 liquido 625 575 100 1,0-1,6 10-20

11 dati di carico si riducono fino al 30% nel caso di archi pulsati.

3.2 Figure impiegate

Tutte le figure si trovano all’inizio della presente documentazione.

4 Messa in esercizio

> Afferrare e tenere la forcia per saldatura

solo dall'apposito manico.

Scossa elettrica causata dal contatto con componenti sotto tensione
| componenti sotto tensione possono causare scosse elettriche letali.

pezzi di ricambio, parti soggette a usura.

v

yvyy

Rischio di scosse elettriche a causa di componenti danneggiati o installati in modo errato
Componenti danneggiati o installati in modo errato possono causare scosse elettriche letali. | componenti in questione sono: torcia per saldatura, fasciame,

Prima dell'utilizzo, controllare che i componenti e i collegamenti siano correttamente montati e privi di danni.
Pulire immediatamente i componenti sporchi.
Sostituire immediatamente i componenti danneggiati.

Far sostituire i componenti danneggiati, deformati o usurati esclusivamente da un elettricista specializzato formato da ABICOR BINZEL.

Prima di ogni messa in esercizio, eseguire le operazioni seguenti:

1 Controllare, pulire e, se necessario, sostituire la torcia per saldatura.

IT-72

2 Controllare, pulire e, se necessario, sostituire i pezzi di ricambio e le parti

soggette a usura.

3 Controllare, pulire e, se necessario, sostituire il fasciame.
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4 Messa in esercizio

4.1 Scelta e montaggio del guidafilo
1 Scegliere il materiale di saldatura in base all’attivita di saldatura.

2 Montare un guidafilo compatibile con il materiale di saldatura.

4.1.1  Accorciamento e montaggio della guaina a spirale

= Acciaio: 4.1.1 Accorciamento e montaggio della guaina a spirale
a pagina IT-73

= Acciaio inox, alluminio, rame, nichel: 4.1.2 Montaggio e accorciamento
dell’anima in plastica a pagina IT-73

Danni agli oggetti derivanti dall’accorciamento e dal montaggio delle guaine a spirale
Per poter montare il guidafilo con un po’ di tensione & necessario abbondare un po’.

> Usare solo guaine a spirale continue per lance fisse per saldatura.

Per I'uso di fili d'acciaio con guidafilo non diviso:

1 Stendere il fasciame.

Sulla lancia della torcia per saldatura: rimuovere parti soggette a usura.

2
3 Sul connettore centrale: svitare il dado a risvolto.
4

Sul connettore centrale: far passare la guaina a spirale attraverso il
fasciame fino al nipple di tenuta.

Sul connettore centrale: avvitare saldamente a mano il dado a risvolto.

o n

Sulla lancia della torcia per saldatura: tagliare la lunghezza in eccesso
della guaina a spirale con il supporto ugello usando tronchesi laterali.

4.1.2 Montaggio e accorciamento dell’anima in plastica

Su anime in plastica con diametro esterno di 4,0 mm, si deve sostituire il tubo
capillare nel raccordo intermedio con un tubo di guida.

1 Stendere il fasciame.

2 dffilare la punta dell’anima in plastica con I'appuntatore ABICOR
BINZEL (angolo di circa 40°).

3 Inserire la guaina a spirale affilata attraverso I'vgello portacorrente fino
al fermo.

7 Svitare il dado a risvolto (M) ed estrarre nuovamente la guaina
a spirale (O).

8 Affilare la guaina a spirale in un angolo di circa 40° e smussare il bordo
di taglio.

9 Sul connettore centrale: far passare la guaina a spirale attraverso il
fasciame fino al nipple di tenuta.

10 Sul connettore centrale: avvitare saldamente a mano il dado a risvolto,
quindi stringere con una chiave multipla.

Sulla lancia della torcia per saldatura: montare le parti soggette a usura.

4 Sul connettore centrale: Inserire il nipplo di bloccaggio e I'O-Ring
sull'anima in plastica.

5 Sul connettore centrale: avvitare saldamente a mano il dado a risvolto
sotto tensione.

6 L'anima in plastica deve terminare subito prima dei rulli di avanzamento
del dispositivo di avanzamento del filo. Calcolare la lunghezza in
eccesso massima e contrassegnarla sull’anima in plastica.

7 Utilizzando il cutter ABICOR BINZEL, tagliare I'anima in plastica in
corrispondenza del contrassegno, poi sbavare il bordo di taglio.

4.2 Approntamento della torcia per saldatura per il montaggio del fasciame

1 Spegnere il generatore per saldatura e staccare la spina.

2 Bloccare I'alimentazione di aria compressa e di gas.

4.3 Montaggio della torcia per saldatura

La torcia per saldatura manuale MIG/MAG & completamente equipaggiata
di fabbrica. Per informazioni relative alla sostituzione di parti soggette
a usura e al guiddfilo, consultare il capitolo:

4.4 Collegamento del fasciame

1 Sul dispositivo di avanzamento del filo: Inserire il connettore centrale
nella boceola di connessione.

2 Sul dispositivo di avanzamento del filo: Fissare il fasciame con il dado di
connessione.

3 Solo per torce per saldatura raffreddate ad acqua: collegare i tubi del
refrigerante.

= 4.5 Collegamento dei tubi del refrigerante a pagina IT-73

4.5 Collegamento dei tubi del refrigerante

1 Collegare la mandata del refrigerante (blu) e il ritorno del refrigerante
(rosso).

2 Controllare il livello minimo del refrigerante.

> Raccomandazione: Impiegare il refrigerante ABICOR BINZEL della
serie BTC.

4.6 Spurgo del circuito del refrigerante

1 Posizionare il contenitore di raccolta sotto il connettore del ritorno liquido
refrigerante (rosso).

2 Staccare il tubo di ritorno del liquido refrigerante dall’unita di
raffreddamento e convogliarlo sul recipiente di raccolta.

3 Chiudere I'apertura del tubo di ritorno del liquido refrigerante.

3 Spegnere il circuito del refrigerante.

= 7 Manutenzione e pulizia a pagina IT-74

Controllare il livello minimo del refrigerante.
Raccomandazione: Impiegare il refrigerante ABICOR BINZEL della
serie BTC.

> Per evitare danni alla saldatrice, non impiegare acqua deionizzata né
demineralizzata.

> Alla prima messa in funzione e in caso di sostituzione del fasciame,
spurgare il circuito del refrigerante.

> Per evitare danni alla saldatrice, non impiegare acqua deionizzata né
demineralizzata.

> Alla prima messa in funzione e in caso di sosfituzione del fasciame,
spurgare il circuito del refrigerante.

4 Bloccare e sbloccare ripetutamente e improvvisamente 'apertura del
tubo di ritorno del liquido refrigerante fino a quando il refrigerante scorre
in modo continuo e senza formare bolle nel recipiente di raccolta.

5 Ricollegare il tubo di ritorno del liquido refrigerante all’unita di
raffreddamento.
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5 Funzionamento ABIMIG® GRIP W

4.7 Regolazione del gas inerte

Il tipo e la quantita del gas inerte da utilizzarsi dipendono dall’operazione 3 Collegare il gas inerte alla saldatrice seguendo le indicazioni del

di saldatura e dalla forma dell'ugello del gas. produttore.

1 Scegliere un gas inerte idoneo all’attivita di saldatura. 4 Adattare e impostare la quantita di gas inerte in base all'ugello del gas
2 Aprire brevemente e richiudere la valvola di alimentazione gas per impiegato e all'attivita di saldatura.

eliminare eventuali impuritd dal connettore.

4.8 Inserimento del filo

A ATTENZIONE

Pericolo di lesioni provocabili da elettrodi a filo
Danni fisici causati dall'aggancio del filo.
> Mantenere la trasmissione sul lato processo lontano dal corpo e non orientarla verso altre persone.

1 Tagliare un piccolo pezzo all'inizio del filo con una tronchese per 3 Premere l'interruttore “Avanzamento del filo senza corrente” sul
eliminare I'eventuale bava. dispositivo di avanzamento del filo fino a quando il filo fuoriesce
2 Inserire il filo nel dispositivo di avanzamento del filo seguendo le dall'vgello portacorrente.
indicazioni del produttore. 4 Tagliare il filo sporgente con una tronchese.

5 Funzionamento

5.1 Elementi di comando dell’'impugnatura

La torcia per saldatura standard consente il funzionamento a 2 tempi Ulteriori tipi di funzionamento e moduli di impugnatura dipendono dai
dell'interruttore. rispettivi generatori per saldatura e devono essere ordinati separatamente.

5.2 Esecuzione del processo di saldatura

1 Aprire la bombola del gas inerte. 7 Dopo l'accensione, mantenere |'arco elettrico senza movimenti

2 Accendere il generatore per saldatura. longitudinali sopra i bordi del pezzo da saldare, fino a quando si forma
3 Accendere I'unita di raffreddamento. un bagno di fusione.

4 Sciacquare le condotte del gas inerte. 8 Guidare la forcia per saldatura uniformemente sull’intera lunghezza di
5 Impostare i parametri di saldatura. saldatura.

6 Per iniziare la saldatura premere e mantenere premuto 'interruttore 9  Per terminare la saldatura, rilasciare I'interruttore all'impugnatura.

sull'impugnatura. 10 Dopo aver spento la torcia per saldatura, tenerla per alcuni secondi
sopra il punto finale. Il gas rilasciato solidifica il bagno di fusione senza
provocare interferenze.

6 Messa fuori servizio

Danni materiali per surriscaldamento
| fasciami raffreddati ad acqua possono perdere ermeticitd in caso di surriscaldamento.
> Dopo la saldatura conviene lasciare in funzione |'unita di raffreddamento per circa 5 minuti.

1 Terminare il processo di saldatura. 3 Chiudere la valvola della bombola del gas inerte.
2 Attendere il momento di riflusso del gas e spegnere il generatore per 4 Spegnere |'unita di raffreddamento.
saldatura.

7 Manutenzione e pulizia

Pericolo di lesioni provocabili da perdite di refrigerante caldo
Se durante o subito dopo I'utilizzo si stacca il tubo del liquido refrigerante, si corre il rischio che il refrigerante fuoriesca e provochi cosi delle ustioni o irritazioni

alla pelle e alla mucosa.
> Lasciar raffreddare la torcia per saldatura e il refrigerante.
> Verificare e indossare i dispositivi di protezione individuale.

Pericolo di ustioni derivanti da superfici calde
La torcia per saldatura si surriscalda molto durante il processo di saldatura, causando possibili gravi ustioni.

> Far raffreddare la torcia per saldatura prima di toccarla.
> Indossare guanti protettivi appropriati.
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8 Smaltimento

A ATTENZIONE

Pericolo di lesioni dovute ad avvio involontario

e provocare lesioni.

> Spegnere |'apparecchio.

> Chiudere tutti i condotti di alimentazione.
> Staccare i cavi dell’energia elettrica.

Se |'apparecchio si trova sotto tensione durante i lavori di manutenzione, pulizia o smontaggio, alcune parti possono entrare accidentalmente in funzione

7.1 Manutenzione annuale da parte di un elettricista specializzato

> Far eseguire il controllo, la pulizia ed, eventualmente, la sostituzione
di tutti i componenti (torcia per saldatura, fasciame, pezzi di ricambio,
parti soggette a usura) a un elettricista specializzato formato

da ABICOR BINZEL.

7.2 Sostituzione delle parti soggette a usura, Fig. 1

> Equipaggiare la lancia della torcia per saldatura con diverse parti
soggette a usura a seconda dell’aftivitd di saldatura specifica.

> In caso di uso molto frequente, elevati amperaggi e/o evidente usura,
accorciare |'intervallo.

AVVISO

saldatura e compromettere |'esito del lavoro.

yvy

Durante il montaggio, attenersi alla corretta sequenza.

Danni materiali provocabili da parti soggette a usura e utensili di montaggio inadeguati
L'impiego di parti soggette a usura fabbricate da altri produttori e I'errato montaggio di parti analoghe possono provocare danni materiali alla torcia per

> Impiegare esclusivamente parti soggette a usura originali di ABICOR BINZEL.
Durante il montaggio e lo smontaggio delle parti soggette a usura, impiegare la chiave multipla ABICOR BINZEL.
Applicare la corretta disposizione delle parti soggette a usura specifiche della torcia per saldatura.

> | dati dell’ordine e i numeri identificativi dei componenti in dotazione
e delle parti soggette a usura si trovano nel catalogo aggiornato.

7.3 Pulizia del fasciame

La lancia della torcia per saldatura pud essere equipaggiata con diverse
parti soggette a usura a seconda dell’attivita di saldatura specifica.

Pericolo di lesioni a causa di proiezione di parti
> |l soffiaggio con aria compressa pud causare |'allentamento di parti dell’apparecchio in funzionamento, provocando gravi lesioni.
> Durante la pulizia del guidafilo con aria compressa, indossare indumenti di protezione individuali, specialmente occhiali protettivi.

Sostituire parti danneggiate, deformate o consumate.

N

3 Stendere il fasciame.

8 Smaltimento

Sulla lancia della torcia per saldatura: rimuovere parti soggette a usura.

4 Sul connettore centrale: svitare il dado a risvolto.

5 Pulire con aria compressa il tubo portaguaina su entrambi i lati.

Yy vy vYYy

autoritd locali.

Questo simbolo contraddistingue gli apparecchi che sottostanno alla Direttiva europea 2012/19/UE relativa ai rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE).

> Non smaltire gli apparecchi elettrici nei comuni rifiuti domestici.

Smontare gli apparecchi elettrici prima di smaltirli correttamente.

Raccogliere separatamente i componenti degli apparecchi elettrici e riciclarli in maniera eco-compatibile.
Attenersi a norme, direttive, disposizioni e regolamenti locali.

Per le necessarie informazioni sulla raccolta e sulla restituzione delle apparecchiature elettriche, rivolgersi alle rispettive

9 Garanzia

Questo prodotto & un'unita originale ABICOR BINZEL. La ditta Alexander
Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantisce una produzione di
elevata qualita e assume per questo prodotto al momento della consegna
una garanzia di produzione e funzionamento conforme agli standard della
tecnica e delle prescrizioni di legge in vigore. In presenza di un difetto di cui
la ABICOR BINZEL debba rispondere, la ABICOR BINZEL si impegna a sua
discrezione e a propri costi alla verifica del difetto o a una fornitura
sostitutiva. La garanzia copre solo i difetti di produzione, non i danni
derivanti dalla naturale usura, dal sovraccarico o dall’'uso improprio del
prodotto. La data di scadenza della garanzia & riportata nelle condizioni

generali di contratto. Per alcuni determinati prodotti, sono previste eccezioni
a parte. La garanzia inoltre decade sia nel caso di uso di parti di ricambio
o usurabili non originali ABICOR BINZEL sia nel caso di una manutenzione
del prodotto eseguita in modo inadeguato da parte dell’utente o di terzi.
Le parti soggette a usura non ricadono generalmente sotto garanzia.
ABICOR BINZEL inoltre non risponde di danni derivati dall'impiego del
nostro prodotto. Eventuali domande sulla garanzia o sullassistenza tecnica
possono essere rivolte al costruttore o al nostro distributore. Le relative
indicazioni sono reperibili in Internet alla pagina www.binzel-abicor.com.
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4.1 Vielos kreipiklio pasirinkimas ir montavimas LT-88
4.1.1  Kreipiklio jdéklo trumpinimas ir montavimas LT-88
4.1.2  Plastikinio vielos kreipiklio jdéklo montavimas ir trumpinimas LT-88
4.2 Suvirinimo degiklio paruosimas Zarny-kabeliy paketo

montavimui LT-88

1 Identifikavimo duomenys

Serijos ABIMIG® GRIP W MIG/MAG suvirinimo degikliai naudojami mazai
legiruotoms ir gausiai legiruotoms medzZiagoms virinti. Suvirinimo

degikliai afitinka EN 60974-7 standartq ir néra laikomas jrenginiu tam tikrai

1.1  Zenklinimas

Produktas atitinka reikalavimus, taikomus tiekiant juos j konkreéiq rinkq.

2 Sauga
Siame skyrivje pateikiama pagrindiné saugos informacija ir jspéjama dél
likutinés rizikos, j kurig reikia atsizvelgti norint saugiai naudoti gaminj.

2.1 Naudojimo paskirtis

Sioje instrukcijoje aprasytas jrenginys turi biti naudojamas tik &ia nurodytu
tikslu ir atitinkamu bidu. Todél vykdykite eksploatavimo, techninés prieZidros
ir remonto nurodymus.

Bet koks kito pobidZio naudojimas neatitinka gaminio paskirties.

DraudZiama savarankiskai keisti konstrukeijq arba didinti galig.

2.2 Pagrindiniai saugos nurodymai

Gaminys buvo suprojektuotas ir pagamintas atsizvelgiant j Sivolaikinj

technologijy lygi ir laikantis pripaZinty saugos technikos normy bei

nurodymy. Su gaminiu susijusi neivengiama konstruktyvi liekamoiji rizika

naudotojo, treciyjy 3aliy, jrenginiy arba kity materialiniy vertybiy atzvilgiu.

Uz pazeidimus, atsiradusius nesilaikant dokumenty nurodymy, gamintojas

neprisima jokios atsakomybés.

> Prie§ pradédami naudoti pirmq kartq afidZiai perskaitykite 3iy
dokumenty nurodymus.

> Gaminj naudokite tik nepriekaistingos biklés ir atsizvelgdami j visy
dokumenty nurodymus.

> Pries imdamiesi specifiniy darby, pvz., prie$ pradédami eksploatuoti,
pries naudodami, transportuodami ir atlikdami techning prieZitrq,
atidZiai perskaitykite dokumenty nurodymus.

> Nuo dokumentuose aprasyty pavojy apsisaugokite ir apsaugokite
pasalinius asmenis naudodami tinkamas priemones.

> Dokumentus laikykite netoli jrenginio. Perduodami gaminj kartu pridékite
ir visus dokumentus.

> Vadovaukités suvirinimo jrangos komponenty dokumentais.

2.3 Elektros jrangos saugos nurodymai

> Patikrinkite, ar elektriniai instrumentai kaip nors nepaZeisti ir ar veikia
nepriekaistingai bei pagal paskirtj.

> Nedékite elektriniy instrumenty ten, kur jie gali biti sulyti, ir venkite
drégnos ar lapios aplinkos.

43 Suvirinimo degiklio paruosimas LT-88
4.4 Zarykabeliy paketo prijungimas LT-88
4.5 Prijunkite auinimo skys&io Zarnas LT-88
4.6 Oro i§ auiinimo skyscio sistemos pasalinimas LT-88
4.7 Apsauginiy dujy nustatymas LT-88
4.8 Vielos jstGmimas LT-89
5 Naudojimas LT-89
5.1 Valdymo elementai rankenoje LT-89
5.2 Suvirinimo proceso atlikimas LT-89
6 Darbo pabaiga LT-89
7 Techniné prieZiora ir valymas LT-89
7.1 Kasmetiné techniné prieZiura, atliekama kvalifikuoty

elektriky LT-89
7.2 Susidévin¢iy daliy keitimas, 1 pav. LT-90
7.3 Zarnykabeliy paketo valymas LT-90
8 Utilizavimas LT-90
9 Garantija LT-90

savo funkcijai atlikti.
Siame dokumente apragomi ik suvirinimo degikliai ABIMIG® GRIP W.

Jeigu reikalingas atitinkamas Zenklinimas, jis nurodomas ant produkto.

Nepaisant iy saugos nurodymy, gali kilti pavojus asmeny gyvybei ir
sveikatai, gali boti pakenkta aplinkai arba padaryta materialing Zala.

> Nevirsykite dokumentuose nurodyty maksimaliy apkrovos duomeny.
Perkrovos sukelia nepataisomq Zalg.

Neatlikite jokiy konstrukciniy Sio gaminio pakeitimy.
> Dirbdami su jranga lauke, pasirdpinkite tinkama apsauga nuo oro
sqlygy poveikio.

> Informacija apie tai, kaip elgtis su dujy balionais, yra pateikta dujy
gamintojo nurodymuose ir atitinkamuose vietinivose reglamentuose,
pavyzdzivi, suslégtyjy dujy normatyvuose.
Laikykités vietiniy nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy.

> Paleidimo, eksploatavimo ir techninés priezigros darbus turi atlikti tik
specialistai. Kvalifikuotas darbuotojas - tai asmuo, kuris, turédamas
specialy i$silavinimg, Zinias ir patirtj, taip pat nusimanydamas apie
atitinkamus standartus, gali priimti sprendimus dél jam perduoty darby
ir atpazinti galimus pavojus.

> Pasiripinkite, kad darbo vieta bity gerai apiviesta, ir Zitrékite, kad ji
bty tvarkinga.

> Visq laikq, kol atliekami techninés prieZitros, eksploatavimo pradzios,
jrengimo ir remonto darbai, laikykite i§jungtq suvirinimo srovés altinj,
atjungtq dujy ir suslégtojo oro tiekimgq ir iStrauktq maitinimo kabelio
kistukq.

> Utilizuodami laikykités vietos nuostaty, jstatymy, taisykliy, standarty ir
direktyvy.

> Apsisaugokite nuo elektros smigio - naudokite izolivojangias
medziagas ir dévékite sausus drabuzius.

> Elektriniy instrumenty nenaudokite ten, kur esama gaisro arba sprogimo
pavojaus.
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2 Sauga

ABIMIG® GRIP W

2.4 Suvirinimo darby saugos nurodymai

> Lankinio suvirinimo metu galima pazeisti akis, odq ir klausq. Atkreipkite
démesj, kad kartu su kitais suvirinimo komponentais gali kilti daugiau
pavojy. Todél visada dévékite nurodytus apsauginius drabuzius,
laikydamiesi vietiniy taisykliy.

> Kenksmingi bet kokie metaly garai, ypa¢ $vino, kadmio, vario ir berilio.
Pasirupinkite, kad védinimas arba oro trauka bty pakankami.
Nevirsykite galiojanciy ribiniy ver&iy darbo aplinkoje (RVDA).

> Kad isvengtuméte fosgeno dujy susidarymo, ruoginius, nuo kuriy
chloruotais tirpikliais buvo pasalinti riebalai, praskalaukite $variu
vandeniu. Prie suvirinimo vietos nestatykite riebaly $alinimo voneliy su
chloru.

2.5 Saugos nurodymai dél apsauginiy drabuziy
> Nedéveékite laisvy drabuziy arba papuosaly.

> Jei auginate ilgus plaukus, uZsimaukite ant plauky tinklel;.

2.6 Naudojimo saugos nurodymai

> NevirSykite dokumentuose nurodyty maksimaliy apkrovos duomeny.
Perkrovos sukelia nepataisomq Zalq.

> Neatlikite jokiy konstrukciniy $io prietaiso pakeitimy.

2.7 |spéjimy klasifikavimas
Naudojami jspéjimai suskirstyti | keturis skirtingus lygmenis ir teikiami
potencialiai pavojingo Zingsnio darbo metu atveju.

A PAVOJUS

Naudojant jvairius suvirinimo degiklius gali kilti kiti pavojai, pvz., pavojai
dél elekiros srovés (suvirinimo srovés degiklis, vidiné grandiné), suvirinimo
tiskaly ant degiy ar sprogiy medziagy, lanko UV spinduliavimo, dimy

ir gary.

Laikykités bendryjy nuostaty dél apsaugos nuo gaisro ir prie$ pradédami
darbgq pasiripinkite, kad ten, kur bus atliekamas suvirinimas, ir aplinkui
nebity degiy medZiagy. Darbo vietoje paruoikite tinkamas gaisro
gesinimo priemones.

Darbo ir suvirinimo proceso metu dévékite apsauginius akinius,
apsaugines pirdtines ir, jei reikia, respiratoriy.

Dirbdami su jranga lauke, pasiripinkite finkama apsauga nuo oro
sqlygy poveikio.

Atsizvelgiant | pavojaus tipg, naudojami Sie signaliniai ZodZiai:

Nurodomas tiesiogiai gresiantis pavojus. Jei $io pavojaus neidvengiama, jis gali baigtis mirtimi arba sunkiais suZzalojimais.

Nurodoma potencialiai pavojinga situacija. Jei $ios situacijos neidvengiama, ji gali baigtis mirtimi arba sunkiais kino suZalojimais.

A PERSPEJIMAS

Nurodoma potencialiai Zalinga situacija. Jei Sios situacijos neisvengiama, ji gali baigtis lengvesniais arba mazesniais suzalojimais.

PRANESIMAS

Nurodomas pavojus, dél kurio gali biti pakenkta darbo rezultatams, galima materialiné Zala ir nepataisomai sugadinti prietaisai ar jranga.

2.8 Nurodymai jvykus avarijai

> |vykus avarijai nedelsdami atjunkite: Elektros energijos, suslégto oro,
ausinimo skyséio ir apsauginiy dujy tiekimas.
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ABIMIG® GRIP W

3 Gaminio aprasas

3 Gaminio aprasas

3.1 Techniniai duomenys

lent. 1 Bendrieji suvirinimo degiklio duomenys (EN 60974-7)

Temperatira -25°C-+55°C Apsauginés dujos (EN 1SO 14175) | CO, ir dujy miSinys M21
Pervezimas ir sandéliavimas

Temperatira (darbo) =10 °C - +40 °C Vielos rasys parduodamos apvalios vielos

Santykiné oro drégmé

Iki 90 % esant +20 °C temperatirai

Vardiné jtampa

113 V pikiné verté

Valdymo metodas

Rankinis valdymas

Jungdiy i$ masinos pusés

IP3X

sudaromos apsaugos tipas
(EN 60529)

|tampos tipas DC Valdymo jtaisai rankenoje Jtampa 42V, srové nuo 0,1 iki 1 A

Elektrody poliskumas esant
nuolat. srovei (DC)

paprastai teigiamas

lent. 2 Ausinimo skyséiu / Zarny-kabeliy paketo parametrai

Ausinimo skyséiu parametrai Zarny-kabeliy paketo duoemnys

Tiekiamo ausinimo skys¢io Maks. 40 °C Standartinis ilgis, L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
temp.
Srautas Min. 1,15 |/min. Valdymo laidas 2 gysly
Srauto slégis Min. 2,5 bar / maks. 3,5 bar
Ausinimo skys¢io jungtis Kistukinis atvamzdis, kuriy vardinis Ausinimo jtaiso galia Min. 800 W
skersmuo 5
lent. 3 Specifiniai gaminio suvirinimo degiklio duomenys (EN 60974-7)
Tipas Ausinimo Apkrova' JP Vielos @ Dujy srautas
metodas Standartinis iskrovos lankas

ABIMIG® GRIP W CO, M21

[A] [A] [%] [mm] [l/min]
555D skystis 550 500 100 0,8-1,6 10-20
555 skystis 575 525 100 0,8-1,6 10-20
605D skystis 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 C skystis 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 skystis 625 575 100 1,0-1,6 10-20

1 Apkrova sumazéja iki 30 % esant impulsy lankui.

3.2 Naudoti paveiksléliai

Visus paveikslélius rasite 3io dokumento pradzioje.

4 Parengimas eksploatuoti

Elektros smugis, palietus po jtampa esancias dalis
Palietus po jfampa esancias konstrukcines dalis gali istikti pavojingas gyvybei elekiros smugis.
> Suvirinimo degiklj laikykite ir vedZiokite laikydami tik uz tam skirtos rankenos.

Elektros smigis dél pazeisty ar netinkamai sumontuoty daliy

Pazeistos ar netinkamai sumontuotos dalys gali sukelti elektros smagj. Dalys yra Sios: suvirinimo degiklis, Zarny-kabeliy paketas, atsarginés dalys, susidévincios
dalys.

>

Pries kiekvieng naudojimq patikrinkite visas dalis ir jungtis, ar jos tinkamai sumontuotos ir néra pazeistos.
Nesvarias dalis nedelsdami nuvalykite.
PazZeistas dalis nedelsdami pakeiskite.

>
>
> Pazeistas, deformuotas ar susidévéjusias dalis gali pakeisti tik ABICOR BINZEL jgaliotas elektrikas.

Kiekvieng kartq pries pradédami eksploatavimg, atlikite toliau nurodytus

2 Patikrinkite, nuvalykite ir, jei reikia, pakeiskite atsargines ir susidévincias
veiksmus:

dalis.

1 Patikrinkite, nuvalykite ir, jei reikia, pakeiskite suvirinimo degiklj. 3 Patikrinkite, nuvalykite i, jei reikia, pakeiskite Zarny-kabeliy paketq.
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4 Parengimas eksploatuoti ABIMIG® GRIP W

4.1 Vielos kreipiklio pasirinkimas ir montavimas
1 Suvirinimo medzZiagas rinkités atsizvelgdami j atliekamus suvirinimo = Plienas: 4.1.1 Kreipiklio jdéklo trumpinimas ir montavimas LT-88 psl.

darbus. = Neridijantysis plienas, aliuminis, varis, nikelis: 4.1.2 Plastikinio vielos
2 Sumontuokite suvirinimo medziagai tinkanéius vielos kreipiklius. kreipiklio jdéklo montavimas ir trumpinimas LT-88 psl.

4.1.1 Kreipiklio jdéklo trumpinimas ir montavimas

PRANESIMAS

Zala kreipiamyjy spiraliy trumpinimo ir montavimo metu
Kad vielos kreipiklj bty galima sumontuoti su tam tikru jtempiu, reikalingas didesnis ilgis.
> Fiksuotiems suvirinimo degikliams naudokite tik pereinangius kreipiklio jdéklus.

Naudojant plienines vielas su nepadalytu vielos kreipikliu:

1 Zarnykabeliy paketq paguldykite istiestq. 7 Nuimkite jungiamgjq verzle (M) ir vél istraukite kreipiklio deklq (O) .
2 Suvirinimo degiklio kaklelis: pa3alinkite susidévingias dalis. 8 Kreipiklio déklo vielg nuslifuokite 40° kampu ir pasalinkite pjovio atdaizas.
3  Prie centrinio kistuko: nusukite antverzle. 9  Prie centrinio kituko: Kreipiklio jdéklq jstumkite | Zarny-kabeliy paketq iki
4 Prie centrinio kidtuko: Kreipiklio jdéklq jstumkite j Zarny-kabeliy paketq iki pat tvirtinimo atvamzdzio.

pat tvirtinimo atvamzdzio. 10 Prie centrinio kidtuko: Ranka uZsukite jungiamajq verzle ir uzverzkite
5 Prie centrinio kistuko: ranka uzverzkite antverzZle. daugiafunkeiniu verzliarakgiu.
6 Suvirinimo degiklio kaklelis: Pertekling kreipiklio jdéklo vielg prie pat 11 Suvirinimo degiklio kaklelis: sumontuokite susidévincias dalis.

antgalio laikiklio nupjaukite vielos kirpimo Znyplémis.

4.1.2 Plastikinio vielos kreipiklio jdéklo montavimas ir trumpinimas

Jei plastikiniy vielos kreipiklio jdékly iSorinis skersmuo yra 4,0 mm, kapiliarinj 5 Prie centrinio kistuko: Jungiamajq verZle po jtempimu uZverzkite ranka,
vamzdelj tarpinéje jungtyie reikia pakeisti kreipiamuoju vamzdeliu. 6 Plastikinis vielos kreipiklio jdéklo galas turi siekti vielos tiekimo jtaisus.

1 Zarnykabeliy paketq paguldykite itiestq. Nustatykite maksimaly ilgio pertekliy ir paZzymékite jj ant plastikinio vielos
2 Plastiking 3erdjABICOR BINZEL droZtuku nusmailinkite 40° kampu. kreipiklio jdéklo.

3 Nusmailintg kreipiklio jdéklq stumkite, kol tvirtai remsis j kontaktinj antgalj. 7 Plastikinj vielos kreipiklio jdéklq ties Zzyma nukirpkite ABICOR

4 Prie centrinio kituko: ant plastikinio vielos kreipiklio jdéklo uZmaukite BINZELpjovikliu ir pasalinkite briaun.

spaudziamgjq jmovq ir sandarinimo Ziedq.

4.2 Suvirinimo degiklio paruosimas zZarny-kabeliy paketo montavimui
1 Suvirinimo srovés 3altinj i§junkite ir idtraukite i3 tinklo kistukq. 3 junkite ausinimo skyséio cirkuliacijg.

2 Uzblokuokite dujy ir suslégtojo oro tiekimg.

4.3 Suvirinimo degiklio paruosimas

MIG/MAG rankinio suvirinimo degikliai pristatomi su visiskai sumontuota = 7 Techniné prieZitra ir valymas LT-89 psl.
jranga. Informacijos apie susidévinciy daliy bei vielos kreipikliy keitimq rasite:

4.4 Zarnykabeliy paketo prijungimas

1 Vielos tiekimo jtaise: j jungties lizdq jkiskite centrinj kistukq. > Patikrinkite, ar auiinimo skystis siekia minimaly lygj.
2 Vielos tiekimo jtaise: Zarny-kabeliy paketq uZfiksuokite prijungimo verzle. > Rekomendacija: ABICOR BINZEL naudokite BTC serijos auinimo skystj.
3 Tik skys&iu ausiinamiems suvirinimo degikliams: Prijunkite ausinimo skysgio > Vengiant suvirinimo prietaiso paZeidimy, nenaudokite nei dejonizuoto,
Zarnas. nei demineralizuoto vandens.
= 4.5 Prijunkite ausinimo skyséio Zarnas LT-88 psl. > Eksploatavimo pradzioje ir keisdami Zarny-kabeliy paketq i§ ausinimo

skyscio cirkuliacinés sistemos pasalinkite org.

4.5 Prijunkite ausinimo skys¢io Zarnas

1 Prijunkite ausinimo skyscio padavimo (mélyngq) ir grizimo (raudonq) > Vengiant suvirinimo prietaiso pazeidimy, nenaudokite nei dejonizuoto,
Zarnas. nei demineralizuoto vandens.

2 Patikrinkite, ar ausinimo skystis siekia minimaly lygj. > Eksploatavimo pradzioje ir keisdami zarny-kabeliy paketq i§ ausinimo

> Rekomendacija: ABICOR BINZEL naudokite BTC serijos ausinimo skystj. skyscio cirkuliacings sistemos pasalinkite orq.

4.6 Oro i$ ausinimo skys¢io sistemos pasalinimas

1 Po ausinimo skyscio griztamojo srauto jungtimi (raudona) pastatykite 4 Staigiu judesiu kelis kartus atidarykite ir vél uzdarykite ausinimo skyscio
surinkimo indg. griztamojo srauto Zzarnos ertme, kol j surinkimo indg nepertraukiama

2 Atjunkite auginimo skyséio griztamojo srauto Zarng nuo audinimo jtaiso ir srove ir be oro burbuliuky tekés auginimo skystis.
laikykite vir§ surinkimo indo. 5 Vél prijunkite prie auinimo jtaiso ausinimo skyscio griztamojo srauto

3 Uzdenkite ausinimo skysgio grjztamojo srauto Zarnos angq. Zarnq.

4.7 Apsauginiy dujy nustatymas

Naudojamy apsauginiy dujy rsis ir kiekis priklauso nuo virinimo darby 3 Prie suvirinimo prietaiso pagal gamintojo nurodymus prijunkite
pobidzio ir dujy titos geometrijos. apsaugines dujas.

1 Pasirinkite suvirinimui tinkancias apsaugines dujas. 4 Apsauginiy dujy kiekj priderinkite ir suregulivokite pagal naudojamg
2 Trumpam atverkite dujy tiekimo voztuvq ir vél jj uzdarykite, kad dujy titq.

galétuméte i3pisti galimus nesvarumus.
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ABIMIG® GRIP W 5 Naudojimas

4.8 Vielos istomimas

A PERSPEJIMAS

Pavojus susizeisti vieliniais elektrodais
Kino suzalojimo pavojus dél vielos tiekimo pradzios.
> Laikykite pavarg technologinéje puséje toliau nuo kino ir nenukreipkite jos j kitus asmenis.

1 Kerpamosiomis replémis vielos pradZioje nukirpkite nedidelj gabalélj, 3 Ant vielos tiekimo jtaiso palaikykite nuspaustq vielos padavimo be
taip pa3alindami galimg nelygumq. elekiros srovés mygtukg, kol viela iljs i§ kontaktinio antgalio.
2 |dékite vielq j vielos tiekimo jtaisq laikydamiesi gamintojo nurodymy. 4 Vielos pertekliy nukirpkite 3oninémis replémis.

5 Naudojimas

5.1 Valdymo elementai rankenoje

Naudojant standartinj suvirinimo degiklj, galima jjungti 2 takty mygtukinio Kiti naudojimo bidai ir rankenos modeliai priklauso nuo esamo suvirinimo
paleidiklio rezimq. srovés 3altinio ir turi biti uzsakomi atskirai.

5.2 Suvirinimo proceso atlikimas

1 Atidarykite apsauginiy dujy baliong 7 Uzdegus, iskrovos lankg, nedarant idilginiy judesiy, reikia laikyti virs

2 |junkite suvirinimo srovés $altinj. suvirinamos medziagos briaunos, kol susiformuos lydalo vonelé.

3 |junkite ausinimo jtaisq. 8 Praveskite suvirinimo degiklj tolygiai per visq sitlés ilgj.

4 I3plaukite apsauginiy dujy kanalus. 9  Atleidus mygtukq ant rankenos, baigiamas suvirinimas

5 Nustatykite suvirinimo parametrus. 10 I3jungus, suvirinimo degiklj reikia palaikyti dar kelias sekundes virs

6 Palaikykite nuspaustg mygtukg ant degiklio rankenos = suvirinimo pabaigos tasko. Lydalas sustingsta veikiamas tekanciy dujy be i$orinio
pradzia. poveikio.

6 Darbo pabaiga

PRANESIMAS

Zala dél perkaitimo
Skysciu ausinami Zarny-kabeliy paketai dél perkaitimo gali tapti nesandaris.
> Baige virinti ausinimo jtaisq palikite veikti dar mazdaug 5 min.

1 Baikite virinimo darbus. 3 Uzdarykite apsauginiy dujy baliono voztuvg.
2 Palaukite, kol nustos tekéti dujos, ir i§junkite suvirinimo srovés 3altini. 4 [3junkite ausinimo jtaisq.

7 Techniné prieziura ir valymas

Nudegimo pavojus nuo istekéjusio karsto ausinimo skyséio
Jei ausinimo skyscio Zarna darbo metu ar idkart baigus darbg nuimama, ausinimo skystis gali istryksti ir nudeginti ar sudirginti odq ar gleiving.

> Palaukite, kol suvirinimo degiklis ir auginimo skystis atvés.
> Patikrinkite ir naudokite asmeninés apsaugos priemones.

Nudegimo pavojus dél jkaitusio pavirSiaus

Virinant suvirinimo degikliai labai jkaista. Pasekmé gali bti sunkis nudegimai.
> Pries liesdami palaukite, kol suvirinimo degikliai atvés.

> Mauveékite atitinkamas apsaugines pirstines.

A PERSPEJIMAS

Netikétai jsijunges jrenginys gali suzaloti

Jei prietaisas techninés priezitros, valymo ar i§montavimo darby metu yra po jtampa, dalys gali nelauktai sujudeéti ir suzeisti.
> I3junkite sistemq.

> Uzblokuokite visas tiekimo linijas.

> Afjunkite elektros energijos tiekimaq.

7.1 Kasmetiné techniné prieziora, atliekama kvalifikuoty elektriky

» Visas dalis (suvirinimo degiklj, Zarny-kabeliy paketq, kei¢iamgsias ir > Labai daznai naudojant prietaisq ir (arba) esant laibai stipriai srovei bei
susidévincias dalis) ABICOR BINZEL jgalioti kvalifikuoti elektrikai turi (ar) esant nusidévéjimo Zenklams intervalas gali biti trumpesnis.
patikrinti, nuvalyti ir, jei reikia, pakeisti.
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8 Utilizavimas
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7.2 Susidévinéiy daliy keitimas, 1 pav.
» Priklausomai nuo suvirinimo uZduoties pobidZio ant suvirinimo degiklio
kaklelio dedami antgaliai.

PRANESIMAS

rezultatq.
> Naudokite tik originalias ABICOR BINZEL susidévin¢ias dalis.

Pasirinkite tinkamas suvirinimo degikliui susidévingias dalis.
Laikykités tinkamos veiksmy eilés tvarkos montavimo metu.

yvy

Galima Zala, naudojant netinkamas susidévinéias dalis ir montavimo jrankius
Dél netinkamo susidévinéiy daliy sumontavimo ar kity gamintojy susidévinéiy daliy naudojimo kyla pavojus sugadinti suvirinimo degiklj ir pabloginti darbo

Susidévingiy daliy sumontavimui ir iSmontavimui naudokite ABICOR BINZEL daugiafunkcinj verziarakf.

> |rangos ir susidéviniy daliy uZsakymo duomenys ir identifikaciniai
numeriai nurodyti atitinkamuose uZsakymo dokumentuose.

7.3 Zarny-kabeliy paketo valymas

Priklausomai nuo suvirinimo darbo pobidzZio ant suvirinimo degiklio koto gali
biti montuojamos skirtingos susidévin&ios dalys.

Pavoijus susizeisti nuo judanéiy daliy
> Puciant suslégtq orq, jrenginio dalys gali atsikabinti ir sunkiai suZeisti.
> Valydami vielos kreipiklj suslégtuoju oru, dévékite tinkamus apsauginius drabuZius, ypa€ svarbu uZsidéti ir apsauginius akinius.

Pakeiskite paZeistas, deformuotas arba susidévéjusias dalis.

N

Suvirinimo degiklio kaklelis: pasalinkite susidévingias dalis.

(2]

Zarny-kabeliy paketq paguldykite itiestq.

8 Utilizavimas

4 Prie centrinio kistuko: nusukite antverzle.

5 Vielos zarnq isvalykite i¥ abiejy pusiy prapisdami suslégtuoju oru.

o simboliu pazenklintiems prietaisams taikoma Europos direktyva 2012/19/ES dél elektros ir elekironinés jrangos atlieky.

Elektros prietaisy negalima 3alinti kartu su buitinémis atliekomis.

Atskirai surinkite elekiros prietaisy komponentus ir perdirbkite uZtikrindami daugkartinio panaudojimo galimybe.

Si

>

> Pries tinkamai utilizuodami elektrinius jrenginius, juos iSmontuokite.
>

> Laikykités vietiniy nuostaty, jstatymy, taisykliy, standarty ir gairiy.
>

Norédami gauti informacijos apie seny elektros prietaisy surinkimq ir grgzinimgq, kreipkités j vietos komunalines jstaigas.

9 Garantija

Sis gaminys yra originalus ABICOR BINZEL gaminys. |moné Alexander
Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantuoja nepriekaistingg
pagaminimg ir suteikia gamykling technologine bei funkcing garantijq, kad
po pristatymo $is gaminys atitiks Sivolaikiniy technologijy lygi ir galiojancias
nuostatas. Jei pasitaiko trokumy, uz kurivos atsako ABICOR BINZEL, jmoné
ABICOR BINZEL jsipareigoja pagal jUsy pasirinkimg arba savo léSomis
pasalinti trikumq, arba pristatyti pakaiting sistemq. Garantijos teikiamos tik
uz gamybinius trakumus, bet ne uZ paZeidimus, atsirandanéius dél natdralaus
dévéjimosi, perkrovos arba nekvalifikuoto naudojimo. Garantijos laikotarpis

LT-90

yra nurodytas bendrosiose sqlygose. 13imtys dél konkre&iy gaminiy
reglamentuojamos atskirai. Garantija netaikoma, jei naudojamos ne
originalios ABICOR BINZEL atsarginés ir susidévin&ios dalys, ir jei gaminj
nekvalifikuotai suremontavo naudotojas arba treciosios 3alys.

Garantija apskritai neteikiama jokioms susidévin€ioms dalims. Be to,
ABICOR BINZEL neprisiima atsakomybés uz pazeidimus, atsiradusius
naudojant misy gaminj. Klausimus dél garantijos ar aptarnavimo galite
pateikti gamintojui arba mdsy gaminiy platinimo jmonéms. Informacija apie
tai pateikta interneto svetainéje www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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1 Identifikacija

Saturs
1 Identifikacija LVo1
1.1 Markéjums LVo1
2 Drosiba LV-91
2.1 Noteikumiem atbilsto3a lieto3ana Lv-91
2.2 Pamata drosibas noradijumi LV-91
2.3 Elektrotehnikai paredzéti drosibas noradijumi LVo1
2.4 Drosibas noradijumi attieciba uz metina3anu Lv-92
2.5 Drogibas noradijumi par aizsargapgérbu LV-92
2.6 Drogibas noradijumi par izmanto3anu LV-92
2.7 Bridingjumu noradijumu klasifikécija Lv-92
2.8 Noradijumi arkartas gadijumiem LV-92
3 Izstradajuma apraksts Lv-92
3.1 Tehniskie dati Lv-92
3.2 Izmantotie attéli Lv-93
4 Nodosana ekspluatacija LV-93
4.1 Stieples vadotnes izvéle un montaza Lv-93
4.1.1  Spiralveida vadotnes saisinG3ana un montaza Lv-94
4.1.2  Plastmasas kandla montdZa un saising3ana LvV-94
4.2 Metina3anas degla sagatavoiana 3|otenu

paketes montazai Lv-94

1 Identifikacija

Srijas ABIMIG® GRIP W MIG/MAG metingianas degli tiek izmantoti
mazlegétu un augsti legétu materialu metinaanai.

Metina3anas degli atbilst standartam EN 60974-7 un nav paredzéti ka

1.1  Markéjums

Izstradajums atbilst attiecigaja valsti piemérojamo tirdzniecibas at|auju
noteikumiem.

2 Drosiba

Saja nodala ir izskaidroti pamata drosibas noradijumi un sniegti bridingjumi
par paréjam riska situacijam, kas ir j@nem véra, lai varétu drosi rikoties ar
izstradajumu.

2.1 Noteikumiem atbilstosa lietosana

Saja instrukcija aprakstito ierici drikst izmantot tikai tadam mérkim un tada
veida, kas apraksfits 3aja instrukcija. levérojiet ari lieto3anas, apkopes un

uzturé$anas noteikumus.

Jebkads cits lietojums tiek uzskafits par noteikumiem neatbilsto3u.

Nav pielavjami nekddi nesankcionéti parveidojumi, lai palielingtu ierices

jaudu.

2.2 Pamata drosibas noradijumi

Siierice ir izstradata un izgatavota atbilsto3i jaundkajiem tehniskajiem

sasniegumiem, ka ari visparatzitajiem drosibas standartiem un direkfivam.

lerice rada konstrukfivi nenovériamu atliku3o risku lietotgjam, tresajam

persondm, iericém vai citdm materilam vértibam. RaZotdjs neuznemas

atbildibu par bojajumiem, kas radusies, ja netiek ievéroti dokumentacija

sniegtie noradijumi.

> Pirms pirmas lieto3anas reizes ripigi izlasiet dokumentaciju un izpildiet
taja sniegtos noradijumus.

> Lietojiet izstradajumu tikai tad, ja tas ir nevainojama stavokli, un
ievérojiet visus dokumentdcija sniegtos noradijumus.

> Pirms darbu veikianas ar ierici, pieméram, tas nodosanas ekspluatécija,
ekspluatdcijas, transportédanas un tehniskés apkopes, uzmanigi izlasiet
dokumentéciju.

> Atbilstodi pasargdiiet sevi un citas personas no dokumentacija
minétajam briesmam.

> Glabadiiet 3o dokumentaciju brivi pieejamu ierices tuvuma un pievienojiet
to iericei, nododot ierici citam lietotajam.

2.3 Elektrotehnikai paredzéti drosibas noradijumi

» Parbaudiet, vai elektroinstrumenti nav bojati un darbojas bez
traucéjumiem un ka paredzéts.

> Nelauijiet elektroinstrumentiem samirkt lietd un izvairieties stradat mitra
vai slapja vidé.

43 Metinasanas degla apriko3ana Lv-94
4.4 Slatenu paketes pievienoana Lv-94
4.5 Dzes&sanas lidzekla 3|dtenu pievienodana Lv-94
4.6 Dzesé$anas lidzekla [inijas atgaisosana Lv-94
4.7 Aizsarggdzes iestafisana Lv-94
4.8 Stieples ievérsana Lv-95
5 Ekspluatacija Lv-95
5.1 Roktura vadibas elementi LV-95
52 Metinasanas process LV-95
6 Ekspluatacijas partrauksana Lv-95
7 Apkope un tiriSana Lv-95
7.1 Apkope reizi gada, ko veic profesionals elektrikis LV-95
7.2 Atri dilstoo daju nomaina, 1. att. LV-96
7.3 Slatenu paketes firisana LV-96
8 Utilizacija LV-96
9 Garantija LV-96

atsevidkas ierices savu funkciju izpildei.
Saja dokumentacijd ir apraksfiti tikai mefingianas degli ABIMIG® GRIP W.

NepiecieSamais markéjums ir atrodams uz izstradajuma.

Drosibas noradijumu neievéro3ana var apdraudét cilvéku dzivibu un
veselibu, ka ari izraisit kaitéjumu videi vai radit materidlus zaudgjumus.

> Neparsniedziet dokumentacija noraditos maksimélas slodzes datus.
Parslodze rada nesalabojamus bojajumus.

Nekada gadijuma nemainiet izstradajuma konstrukciju.

Lietojot ierici briva daba, izmantojiet piemérotus lidzek|us aizsardzibai
no laika apstaklu ietekmes.

> Nemiet véra citu metinG3anas tehnisko komponentu dokumentécija
minéfos noradijumus.

> Informaciju par gazes balonu lieto3anu skatiet to raZotaju sniegtajos
nor&dijumos un attiecigajos vietgjos noteikumos, piem., saspiestas gazes
iekartu lietodanas noteikumos.
levérojiet vietgjos negadijumu novérianas priek3rakstus.
Nodo3anu ekspluatacija, ka ari apkalpo3anas un apkopes darbu
veikdanu uzticiet fikai specidlistiem. Specidlists ir persona, kura,
pamatojoties uz savu profesiondlo izglifibu, zind3andm un pieredzi, ka
ari atbilstodo standartu parzinadanu, spéj novértét uzticéto darbu un
konstatét iesp&jamo risku.
Uzturiet darba vietu kartiba un nodroginiet tai labu apgaismojumu.

Atslédziet metinaSanas strdvas avotu, gdzes un saspiestd gaisa padevi
un atvienoijiet ierici no elektrofikla uz visu apkopes, uzturésanas un
remonta darbu laiku.

> levérojiet vietéjos noteikumus, likumus, prieksrakstus, standartus un
direkfivas par utilizaciju.

> Izmantojiet izolgjosus paliktnus un valkajiet sausu apgérbu, lai sevi
aizsargdtu no elekiriskas stravas trieciena.

> Neizmantojiet elekiroinstrumentus vietds, kur pastav ugunsgréka vai
eksploziju risks.
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3 Izstradajuma apraksts
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2.4 Drosibas noradijumi attieciba uz metinasanu

> Loka metina$ana var izraisit acu, ddas un dzirdes bojdjumus! Nemiet
vérd, ka apvienojuma ar citiem metina3anas komponentiem iesp&jamas
ari citas briesmas. Tapéc vienmér valkajiet paredzéto aizsargapgérbu,
ké tas ir noteikts vietgjos prieksrakstos.

> Visu metdly, it ipasi svina, kadmija, vara un berilija, izgarojumi ir kaitigi
veselibail Nodroginiet pietiekamu ventilaciju vai izgarojumu nostk3anu.
Neparsniedziet spekd eso3as arodekspozicijas robezvértibas (AER).

> Lai nelauty, ka veidojas fosgéna gaze, ar firu Gdeni noskalojiet detalas,

Darba ar dazadiem mefing$anas degliem var rasties ari citi apdraudéjumi,
pieméram, no elektriskas strévas (metingSanas stravas avots vai iek$gja
stravas kéde), meting3anas 3|akatdm viegli uzliesmojo3u vai eksplozivu
materidlu tuvumd, elektriska loka UV starojuma, dimiem un tvaikiem.
levérojiet vispargjos ugunsdrosibas noteikumus un pirms darba sak3anas
aizvaciet no metind3anas darba vietas apkartnes ugunsnedro3us
materialus. Parliecinieties, vai darba vietas tuvuma ir pieejami
ugunsdzésibas lidzekli.

kas attaukotas ar hlorétiem 3kidinatajiem. Metinasanas vietas fuvuma
nenovietojiet traukus ar hloru saturo$u attauko3anas lidzekli.

2.5 Drosibas noradijumi par aizsargapgérbu
> Nevalkdijiet valigu apgérbu vai rotaslietas. > Darba vietd un metindsanas darbu laika valkgijiet aizsargbrilles,
> Jajums ir gari mati, valkaiiet matu fiklinu. aizsargcimdus un nepieciesamibas gadijumé ari respiratoru.
2.6 Drosibas noradijumi par izmantosanu

> Neparsniedziet dokumentacija noraditos maksimalas slodzes datus. > Lietojot ierici briva daba, izmantojiet piemérotus lidzek|us aizsardzibai
Pérslodze rada nesalabojamus bojgjumus. no laika apstak|u ietekmes.

> Nekéada gadijuma nemainiet ierices konstrukciju.

2.7 Bridinajumu noradijumu klasifikacija
Izmantotie bridingjumu noradijumi ir iedaliti Eetros dazados limenos un tiek Atkariba no briesmu veida tiek izmantoti &etri talak uzskaifitie signali:

noraditi pirms potencidli bistamiem darba posmiem.

A BISTAMI

Apzimé tilitéjas draudosas briesmas. Ja §i situdcija netiek novérsta, sekas ir navéjo3as vai smagas traumas.

Apzimé iespéjami bistamu situaciju. Ja 3 situacija netiek novérsta, sekas var bt navéjosas vai smagas traumas.

A UZMANIBU

Apzimé iesp&jami méreni bistamu situaciju. Ja 3 situacija netiek novérsta, sekas var bt vieglas vai nelielas traumas.

IEVERIBAI

Briesmas nordda, ka rezultéta var tikt ietekméts darba rezultdts, rasties mantas bojgjumi vai iericei un aprikojumam var tikt nodariti nesalabojami bojgjumi.

2.8 Noradijumi arkartas gadijumiem
> Arkartas gadijumos nekavéjoties partrauciet: elekiroenergijas apgadi, > Nemiet véra visu metina$anas tehnisko komponentu dokumentécija

saspiestd gaisa padevi, dzesé3anas lidzekla padevi un aizsarggazes minétos noradijumus.

padevi.
3 lzstradajuma apraksts

3.1 Tehniskie dati

1. tab. Visparigie metina3anas degla parametri (EN 60974-7)

Temperatira no -25 °Clidz +55 °C

Transporté$ana un uzglabasana

Aizsarggaze (EN ISO 14175) CO, un gazu maisijums M21

Ekspluatacijas temperatiora no =10 °C lidz +40 °C Stieplu veidi tirdznieciba pieejamas

masivstieples

Relativais gaisa mitrums lidz 90%, ja temperatira ir +20 °C | Spriegums 113 V galotnes vértiba

Izmantosanas veids rokas lekértas puses pieslegumu IP3X
aizsardzibas klase (EN 60529)
Sprieguma veids lidzstréva Vadibas ierices rokturi paredzéts 42 Vun 0,1-1 A
Elektroda polaritate lidzstrévas vienmér pozifiva
gadijuma
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ABIMIG® GRIP W 4 Nodosana ekspluatacija

2. tab. Informécija par dzesé3anu ar skidrumu/3lGtenu paketi

Dati attieciba uz dzesésanu ar skidrumu Informacija par $lotenu paketi

Dzesé&sanas lidzekla maks. 40 °C Standarta garums, L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
padeves temp.

Caurplode min. 1,15 |/min Vadibas kabelis 2 dzislu

Plismas spiediens min. 2,5 bari/maks. 3,5 bari

Dzesésanas savienojums| spraudnis NP 5 Dzesésanas jauda min. 800 W
3. tab. Metinasanas degla specifiskie izstradajuma parametri (EN 60974-7)

Tips Dzesésanas veids Slodze! Darba Stieples @ Gazes plisma

Standarta elektriskais loks cikds
ABIMIG® GRIP W CO, M21
[A] (Al [%] [mm] [l/min]

555D skidrums 550 500 100 0,8-1,6 10-20
555 gkidrums 575 525 100 0,8-1,6 10-20
605D skidrums 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 C 3kidrums 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 skidrums 625 575 100 1,0-1,6 10-20

1Slodzes dati samazinas par lidz pat 30% impulsa elekiriska loka gadijuma.

3.2 Izmantotie attéli

Visi attéli ir atrodami $is dokumentécijas sakuma.

4 Nodosana ekspluatacija

Elektriskas stravas trieciena risks, pieskaroties stravu vadosajiem komponentiem
Pieskaroties stravu vado$am aprikojuma dalam, ir iespé&jami elektriskas stravas trieciena riski, kas apdraud dzivibu.
> Turiet un vadiet meting3anas degli fikai aiz $im nolikam paredzéta roktura korpusa.

Elektriskas stravas trieciena risks bojatu vai neatbilstosi uzstaditu komponentu dél

Bojatu vai nepareizi uzstaditu komponentu dé| pastav risks sanemt navéjosu elektriskas stravas triecienu. Komponenti ir: meting3anas deglis, 3|Gtenu pakete,
rezerves dalas, atri dilsto3as dalas.

> Katru reizi pirms izmanto$anas parbaudiet, vai visi komponenti un savienojumi ir pareizi uzstaditi, izveidoti un nav bojati.
> Nekavéjoties nofiriet nefirus komponentus.

> Nekavéjoties nomainiet bojatus komponentus.

>

Uzticiet nomainit bojdtus, deforméjusos vai saplaisajudus komponentus tikai profesiondlam elektrikim, kas apguvis apmacibu uznémuma ABICOR BINZEL.

Katru reizi pirms ekspluatacijas veiciet taldk noraditas darbibas. 2 Parbaudiet, nofiriet un nepieciesamibas gadijuma nomainiet rezerves
1 Parbaudiet, nofiriet un nepieciesamibas gadijuma nomainiet metingsanas dalas un atri dilstosas dalas.
degli. 3 Parbaudiet, nofiriet un nepiecie3amibas gadijuma nomainiet 3|Gtenu
paketi.

4.1 Stieples vadotnes izvéle un montaza
1 Izvélieties meting3anas materidlu atbilstosi metinG$anas uzdevumam. = Térauds: 4.1.1 Spirdlveida vadotnes saisinG$ana un montaza LV-94. Ipp.

2 Uzstadiet metinasanas materialam atbilstosu stieples vadotni. = Neriso3ais térauds, aluminijs, vars, nikelis: 4.1.2 Plastmasas kanéla

montdza un saising3ana LV-94. |pp.
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4.1.1 Spiralveida vadotnes saisinaSana un montaza

IEVERIBAI

Bojajumi, veicot spiralveida vadotnu saisinasanu un uvzstadisanu
Lai uzstaditu stieples vadotni ar nelielu priek3spriegumu, ir jaizveido izvirzijums.

> Nekusfigiem metina3anas degla kakliniem izmantojiet tikai nedalitas spiralveida vadotnes.

Izmantojot térauda stieples ar nedalitu stieples vadotni:

1 Novietojiet 3|Gtenu paketi izstieptd veida.

2 Pie metind3anas degla kaklina: nonemiet atri dilsto3as dalas.
3 Centralais spraudnis: noskrivéjiet uzmavuzgriezni.
4

Centralais spraudnis: iebidiet spirdlveida vadotni caur §|itenu paketi lidz
turétaja buksei.

(4]

Centralais spraudnis: ar roku uzskrivéjiet uzmavuzgriezni.

o

Pie metina3anas degla kaklina: spiralveida vadotnes parpalikumu ar
knaiblém nokniebiet pie uzgala adaptera.

4.1.2 Plastmasas kanala montaza un saisinGsana

Plastmasas kanéliem ar aréjo diametru 4,0 mm kapilara caurule
starpsavienojuma jaaizstaj ar vado3o cauruli.

1 Novietojiet 3|itenu paketi izstiepta veida.

2 Uzasiniet plastmasas kanalu ar ABICOR BINZEL asinatdju 40° lenki.
3 Bidiet uzasindto spirdlveida vadotni lidz atdurei kontakta uzgali.
4

Centralais spraudnis: uzbidiet iespie3anas uzgali un blivgredzenu uz
plastmasas kanala.

4.2 Metinasanas degla sagatavosana slotenu paketes montazai

1 |zslédziet metinG3anas stravas avotu un atvienojiet kontaktdaksu no
elektrotikla.

4.3 Metinasanas degla aprikosana

MIG/MAG rokas metina3anas degli no ripnicas tiek piegadati aprikota
veida. Informéciju par étri dilsto3o dalu un stieples vadotnes nomainu var
atrast 3eit:

4.4 Slotenu paketes pievienosana

1 Stieples padeves iericé: ievietojiet centralo spraudni pieslégvieta.

2 Stieples padeves iericé: nostipriniet §|otenu paketi ar savienojoso
uzgriezni.

3 Tikai metinGsanas degliem ar 3kidruma dzesésanu: pievienojiet
dzesé3anas lidzek|a 3|atenes.

= 4.5 Dzesé3anas lidzekla 3|dtenu pievienodana LV-94. Ipp.

4.5 Dzesésanas lidzek]a $]otenu pievienos$ana

1 Pievienojiet dzesé3anas lidzek|a padeves (zila) un atplides (sarkana)
[inijas.

2 Parbaudiet dzesésanas lidzekla minimalo uzpildes limeni.

> leteikums: izmantojiet ABICOR BINZEL BTC sérijas dzesé3anas lidzekli.

4.6 Dzesésanas lidzekla linijas atgaisosana

1 Novietojiet 3kidruma savaksanas tvertni zem dzesé3anas lidzek|a
atplides linijas (sarkana) piesléguma.

2 Atvienojiet dzesé3anas lidzekla atplides 3|dteni no dzesésanas ierices un
turiet to virs 3kidruma savak3anas tvertnes.

3 Noslédziet dzesé3anas lidzekla atplides $lotenes atveri.

4.7 Aizsarggazes iestatiSana

Izmantojamas aizsarggdzes veids un daudzums atkarigs no metinasanas
uzdevuma un gézes sprauslas geometrijas.

1 lzvélieties konkrétajam metinGSanas uzdevumam piemérotu aizsarggazi.

2 Uz mirkli atveriet un atkal aizveriet gazes padeves varstu, lai izpustu
iesp&jamo piesléguma piesarnojumu.

Lv-94

7 Noskrivéjiet uzmavuzgriezni (M) un atkal izvelciet spirdlveida
vadotni (O).

8 Noslipgjiet spirales vadotni 40° lenki un nolidziniet malas.

0

Centralais spraudnis: iebidiet spirdlveida vadotni caur §litenu paketi lidz

turétaja buksei.

10 Centralais spraudnis: ar roku uzskrovéjiet uzmavuzgriezni un pievelciet
ar universalo atslégu.

1

Pie metina3anas degla kaklina: uzmontégjiet atri dilsto3as dalas.

5 Centralais spraudnis: esot spriegumam, ar roku uzskrovéjiet
uzmavuzgriezni.

6 Plastmasas kandlam ir jabeidzas tiesi pirms stieples padeves ierices
padeves rullisiem. Noskaidrojiet maksimalo parpalikumu un atziméjiet to
uz plastmasas kandla.

7 Ar ABICOR BINZEL griezni nogrieziet plastmasas kandlu pie atzimes un
nolidziniet griezuma malu.

2 Noslédziet gazes un saspiesta gaisa padevi.

3 Izsledziet dzesé3anas lidzek|a liniju.

= 7 Apkope un firiana LV-95. Ipp.

> Parbaudiet dzesésanas lidzekla minimalo uzpildes limeni.
leteikums: izmantojiet ABICOR BINZEL BTC sérijas dzesé3anas lidzekli.
Lai izvairitos no metinG3anas ierices bojajumiem, neizmantojiet ne
dejonizétu, ne demineraliz&tu Gdeni.

> Pirms pirmas lieto3anas reizes, ka ari §|otenu paketes mainas atgaisojiet
dzesésanas lidzekla liniju.

> Lai izvairitos no metinG3anas ierices bojajumiem, neizmantojiet ne
dejonizétu, ne demineralizétu Gdeni.

> Pirms pirmas lieto3anas reizes, ka ari §lotenu paketes mainas atgaisojiet
dzesésanas lidzekla liniju.

4 Vairdkas reizes strauji atveriet un atkal aizveriet dzesé3anas lidzekla
atpldes 3|utenes atveri, lidz dzesé3anas lidzeklis 3kidruma savaksanas
tvertné ieplUst vienmérigi un bez burbuliem.

5 Atkal pievienojiet dzesé3anas lidzek|a atplides sluteni pie dzesésanas
ierices.

3 Pieslédziet aizsarggazes padevi metina3anas iericei saskana ar razotaja
nor&dijumiem.

4 Pielagojiet un iestatiet aizsarggazes daudzumu atbilstosi izmantotajai
gdzes sprauslai un meting3anas uzdevumam.
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5 Ekspluatdacija

4.8 Stieples ievérsana

A UZMANIBU

Traumu risks, ko izraisa stieples elekirods
Stieples gals, sakoties stieples padevei, var radit traumas.

> Ar procesu saisfitos mehanismus turiet talak no kermena un nevérsiet tos personu virziena.

1 Nokniebiet ar knaiblém isu gabalinu no stieples sakuma, lai novérstu
iesp&jamu nelidzenumu rasanos.

2 levietojiet stiepli padeves iericé atbilsto3i razotdja norddijumiem.
5 Ekspluatacija

5.1 Roktura vadibas elementi

Ar standarta metina3anas degli iesp&jams 2 taktu darba rezims, izmantojot
degla taustinu.

5.2 Metinasanas process
Atveriet aizsarggdzes balonu.
lesleédziet metinaSanas strévas avotu.
lesledziet dzesé$anas ierici.
I1zskalojiet aizsarggazes liniju.

lestatiet metinG$anas parametrus.

U bhWON ==

Turiet nospiestu pogu uz roktura = metinG3anas saksana.

Ekspluatécijas partravuksana

o

IEVERIBAI

3 Spiediet stieples padeves ierices spiedpogu >Bezstravas stieples
padeve<, lidz stieple tiek izvirzita no kontakta uzgala.

4 Nokniebiet stieples parpalikumu ar knaiblém.

Paréjie darba rezimi un rokturu moduli ir atkarigi no attieciga metinasanas
strévas avota, un tie jGpasita atseviski.

7 Péc aizdedzina3anas turiet elektrisko loku virs metinama materiala
malam, neveicot garenisku kustibu, lidz veidojas izkususa materiala
vanna.

8 Vienmérigi vadiet metina3anas degli pa 3uvi visa garuma.

9 Atlaidiet taustinu uz roktura = metina3anas pabeigiana

10 Péc izslegianas vél vairakas sekundes turiet metinG3anas degli virs beigu
pozicijas. Izkusu3ais materidls sacieté izplustodas gazes ietekmé, bez
traucéjosas ietekmes no rpuses.

Bojdjumi parkarsanas dél

Ar gkidrumu dzes&jamas 3|Utenu paketes parkarstot var zaudét hermétiskumu.

> Laujiet dzesg3anas iericei péc metinG3anas procesa beigdm vél apt. 5 mindtes darboties.

1 Partrauciet metina$anu.

2 Nogaidiet, [idz gaze beidz plust, un izslédziet metinG3anas stravas avotu.

= v

7 Apkope un firisana

3 Aizveriet aizsarggazes balona ventili.
4 |zsledziet dzesé3anas ierici.

Izplustoss karsts dzesésanas lidzeklis rada traumu risku
Ja dzesg3anas lidzek|a 3litene tiek atvienota darbibas laika vai uzreiz péc tam, dzesésanas lidzeklis var iz§|akstities un izraisit adas un glotadas apdegumus vai
kairingjumus.

> Laujiet metinaSanas degliem un dzesésanas lidzeklim atdzist.
> Parbaudiet un lietojiet individualos aizsarglidzeklus.

Apdegumu risks karstu virsmu dél

> Pirms pieskarianas metina$anas deglim laujiet tam atdzist.
> Valkajiet atbilstodus aizsargcimdus.

Metinasanas laika metingsanas degli kst |oti karsti. Rezultata var gt smagus apdegumus.

A UZMANIBU

Traumu risks, ja ierice negaiditi sak darboties

> Izslédziet ierici.
> Noslédziet visas padeves.
> Alvienojiet elektroenergijas apgadi.

Ja apkopes, firisanas vai demontazas laika iericé ir spriegums, komponenti var negaiditi sakt darboties un izraisit savainojumus.

7.1  Apkope reizi gada, ko veic profesionals elektrikis

> Uzticiet ABICOR BINZEL apmacitam profesiondlam elekirikim parbaudit
un nofirit visus komponentus (metinG3anas degli, 3|dtenu paketi, rezerves
dalas un étri dilsto3as dalas) vai nepieciesamibas gadijuma nomainit $os
komponentus.

> Saisiniet intervély, ja ierice tiek izmantota Joti bieZi un/vai ar |ofi lielam
stravam, un/vai ir manams nodilums.

Lv-95
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7.2  Atri dilstoso daju nomaina, 1. att.

> Atkaribd no meting3anas uzdevuma aprikojiet mefing3anas degla
kaklinu ar &tri dilsto3ajam dalam.

IEVERIBAI

ietekmét darba rezultatus.
> |zmantojiet tikai originalas ABICOR BINZEL atri dilsto3as dalas.

Montazas laika ievérojiet pareizo secibu.

Bojajumi, izmantojot nepiemérotas atri dilstoSas dalas un uzstadisanas darbarikus
Ja tiek izmantotas citu raZotaju atri dilstodas dalas un atri dilsto3as dalas tiek uzstaditas nepareizi, iespéjams izraisit metina3anas degla bojajumus un nelabvéligi

> Atri dilsto$o daju uzstadiZanai un nonem$anai izmantojiet ABICOR BINZEL universalo atslégu.
> levérojiet atri dilstoo dalu pareizu izvietojumu atbilstosi attiecigajam metinasanas deglim.
>

» lekartas dalu pasitijuma dati un ID numuri ir pieejami § pasitijuma
dokumentécija.

7.3 Slotenu paketes firiSana

Atkariba no metindanas uzdevuma metindsanas degla kakling var bt
aprikots ar dazadam atri dilsto3am dalam.

Traumu risks, ko izraisa lidojosas dalas
> Ja izpU3anai tiek izmantots saspiests gaiss, ierices dalas var atvienoties un izraisit smagus savainojumus.
> IzpU3ot stieples vadotni, valkgiiet piemérotu aizsargtérpy, it ipasi aizsargbrilles.

Nomainiet visas bojatas, deformétas un nodiluias dalas.

2 Pie mefinaSanas degla kaklina: nonemiet atri dilsto3as dalas.

(2]

Novietojiet 3|Gtenu paketi izstieptd veida.

8 Utilizacija

4 Centrélais spraudnis: noskrivéjiet uzmavuzgriezni.

5 |zfiriet stieples vadotnes §|iteni, izpisot to no abiem galiem ar saspiestu
gaisu.

atkritumiem.

Yy vvYyyYy

lerices, uz kuram ir noradits $is simbols, atbilst Eiropas Direkfivas 2012/19/ES prasibam par elektrisko un elektronisko iekartu

> Elektriskas ierices neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem.

Demontgijiet elektroierices un péc tam utiliz&jiet tas atbilstosi prieksrakstiem.

Lai istenotu videi draudzigu atkartotu parstréadi, elektrisko ieri¢u komponentus savaciet atseviski.
Nemiet véra vietéjos noteikumus, likumus, prieksrakstus, standartus un direkfivas.

Informaciju par nolietoto elektroieri¢u savaksanu un nodosanu meklgijiet attiecigajas vietéjas iestades.

9 Garantija

Sis ir origingls ABICOR BINZEL izstradajums. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanté, ka izstradajums ir izgatavots
pareizi, un, piegdddjot 3o izstrdddjumu, uznemas ta ripnieciskds razosanas
un funkcionalitdtes garantiju saistibas atbilsto3i jaunakajiem tehniskajiem
sasniegumiem un spékd eso$ajiem noteikumiem. Ja paradas kéads defekts,
par kuru atbild ABICOR BINZEL, tad ABICOR BINZEL ir piendkums uz sava
rékina péc jusu véle3anas vai nu novérst defektu, vai ari piegadat rezerves
dalas. Garantija attiecas tikai uz razosanas defektiem, bet ne uz bojajumiem,
kas radusies dabiska nodiluma, parslodzes vai nepareizas lieto3anas
rezultatd. Garantijas darbibas laiks ir minéts visparigajos noteikumos.

LV-96

Uz atseviskiem izstradajumiem var attiekties pasi nosacijumi. St garantija tiek
anuléta gadijumg, ja netiek izmantotas ABICOR BINZEL originalas rezerves
un dilsto3as detalas, ké ari ja lietotdjs vai tre$d persona ir nepareizi veikusi
izstraddjuma remontu.

Uz dilsto3ajam detalam garantija parasti netiek attiecinata.

Turklat ABICOR BINZEL neuznemas atbildibu par bojajumiem, kas radusies
3 izstradajuma lietodanas rezultata. Ja rodas jautdjumi par garantiju vai
servisu, vérsieties pie razotdja vai pie mosu precu izplafitajiem.
Kontaktinformdciju skatiet interneta vietné www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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1 Identificatie

De MIG/MAG-astoortsen van de serie ABIMIG® GRIP W worden gebruikt
om laag- en hooggelegeerde materialen te lassen. De lastoortsen voldoen
aan EN 60974-7 en zijn geen autonoom werkende apparaten.

1.1  Markering

Het product voldoet aan de geldende vereisten van de betreffende markt met
betrekking tot het in omloop brengen.

2 Veiligheid

Dit hoofdstuk bevat productspecifieke fundamentele veiligheidsaanwijzingen
en waarschuwingen voor de restrisico’s die in acht moeten worden genomen
om het product veilig te kunnen bedienen.

2.1 Beoogd gebruik

Het apparaat dat in deze gebruiksaanwijzing is beschreven, mag vitsluitend
worden gebruikt voor het in deze gebruiksaanwijzing vermelde doel en op
de manier die hier is beschreven. Neem daarbij de voorwaarden voor
gebruik, onderhoud en reparatie in acht.

Elk ander gebruik geldt als nietbeoogd.

Ombouw op eigen initiatief of wijzigingen ten behoeve van een groter
vermogen zijn niet toegestaan.

2.2 Fundamentele veiligheidsaanwijzingen

Het product is ontwikkeld en gefabriceerd volgens de stand van de techniek
en de erkende veiligheidstechnische normen en richtlijnen. Het product
brengt constructief niet-vermijdbare restrisico’s met zich mee voor gebruikers,
derden, apparaten of andere waardevolle goederen. De fabrikant is niet
aansprakelijk voor schade die wordt veroorzaakt door het niet in acht nemen
van de documentatie.

> Lees v&ér het eerste gebruik de documentatie zorgvuldig door en volg
deze op.

> Gebruik het product alleen als het in onberispelijke toestand is en met
inachtneming van alle documentatie.

> Lees de documentatie voor specifieke werkzaamheden, bijvoorbeeld
inbedrijfstelling, gebruik, transport en onderhoud grondig door en volg
deze op.

> Bescherm uzelf en anderen met geschikte middelen tegen de gevaren
die in de documentatie worden beschreven.

> Houd de documentatie bij het apparaat als naslagwerk bij de hand en
geef de documentatie mee als u het product verkoopt.

2.3 Veiligheidsaanwijzingen voor elektrische apparatuur

» Controleer elektrische gereedschappen op eventuele beschadigingen
en op hun foutloze en functiegerichte werking.

> Stel elekirische gereedschappen niet bloot aan regen en vermijd een
vochtige of natte omgeving.

4.3 Lastoorts vitrusten NL-100
4.4 Slangenpakket aansluiten NL-100
4.5 Koelmiddelslangen aansluiten NL-100
4.6 Koelmiddelcircuit ontluchten NL-100
4.7 Beschermgas instellen NL-100
4.8 Draad opvoeren NL-100
5 Gebruik NL-101
5.1 Bedieningselementen handgreep NL-101
5.2 Lassen NL-101
6 Buitenbedrijfstelling NL-101
7 Onderhoud en reiniging NL-101
7.1 Jaarlijks onderhoud door een elektrotechnicus NL-101
7.2 Sliitonderdelen vervangen, afb. 1 NL-101
7.3 Slangenpakket reinigen NL-102
8 Eliminatie NL-102
9 Garantie NL-102

In deze documentatie worden alleen de lastoortsen beschreven
ABIMIG® GRIPW.

Voor zover hiervoor een bijpassende markering vereist is, is deze op het
product aangebracht.

Het nietin acht nemen van deze veiligheidsaanwijzingen kan tot gevaar voor
het leven en de gezondheid van personen, milieuschade of materigle schade
leiden.

> Overschrijd nooit de in de documentatie aangegeven maximale
belastingswaarden. Overbelasting leidt tot onherstelbare schade.

> Voer geen constructieve wijzigingen aan het product uit.

Gebruik bij toepassing in de buitenlucht geschikte bescherming tegen
weersinvloeden.

Houd de documentatie van de verdere lastechnische componenten aan.
Raadpleeg voor het gebruik van gasflessen de aanwijzingen van
de gasfabrikant en de toepasselijke lokale regelgeving, bijvoorbeeld de
drukgasverordening.
Neem de lokale arbowetgeving in acht.
Laat de inbedrijfstelling, de bediening en het onderhoud van het
apparaat vitsluitend vitvoeren door vakmensen. Vakmensen zijn
personen die op basis van hun beroepsopleiding, ervaring en kennis
van de relevante normen hun toegewezen werkzaamheden kunnen
beoordelen en mogelijke gevaren kunnen herkennen.

> Zorg voor een goede verlichting van het werkgebied en houd het
werkgebied proper.

> Schakel gedurende de totale duur van de onderhouds-, service- en
reparatiewerkzaamheden de lasstroombron uit, sluit de gas- en
persluchttoevoer af en koppel de stekker los.

> Houd u bij afvoeren van het apparaat aan de plaatselijke bepalingen,
wetten, voorschriften, normen en richtlijnen.

> Bescherm uzelf tegen elektrische schokken door isolerende onderlagen
te gebruiken en droge kleding te dragen.

> Gebruik de elekirische gereedschappen niet in zones, waar brand- of
ontploffingsgevaar bestaat.

NL-97
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2.4 Veiligheidsaanwijzingen voor lassen

> Vlambooglassen kan ogen, huid en gehoor beschadigen. Houd er
rekening mee dat in verbinding met andere lascomponenten verdere
gevaren kunnen optreden. Draag daarom altijd de voorgeschreven
beschermende kleding in overeenstemming met de lokale voorschriften.

> Alle metaaldampen, in het bijzonder lood, cadmium, koper en beryllium,
zijn schadelijk. Zorg voor voldoende ventilatie of afzuiging.
Grenswaarden beroepsmatige blootstelling (OEL's).

> Spoel werkstukken die met gechloreerde oplosmiddelen worden ontvet
met schoon water af om fosgeenvorming te vermijden. Plaats geen
chloorhoudende ontvettingsbaden in de nabijheid van de laslocatie.

2.5 Veiligheidsaanwijzingen voor beschermende kleding
> Draag geen wijde kleding of sieraden.

> Draag bij lang haar een haarnet.

2.6 Veiligheidsaanwijzingen voor gebruik

» Overschrijd nooit de in de documentatie aangegeven maximale
belastingswaarden. Overbelasting leidt tot onherstelbare schade.

> Voer geen constructieve wijzigingen aan dit apparaat uit.

2.7 Classificatie waarschuwingen

De gebruikte waarschuwingen zijn onderverdeeld in vier niveaus en worden
voor mogelifk gevaarlijke werkzaamheden gebruikt.

A GEVAAR

> In combinatie met diverse lastoortsen kunnen andere gevaren optreden,
bijvoorbeeld door: elektrische stroom (lasstroombron, interne stroomkring),
lasspatten met betrekking tot brandbare stoffen of stoffen met
ontploffingsgevaar, UV-straling van de lichtboog, rook en dampen.

> Leef de algemene brandpreventiebepalingen na en verwijder voor
aanvang van de werkzaamheden brandgevaarlijke materialen uit de
omgeving van de laswerkplaats. Voorzie de werkplek van geschikte
brandblusapparatuur.

> Draag tijdens het gebruik en in verband met het lasproces een
veiligheidsbril, veiligheidshandschoenen en, indien nodig, een
ademhalingsmasker.

> Gebruik bij toepassing in de buitenlucht geschikte bescherming tegen
weersinvloeden.

Afhankelijk van de aard van het gevaar worden de volgende
signaalwoorden gebruikt:

Duidt op een direct dreigend gevaar met het zwaarst denkbare lichamelijk letsel of de dood tot gevolg.

Duidt op een mogelijk gevaarlijke situatie met zwaar lichamelijk letsel of de dood tot gevolg.

A VOORIZICHTIG

Duidt op een mogelijk schadelijke situatie met lichte verwondingen tot gevolg.

Duidt op een gevaar dat de arbeidsresultaten negatief kan beinvloeden of materiéle schade en onherstelbare schade aan het apparaat of de uitrusting tot
gevolg kan hebben.

2.8 Handelwijze bij noodgeval

> Onderbreek in geval van nood meteen de volgende voorzieningen:
Elektrische energievoorziening, persluchtvoeding, koelmiddel-
voorziening en beschermgasvoorziening.

3 Productbeschrijving

3.1 Technische gegevens

Tab. 1 Algemene lastoortsgegevens (EN 60974-7)

> Houd de documentatie van de lastechnische componenten aan.

Temperatuur
(transport en opslag)

-25°C-+55°C

Beschermgas (EN ISO 14175) CO, en menggas M21

Temperatuurbedrijf -10 °C - +40 °C

Draadsoorten normale ronde draden

Relatieve luchtvochtigheid Tot 90 % bij +20 °C

Spanningsmeting 113 V piekwaarde

Wijze van geleiding handmatig Beschermingsklasse aansluitingen | IP3X
machinezijde (EN 60529)
Spanningssoort DC Schakelmogelijkheden in de voor42Ven0,1-1A

handgreep

Poling van de elektroden bij DC in de regel positief

NL-98
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Tab. 2 Gegevens over de vloeistofkoeling/slangenpakket

Gegevens over de vloeistofkoeling Gegevens over het slangenpakket

Temperatuur max. 40 °C Standaardlengte L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
koelmiddeltoevoer
Doorstroom min. 1,15 |/min Stuurkabel 2-polig
Druk koelmiddel min. 2,5 bar / max. 3,5 bar
Koelmiddelaansluiting | steeknippel, nominale breedte 5 Vermogen koelunit min. 800 W
Tab. 3 Productspecifieke lastoortsgegevens (EN 60974-7)
Type Koelwijze Belasting' Inschakelduur Draad-@ Gasdebiet
Standaard vlamboog
ABIMIG® GRIP W CO, M21
[A] [A] [%] [mm] [I/min]
555D vloeistof 550 500 100 0,8-1,6 10-20
555 vloeistof 575 525 100 0,8-1,6 10-20
605D vloeistof 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 C vloeistof 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 vloeistof 625 575 100 1,0-1,6 10-20

1Bij impulsbooglassen ligt de belasting tot 30 % lager.

3.2 Gebruikte afbeeldingen

Alle afbeeldingen bevinden zich aan het begin van deze documentatie.

4 Inbedrijfstelling

Gevaar voor elektrische schok door aanraken van onder spanning staande onderdelen
Als onder spanning staande montageonderdelen worden aangeraakt, kan dit levensgevaarlijke elekirische schokken veroorzaken.
> Houd de lastoorts uitsluitend vast bij de daarvoor bedoelde greep.

Gevaar voor elektrische schok door beschadigde of onjuist gemonteerde onderdelen

Beschadigde of onjuist gemonteerde onderdelen kunnen levensgevaarlijke elekirische schokken veroorzaken. Onderdelen zijn: Lastoorts, slangenpakket,
vervangings- en slijtonderdelen.

> Controleer vé6r gebruik altijd alle onderdelen en alle verbindingen op juiste montage en beschadiging.

> Reinig verontreinigde onderdelen direct.

> Vervang beschadigde onderdelen direct.

> Laat beschadigde, vervormde of versleten onderdelen vitsluitend door een door ABICOR BINZEL getrainde elektrotechnicus vervangen.

Voor de inbedrijfstelling moeten altijld de volgende handelingen worden 2 Controleer de vervangings- en slijfonderdelen, reinig deze en vervang
vitgevoerd: deze indien nodig.
1 Controleer de lastoorts, reinig deze en vervang deze indien nodig. 3 Controleer het slangenpakket, reinig dit en vervang dit indien nodig.

4.1 Draadgeleiding kiezen en monteren

1 Kies een lasmateriaal dat geschikt is voor de betreffende = Staal: 4.1.1 Geleidingsspiraal inkorten en monteren op pagina NL-99

laswerkzaamheden. = Roestvrij staal, aluminium, koper, nikkel: 4.1.2 Kunststofgeleider monteren

2 Monteer een draadgeleiding die geschikt is voor het lasmateriaal. en inkorten op pagina NL-100

4.1.1 Geleidingsspiraal inkorten en monteren

Schade bij het inkorten en monteren van geleidingsspiralen
Om de draadgeleiding met enige voorspanning te kunnen monteren, dient deze overmaats te zijn.
> Gebruik bij vastgemonteerde zwanenhalzen uitsluitend ononderbroken geleidingsspiralen.

Voor gebruik van staaldraden bij een nietgedeelde draadgeleiding:

1 Lleg het slangenpakket gestrekt uit.

2 Bij de zwanenhals: verwijder de slijfonderdelen.
3 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer los.
4

Aan centrale stekker: Schuif de geleidingsspiraal door het slangenpakket
tot aan de borgnippel.

Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer handvast.

Bij de zwanenhals: Snijd de overlengte van de geleidingsspiraal met
behulp van een zijkniptang vlak met de contacttiphouder of.

Draai de wartelmoer (M) los en trek de geleidingsspiraal (O) weer naar
buiten.

NL-99
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8 Schuin de geleidingsspiraal in een hoek van 40° af en ontbraam de

snijrand.

9 Aan centrale stekker: Schuif de geleidingsspiraal door het slangenpakket

tot aan de borgnippel.

4.1.2 Kunststofgeleider monteren en inkorten

Bij kunststofgeleiders met een buitendiameter van 4,0 mm moet de capillaire
buis in de tussenaansluiting worden vervangen door een geleidingsbuis met
grotere diameter.

Leg het slangenpakket gestrekt uit.

2 Schuin de kunststofgeleider met behulp van de ABICOR BINZELslijper of

in een hoek van 40°.

3 Schuif de afgeschuinde geleidingsspiraal tot aan de vaste aanslag de

contacttip in.

4.2 Lastoorts op montage van slangenpakket voorbereiden

Schakel de stroombron uit en koppel de netstekker los.

2 Sluit de gas- en persluchttoevoer af.

4.3 Lastoorts uitrusten

De MIG/MAG-handlastoortsen zijn bij levering volledig uitgerust.
Raadpleeg voor informatie over het vervangen van slijtonderdelen en
draadgeleiding:

4.4 Slangenpakket aansluiten

Aan draadtoevoerunit: schuif de centrale stekker in de aansluitingsbus.

2 Aan draadtoevoerunit: borg het slangenpakket met de aansluitmoer.

3 Uitsluitend voor vloeistofgekoelde lastoortsen: Sluit de

koelmiddelslangen aan.

= 4.5 Koelmiddelslangen aansluiten op pagina NL-100

4.5 Koelmiddelslangen aansluiten

Sluit de koeltoevoer (blauw) en koelmiddeltoevoer (rood) aan.

2 Controleer het minimumkoelmiddelniveau.
> Aanbeveling: ABICOR BINZEL-koelmiddel vit de BTC-reeks gebruiken.

4.6 Koelmiddelcircuit ontluchten

Plaats een opvangbak onder de aansluiting van de koelmiddelafvoer

(rood).

2 Maak de koelmiddelafvoerslang van het koelapparaat los en houd deze

boven een opvangbak.

3 Sluit de opening van de koelmiddelafvoerslang af.

4.7 Beschermgas instellen

De aard en hoeveelheid van het te gebruiken beschermgas hangen af van
de vit te voeren laswerkzaamheden en de geometrie van het gasmondstuk.

Kies beschermgas dat geschikt is voor de laswerkzaamheden.

2 Open en sluit het ventiel aan de gastoevoer snel achter elkaar om

eventuele verontreinigingen uit de aansluiting te blazen.

4.8 Draad opvoeren

10 Aan centrale stekker: Draai de wartelmoer met de hand vast en haal
deze met de multisleutel aan.

11 Bij de zwanenhals: monteer de slijfonderdelen.

4 Aan centrale stekker: schuif de klemnippel en O-ring over de
kunststofgeleider.

5 Aan centrale stekker: draai de wartelmoer met de hand vast.

6 De kunststofgeleider moet direct voor de draaddoorvoerrollen van de
draadtoevoerunit eindigen. Bepaal de maximale overlengte en markeer
dit punt op de kunststofgeleider.

7 Snijd de kunststofgeleider bij de markering met de ABICOR BINZEL-
cutter af en ontbraam de snijrand.

3 Schakel het koelmiddelcircuit uit.

= 7 Onderhoud en reiniging op pagina NL-101

> Controleer het minimumkoelmiddelniveau.

> Aanbeveling: ABICOR BINZELkoelmiddel uit de BTC-reeks gebruiken.
Om schade aan het lasapparaat te voorkomen, mag geen
gedeioniseerd of gedemineraliseerd water worden gebruikt.

> Ontlucht bij elke eerste inbedrijfstelling en na elke vervanging van het
slangenpakket het koelmiddelcircuit.

> Om schade aan het lasapparaat te voorkomen, mag geen
gedeioniseerd of gedemineraliseerd water worden gebruikt.

> Ontlucht bij elke eerste inbedrijfstelling en na elke vervanging van het
slangenpakket het koelmiddelcircuit.

4 Open ensluit de opening van de koelmiddelafvoerslang meerdere malen
abrupt tot het koelmiddel ononderbroken en zonder luchtbellen in de
opvangbak stroomt.

5 Sluit de koelmiddelafvoerslang opnieuw op het koelapparaat aan.

3 Sluit de beschermgastoevoer volgens de gegevens van de fabrikant op
het lasapparaat aan.

4 Pas de hoeveelheid beschermgas aan het gebruikte gasmondstuk en de
laswerkzaamheden aan.

A VOORZICHTIG

Verwondingsgevaar door draadelektrode
Lichamelijk letsel door draaduiteinde.

> Houd de aandrijving aan proceszijde uit de buurt van het lichaam en richt deze niet op andere personen.

Snijd een kort stuk van het voorste deel van de draad met een zijkniptang
af om eventuele bramen te verwijderen.

2 Voer de draad volgens de gegevens van de fabrikant in de

draadtoevoerunit in.

NL- 100

3 Druk de knop > Stroomloze draadtoevoer< op de draadtoevoerunit in tot
de draad uit de contacttip komt.

4 Snijd te ver uvitstekende draad met een zijkniptang af.
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5 Gebruik

5.1 Bedieningselementen handgreep

Met de standaardlastoorts is de tweetakimodus van de knop mogelijk. Meer modi en handgreepmodules zijn afhankelijk van de desbetreffende
lasstroombron en moeten afzonderlijk worden besteld.

5.2 Lassen

1 Open de beschermgasfles 7 Houd de vlamboog na het ontsteken zonder deze in lengterichting te
2 Schakel de lasstroombron in. bewegen boven de te lassen materiaalranden tot zich een smeltbad
3 Schakel het koelapparaat in. vormt.

4 Spoel de beschermgasleidingen. 8 Geleid de lastoorts gelijkmatig over de gehele lengte van de las.

5 Stel de lasparameters in. 9 Knop op handgreep loslaten = laseinde

6 Knop op de handgreep indrukken en ingedrukt houden = lasstart. 10 Houd de lastoorts na het vitschakelen nog enkele seconden boven het

eindpunt. De gesmolten massa wordt hard door het nastromende gas
zonder storende invloed van buiten.

6 Buitenbedrijfstelling

Schade door oververhitting
Vloeistofgekoelde slangenpakketten kunnen bij oververhitting gaan lekken.
> Laat het koelapparaat na het lassen ongeveer 5 min. doorlopen.

1 Stop met lassen. 3 Sluit het ventiel van de beschermgasfles.
2 Wacht de gasnastroomtijd af en schakel de lasstroombron uit. 4 Schakel het koelapparaat uit.

7 Onderhoud en reiniging

Verwondingsgevaar door naar buiten komend heet koelmiddel

Als de koelmiddelslang tij{dens of direct na het gebruik wordt losgekoppeld, kan koelmiddel naar buiten spuiten. Dit kan brandwonden of irritatie van huid en
slijmvliezen veroorzaken.

> Laat de lastoortsen en het koelmiddel afkoelen.

> Controleer altijd vooraf uw persoonlijke beschermingsuitrusting en draag deze tijdens de werkzaamheden.

Gevaar voor brandwonden door heet opperviak

De lastoortsen worden tijdens het lassen viterst heet. Zware verbranding kan het gevolg zijn.
> Laat de lastoortsen afkoelen voordat u deze aanraakt.

> Draag geschikte veiligheidshandschoenen.

A VOORZICHTIG

Verwondingsgevaar door onverwacht opstarten
Als tijdens onderhouds-, reinigings- of demontagewerkzaamheden spanning op het apparaat staat, kunnen onderdelen onverwacht opstarten en verwondingen
veroorzaken.

> Schakel het apparaat uit.
> Sluit alle toevoerleidingen af.
> Koppel de elekirische energievoorziening los.

7.1  Jaarlijks onderhoud door een elektrotechnicus

> Alle onderdelen (lastoorts, slangenpakket, vervangings- en > Bij heel regelmatig gebruik en/of viterst hoge stroomsterkten en/of
slijfonderdelen) door een door ABICOR BINZEL getrainde herkenbare slijfage moet het interval worden verkort.
elektrotechnicus laten controleren en reinigen of de onderdelen, indien
nodig, laten vervangen.

7.2 Slijtonderdelen vervangen, afb. 1

> Zwanenhals afhankelijk van de laswerkzaamheden van slijfonderdelen
voorzien.

NL-101
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lasresultaten negatief beinvioeden.
> Gebruik vitsluitend originele ABICOR BINZEL-slijtonderdelen.

Pas een juiste toewijzing van de lastoortsspecifieke slijfonderdelen toe.
Houd de juiste volgorde aan bij de montage.

yvyy

Schade door gebruik van ongeschikte slijtonderdelen en ongeschikt montagegereedschap
Het gebruik van slijfonderdelen van andere fabrikanten en een onjuiste montage van slijfonderdelen kunnen schade aan de lastoorts veroorzaken en de

Gebruik voor de montage en demontage van de slijfonderdelen de ABICOR BINZEL-multisleutel.

> Bestelgegevens en productnummers van de uitrustings- en slijfonderdelen
vindt u in de actuele besteldocumenten.

7.3 Slangenpakket reinigen

De zwanenhals kan afhankelijk van de laswerkzaamheden van verschillende
slijtonderdelen worden voorzien.

Verwondingsgevaar door rondvliegende deeltjes
> Tijdens het schoonblazen met perslucht kunnen er onderdelen van het apparaat loskomen en zwaar letsel veroorzaken.
> Draag bij het vitblazen van de draadgeleider geschikte veiligheidskleding, in het bijzonder een veiligheidsbril.

Vervang beschadigde, gedeformeerde of versleten onderdelen.

N

Bij de zwanenhals: verwijder de slijtonderdelen.

(%)

Leg het slangenpakket gestrekt uit.

8 Eliminatie

4 Aan centrale stekker: schroef de wartelmoer los.

5 Blaas de draaddoorvoerslang vanaf beide uiteinden met perslucht door.

elekirische en elektronische apparatuur.

y vy VvYVYy

De met dit symbool gemarkeerde apparaten zijn onderworpen aan de Europese richtliin 2012/19/EU betreffende afgedankte

> Voer elektrische apparaten niet als huishoudelijk afval of.

Demonteer elektrische apparaten voor een juiste afvoer.

Onderdelen van elektrische apparaten gescheiden verzamelen en milieuvriendelijk hergebruiken.
Houd de lokale bepalingen, wetten, voorschriften, normen en richtlijnen aan.

Neem voor informatie over de inzameling en inlevering van oude elekirische apparaten contact op met uw gemeente.

9 Garantie

Dit product is een origineel ABICOR BINZEL fabricaat. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garandeert een foutloze productie en
biedt voor dit product bij aflevering een fabrieksgarantie voor fabricage en
werking volgens de stand van de techniek en de geldende voorschriften.
Wanneer een gebrek optreedt waarvoor ABICOR BINZEL verantwoordelijk
is, is ABICOR BINZEL verplicht tot, naar eigen keuze en op eigen kosten, het
verhelpen van het probleem of de levering van een vervangingsproduct.
Garantie kan alleen gegeven worden voor fabricagefouten, echter niet voor
schade die te wijten is aan natuurlijke slitage of ondeskundig gebruik. De
garantietermijn vindt u in de Algemene voorwaarden. Uitzonderingen voor

NL- 102

bepaalde producten zijn afzonderlijk geregeld. De garantie komt te
vervallen wanneer niet-originele vervang- en slijfonderdelen van

ABICOR BINZEL worden gebruikt of ondeskundige reparaties aan het
product worden uitgevoerd door gebruikers of derden.

Slijtonderdelen vallen nooit onder de garantie. Verder is ABICOR BINZEL
niet aansprakelijk voor schade die door gebruik van ons product ontstaan is.
Vragen over de garantie en over de service kunnen aan de fabrikant of aan
onze verkoopmaatschappijen gericht worden. Gegevens hiertoe vindt u op
het internet onder www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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1 Identifisering

MIG/MAG-sveisebrennerne i serien ABIMIG® GRIP W brukes fil sveising av
lav- og heylegerte materialer. Sveisebrennerne samsvarer med EN 60974-7

1.1  Merking

Produktet oppfyller gjeldende krav for omsetting p& det respektive markedet.

2 Sikkerhet

Dette kapittelet inneholder grunnleggende sikkerhetsanvisninger og advarer
om restrisiko som det mé tas hensyn til for at produktet skal kunne betjenes

sikkert.

2.1 Tiltenkt bruk

Apparatet som beskrives i denne héndboken, m& bare brukes til det formdl
og pd den méte som er beskrevet i hdndboken. Overhold betingelsene for
drift, vedlikehold og reparasjon.

All annen bruk anses som ikke tiltenkt.

Uautoriserte modifiseringer eller endringer for & oke ytelsen er ikke fillatt.

2.2 Grunnleggende sikkerhetsanvisninger

Dette produktet er utviklet og produsert i henhold til teknikkens stand og

anerkjente sikkerhetstekniske standarder og direkfiver. Produktet medferer en

konstruksjonsmessig uunngéelig restrisiko for brukere, tredjeparter, utstyr og

andre materielle verdier. Produsenten tar ikke ansvar for skader som skyldes

at den vedlagte dokumentasjonen ikke er blitt fulgt.

> Les ngye gjennom den vedlagte dokumentasjonen fer farste gangs bruk,
og felg den.

> Produktet mé& kun brukes i feilfri stand og i samsvar med all vedlagt
dokumentasjon.

> Les noye gjennom den vedlagte dokumentasjonen far spesifikke
arbeider, f.eks. idriftsettelse, drift, transport og vedlikehold.

> Beskytt deg selv og tredjeparter mot farene som stér oppgitt i den
vedlagte dokumentasjonen, ved hjelp av egnede midler.

> Oppbevar dokumentasjonen i naerheten av apparatet slik at du kan slé
opp i den, og overlever ogsé dokumentasjonen ved videresalg av
produktet.

> Se dokumentasjonen for de sveisetekniske komponentene.

2.3 Sikkerhetsanvisninger om elektroteknikk

> Kontroller om elektroverktayene har eventuelle skader, og pése at de
fungerer feilfritt og forskriftsmessig.

> Ikke la elektroverktey utsettes for regn, og unngé fuktige eller véte
omgivelser.

4.3 Utrustning av sveisebrenneren NO-106
4.4 Koble til slangepakke NO-106
4.5 Koble til kjslemiddelslangene NO-106
4.6 Lufte kjglemiddelkretslopet NO-106
4.7 Stille inn beskyttelsesgass NO-106
4.8 Trae inn tr&den NO-106
5 Bruk NO-106
5.1 Betjeningselementer p& héndtaket NO-106
5.2 Gijennomfare sveisingen NO-106
6 Utkobling NO-107
7 Vedlikehold og rengjosring NO-107
7.1 Arlig vedlikehold av elektriker NO-107
7.2 Bytte slitedeler, bilde 1 NO-107
7.3 Rengjere slangepakke NO-107
8 Kassering NO-108
9 Garanti NO-108

og utgjer ikke et apparat med egen funksjonsytelse.
Denne dokumentasjonen beskriver kun sveisebrennerne ABIMIG® GRIP W.

Dersom det er krav om tilsvarende merking, vil denne merkingen vaere péfert
produktet.

Dersom sikkerhetsanvisningene ignoreres, kan det oppstd fare for liv og helse
samt miligskader og materielle skader.

> lkke overskrid de maksimale belastningsdataene som stér oppfert i den
vedlagte dokumentasjonen. Overbelastning ferer til uopprettelige
skader.
Ikke foreta noen konstruksjonsmessige endringer p& produktet.

> Ved utenders bruk mé du serge for egnet beskyttelse mot vaer og vind.

> Hé&ndtering av gassflasker stdr beskrevet i veiledningen fra
gassprodusenten og i aktuelle lokale forskrifter, f.eks. forskrifter om
h&ndtering av gass under trykk.
Folg lokale forskrifter for ulykkesforebygging.

> I|driftsettelse samt betjenings- og vedlikeholdsarbeider mé& utelukkende
utferes av fagfolk. Fagfolk er personer som ut fra sin fagutdannelse,
kunnskaper og erfaring samt kjennskap til relevante standarder
er i stand til & vurdere det arbeidet de har f&ft i oppdrag, samt &
gjenkjenne mulige farer.

> Sarg for god belysning i arbeidsomrédet, og hold arbeidsomrédet
i orden.

> Ved arbeider forbundet med vedlikehold, service og reparasjon skal
sveisestremkilden, gasstilferselen og trykkluften veere slétt av under hele
forlopet. Trekk ut stepselet.

> Folg lokale bestemmelser, lover, forskrifter, standarder og retningslinjer
ved kassering.

> Beskytt deg mot elektrisk stot ved & bruke isolerende underlag og terre
klzer.

> Ikke bruk elektroverktey i omrader hvor det er brann- eller
eksplosjonsfare.

NO -103
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2.4 Sikkerhetsanvisninger om sveising

> Llysbuesveising kan gi gye-, hud- og herselsskader. Merk at det oppsta
ytterligere farer forbundet med andre sveisekomponenter. Bruk alltid
spesifisert vernetay i samsvar med lokale forskrifter.

> All metalldamp, seerlig fra bly, kadmium, kobber og beryllium, er
skadelig. Serg for tilstrekkelig ventilasjon eller avsug. lkke overskrid de
gjeldende grenseverdiene pé& arbeidsplassen (OEL).

>

For & unngd dannelse av fosgengass mé& arbeidsstykker som er blitt
avfettet ved hijelp av klorholdige Izsemidler, skylles med rent vann.
Ikke sett opp klorholdige avfettingsbad i naerheten av sveisestedet.

2.5 Sikkerhetsanvisninger om verneklzer
> lkke bruk lgstsittende klzer eller smykker.

> Bruk hérnett hvis du har langt hér.

2.6 Sikkerhetsanvisninger om bruk

> Ikke overskrid de maksimale belastningsdataene som star oppfart
i den vedlagte dokumentasjonen. Overbelastning farer til uopprettelige
skader.

2.7 Klassifisering av advarsler

De advarslene som brukes, er delt inn i fire forskjellige niv&er og angis fer
potensielt farlige arbeidstrinn.

A FARE

> Diverse sveisebrennere kan innebaere ytterligere farer, f.eks. pd grunn av:
elektrisk strom (sveisestramkilde, intern stramkrets), sveisesprut med tanke
pé brennbare eller eksplosjonsfarlige stoffer, UV-stréling fra lysbuen, rayk
og damp.

> Overhold generelle bestemmelser for brannvern, og fiern brannfarlige
materialer fra sveiscomrédet fer arbeidet p&begynnes. Serg for at det er
brannslukningsutstyr pé arbeidsplassen.

> Under drift og i forbindelse med sveiseprosessen m& du bruke
vernebriller, vernehansker og eventuelt vernemaske.

> Ikke foreta noen konstruksjonsmessige forandringer p& dette utstyret.

> Ved utenders bruk mé& du serge for egnet beskyttelse mot vaer og vind.

Alt etter typen av fare brukes fzlgende signalord:

Betegner en overhengende fare. Dersom den ikke unngés, vil felgene veere ded eller alvorlig skade.

Betegner en potensielt farlig situasjon. Dersom den ikke unngés, kan felgene bli ded eller alvorlige personskader.

A FORSIKTIG

Betegner en potensielt skadelig situasjon. Dersom den ikke unngés, kan falgene bli lette eller mindre personskader.

Betegner en fare for at arbeidsresultatene kan bli av dérligere kvalitet, samt fare for materielle skader og ureparerbare skader pé apparat eller utstyr.

2.8 Informasjon for nodstilfeller

> | ngdstilfeller m& du umiddelbart avbryte fzlgende forsyninger: Elekirisk
stremforsyning, trykkluftforsyning, kiglemiddelforsyning og
beskyttelsesgasstilfersel.

3 Produktbeskrivelse

3.1 Tekniske data

Tab. 1 Generelle sveisebrennerdata (EN 60974-7)

> Se dokumentasjonen for de sveisetekniske komponentene.

Temperatur -25°C-+55°C

Transport og lagring

Beskyttelsesgass (EN 1SO 14175) | CO, og blandegass M21

Temperatur under drift =10 °C - +40 °C Tradtyper Alminnelig runddtréd
Relativ luftfuktighet Opptil 90 % ved +20 °C Spenningsberegning 113 V toppverdi
Foringstype Héndfering Beskyttelsesklasse for kontakter | IP3X

pa maskinsiden (EN 60529)
Spenningsniva DC Styring i handtaket for42Vog 0,1-1 A

Elektrodens pol ved DC Som regel positiv

NO-104
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Tab. 2 Merknader om vaeskekjeling/slangepakke
Data om vaeskekjeling Data om slangepakken
Kjolemiddeltillopstemp. Maks. 40 °C Standardlengde L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Gjennomstremningsrate Min. 1,15 I/min Styrekabel 2-leder
Vaesketrykk Min. 2,5 bar/maks. 3,5 bar
Kjolevaesketilkobling Hurtigkobling NB 5 Effekt, kioleapparat Min. 800 W
Tab. 3 Produktspesifikke sveisebrennerdata (EN 60974-7)
Type Kijolemetode Belastning' v Trad-@ Gassgjennomstromning
Standard lysbue

ABIMIG® GRIP W CO, M21

[A] (Al [%] [mm] [l/min]
555D Vaeske 550 500 100 0,8-1,6 10-20
555 Vaeske 575 525 100 0,8-1,6 10-20
605D Vaeske 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 C Vaeske 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 Vaeske 625 575 100 1,0-1,6 10-20

1Belastningsdataene reduseres med opptil 30 % ved pulslysbuer.

3.2 lllustrasjoner i bruk

Samtlige illustrasjoner er i starten av denne dokumentasjonen.

4 Idriftsetting

Elektrisk stot ved beroring av spenningsledende komponenter
Beraring av spenningsledende utstyr kan fare til livsfarlig elektrisk stet.
> Hold og styr sveisebrenneren utelukkende med handtaket som er beregnet pa dette.

Elektrisk stot fra skadde eller feil installerte komponenter
Skadde eller ufagmessig installerte komponenter kan fere til livsfarlige elekiriske stat. Komponenter er: sveisebrenner, slangepakke, reserve- og slitedeler.

> Kontroller at alle komponentene og alle koblinger er skadefrie og riktig installert fer hver bruk.

> Rengijer tilsmussede komponenter umiddelbart.

> Bytt ut skadde komponenter umiddelbart.

> Skadde, deformerte eller slitte komponenter skal utelukkende byttes av fagfolk som har fétt oppleering av ABICOR BINZEL.

Gijennomfer felgende handlinger fer hver idriftsetting: 2 Kontroller, rengjer og bytt om nedvendig reserve- og slitedeler.

1 Kontroller, rengjer og bytt om nedvendig sveisebrenneren. 3 Kontroller, rengjer og bytt om nedvendig slangepakken.

4.1 Velge og montere tradfering
1 Velg sveisemateriale efter sveiseoppgaven. = Stal: 4.1.1 Korte ned og montere feringsspiralene pé side NO-105

= Rustfritt st&l, aluminium, kobber, nikkel: 4.1.2 Korte ned og montere
plasthylse pé& side NO-106

2 Monter passende tradfering etter sveisemateriale.

411 Korte ned og montere foringsspiralene

Materielle skader ved forkorting og montering av foringsspiraler
For at du skal kunne montere trédferingen med noe forspenning, trenger du litt overmal.
> P& faste sveisebrennerhalser mé& det kun brukes gjennomgdende faringsspiraler.

Ved bruk av stdltrdder pé udelt trédfering:

1 Llegg slangepakken strukket ut. 7 Skru av overfalsmutteren (M) og dra ut feringsspiralen (O) igjen.

2 P4 sveisebrennerhalsen: Fiern slitte deler. 8 Slip feringsspiralen i en vinkel pa 40° og avgrad kuttekantene.

3 P& sentralkoblingen: Skru av unionsmutteren. 9 Pa sentralkoblingen: Skyv feringsspiralen gjennom slangepakken og helt
4 P4 sentralkoblingen: Skyv faringsspiralen gjennom slangepakken og helt frem fil festenippelen.

frem fil festenippelen.

%]

Pé sentralkoblingen: Skru til unionsmutteren for hand.

-]

Pé sveisebrennerhalsen: Kutt av overfledig lengde pé& feringsspiralen pé
kontaktrerholderen med en avbitertang. Kutt spiralen jevnt av.

10 P& sentralkoblingen: Skru pé overfalsmutteren for héind og trekk den til
med multingkkel.

11 P& sveisebrennerhalsen: Montere slitedeler.

NO - 105
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4.1.2 Korte ned og montere plasthylse

Ved plasthylser med 4,0 mm utvendig diameter m& kapillarreret erstattes
med et faringsrer i mellomstykket.

1 Legg slangepakken strukket ut.
2 Spiss til plasthylsen med ABICOR BINZEL-spisseren i 40° vinkel.
3 Skyv den spissede feringsspiralen helt inn til fast stopp i kontaktreret.

4.2 Forberede sveisebrenner for montering av slangepakke
1 Sl& av sveisestramkilden og trekk ut stepselet.

2 Sperr av gass- og trykklufttilfersel.

4.3 Utrustning av sveisebrenneren

Den handholdte MIG/MAG-brenneren er komplett utrustet fra fabrikken.
Informasjon om utskiftning av slitedeler samt tr&dfering finnes under:

4.4 Koble til slangepakke

1 P& trédmater: Skyv sentralkoblingen inn kontaktboksen.

2 P& trddmater: Sikre slangepakken med koblingsmutter.

3 Kun for vaeskekjglte sveisebrennere: Koble fil kijzlemiddelslangene.

= 4.5 Koble til kjglemiddelslangene pa side NO-106

4.5 Koble til kiglemiddelslangene
1 Koble til kiglemiddeltillzp (blé) og kiglemiddelretur (red).
2 Kontroller kizlemiddelets minimum péfyllingsmengde.

> Anbefaling: ABICOR BINZEL Bruk kjelemiddel i BTC-serien.

4.6 Lufte kjolemiddelkretslopet

1 Sett oppsamleren under koblingen il kislemiddelets retur (red).

2 Losne kiglemiddelreturslangen fra kigleapparatet og hold den over
oppsamleren.

3 Lukk &pningen til kiglemiddelreturslangen.

4.7 Stille inn beskyttelsesgass

Hvilken type og mengde beskyttelsesgass som skal brukes, avhenger av
sveiseoppgaven og gassdysegeometrien.

1 Velg egnet beskyttelsesgass for sveiseoppgaven.

2 Apne gasstilfarselen et kort ayeblikk og lukk den igjen for & blése ut
eventuelle urenheter i tilkoblingen.

4.8 Tree inntraden

4 P4 sentralkoblingen: Skyv klemnippelen og O-ringen pé plasthylsen.

(4]

P& sentralkoblingen: Skru pé overfalsmutteren for hand under spenning.

6 Plasthylsen mé& ende rett fer materullene til trédmateren. Merk av
maksimal overskuddslengde pé& plasthylsen.

7 Kutt av plasthylsen ved markeringen med ABICOR BINZELkutteren og
avgrad kuttekantene.

3 Sl& av kiglemiddelkretslapet.

= 7 Vedlikehold og rengjering pa side NO-107

> Kontroller kjglemiddelets minimum péfyllingsmengde.
> Anbefaling: ABICOR BINZEL Bruk kjelemiddel i BTC-serien.

For & unngé skader pé& sveiseapparatet m& hverken deionisert eller
demineralisert vann brukes.

> Luft kiglemiddelkretslapet ved farste start og bytte av slangepakke.

> For & unngd skader pd sveiseapparatet mé hverken deionisert eller
demineralisert vann brukes.

> Luft kiglemiddelkretslapet ved farste start og bytte av slangepakke.

4 Apne og lukke &pningen fil kijglemiddelreturslangen flere ganger inntil
kjglemiddelet flyter kontinuerlig og uten bobler ned i oppsamleren.

5 Koble kjglemiddelreturslangen il kjgleapparatet igjen.

3 Koble til beskyttelsesgass fil sveiseapparatet iht. produsentens
instruksjoner.

4 Tilpass og juster mengden beskyttelsesgass etter gassdysen som brukes
og sveiseoppgaven.

A FORSIKTIG

Fare for personskader pa grunn av tradelektroden
Begynnelsen pd tréden kan fordrsake personskader.

> Hold motoren pa prosessiden unna kroppen og ikke rett den mot andre personer.

1 Kutt av et kort stykke av starten av tréden med en avbitertang for & fierne
en eventuell grad.

2 legg tréden inn i trédmateren iht. produsentens instruksjoner.
5 Bruk

5.1 Betjeningselementer pa handtaket

Standard-sveisebrenneren leveres med en knapp for 2-takts bruksmetode.

5.2 Gjennomfore sveisingen
Apne beskyttelsesgassflasken

Sl& pé sveisestrgmkilden.

Slé pé kjgleapparatet.

Skyll beskyttelsesgassledningene.

Still inn sveiseparameterne.

U bhWOWN ==

Knappen holdes inne = Start sveis.

NO - 106

3 Trykk p& knappen for >manuell trédmating< inntil tr&den stikker ut fra
kontaktraret.

4 Kutt av overfledig tréd med en avbitertang.

Ytterligere bruksmetoder og h&ndtaksmoduler er avhengig av gjeldende
sveisestramkilde og m& bestilles separat.

7 Hold den tente lysbuen uten lengdebevegelser over materialkantene som
skal sveises til det dannes et smeltebad.

8 For sveisebrenneren jevnt over hele semlengden.

9 Slipp opp knappen pa héndtaket = sveiseslutt

10 Hold sveisebrenneren over sluttpunktet i noen sekunder etter at den er
sl&tt av. Smelten stivner av den efterstrammende gassen uten forstyrrende
ytre pévirkning.
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6 Utkobling

Materielle skader ved overoppheting
Vaeskekjelte slangepakker kan bli utette ved overoppheting.

> La derfor kjgleapparatet sté pd i ca. 5 min etter fullfert sveising.

1 Avslutt sveisingen. 3 Lukk ventilen p& dekkgassflasken.
2 Vent til gassetterstramningstiden er ferdig og sl& av sveisestramkilden. 4 Sla av kigleapparatet.

7 Vedlikehold og rengjering

Fare for personskader pa grunn av lekkende kjelemiddel
Hvis kjglemiddelslangen lasnes under eller rett etter bruk, kan det sprute ut kiglemiddel og foré&rsake forbrenning eller irritasjon pé hud og slimhinner.
> La sveisebrennerne og kjglemiddelet avkjgles.

> Kontroller ditt personlige verneutstyr og bruk det.

Forbrenningsfare pa varme flater
Sveisebrenneren blir svaert varm under sveising. Felgene kan bli alvorlige forbrenninger.

> La sveisebrennerne avkjgles fer du tar p& dem.
> Bruk vernehansker.

A FORSIKTIG

Uventet oppstart medforer fare for personskader
Dersom apparatet star under spenning under vedlikeholds-, rengjerings- eller demonteringsarbeider, er det risiko for at deler starter uventet og for&rsaker

skader.

> Sl& av apparatet.

> Sperr av dlle tilferselsledninger.
> Trekk ut stramforsyningen.

7.1 Arlig vedlikehold av elektriker

> Faalle komponenter (sveisebrenner, slangepakke, reserve- og slitedeler) > Ved svaert hyppig bruk og/eller sveert haye stramstyrker og/eller synlig
kontrollert, rengjort og om nadvendig byttet av fagfolk som har fatt slitasie md intervallet reduseres.
oppleering av ABICOR BINZEL.

7.2 Bytte slitedeler, bilde 1

> Utstyr sveisebrennerhalsen med slitedeler i henhold il sveiseoppgaven.

Materielle skader ved bruk av uegnede slitedeler og monteringsverktoy
Bruk av slitedeler fra andre produsenter og usakkyndig montering av slitedeler kan fare til skader p& sveisebrenner og pévirke arbeidsresultatene negativt.
> Bruk kun originale ABICOR BINZEL slitedeler.

> Bruk multingkkelen til montering og demontering av slitedelerABICOR BINZEL.
> P&se at de sveisebrennerspesifikke slitedelene brukes der de herer til.
> Pass pd at monteringen gjeres i riktig rekkefalge.
> Bestillingsopplysningene og ID-numrene pa utstyrs- og slitedelene stér Sveiserbrennerhalsen kan utstyres med ulike slitedeler avhengig av

i de aktuelle bestillingsdokumentene. sveiseoppgave.

7.3 Rengjore slangepakke

Fare for personskader pa grunn av deler som slynges rundt
> Ved utbl&sing med trykkluft kan deler av utstyret lasne og fordrsake alvorlige personskader.
> Bruk egnet verneutstyr, szerlig vernebriller, ved rengjering av trédferingen med trykkluft.

1 Byt ut skadde, deformerte eller slitte deler. 4 P4 sentralkoblingen: Skru av unionsmutteren.
2 P4 sveisebrennerhalsen: Fiern slitte deler. 5 Bl&s ren trddmaterslangen fra begge ender med trykkluft.

3 Llegg slangepakken strukket ut.

NO-107
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8 Kassering

Yy vy vYYy

Demonter elekirisk utstyr fer det kasseres.

Apparater som er merket med dette symbolet, faller inn under direktivet 2012/19/EU om kassert elektrisk og elektronisk utstyr.

> Elektrisk utstyr md ikke kastes med husholdningsavfallet.

Komponenter av elekirisk utstyr skal sorteres og leveres il gjenvinning.
Overhold lokale bestemmelser, lover, forskrifter, standarder og direktiver.

Henvend deg til kommunen for & f& informasjon om retur av brukt elektrisk utstyr.

9 Garanti

Dette er et originalprodukt fra ABICOR BINZEL. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanterer at det ikke foreligger
produksjonsfeil, og gir ved utlevering fra fabrikk en produkt- og
funksjonsgaranti i samsvar med teknikkens stand og gjeldende forskrifter.
Dersom det foreligger en mangel som ABICOR BINZEL er ansvarlig for, vil
ABICOR BINZEL veere forpliktet til & utbedre mangelen for egen regning
eller levere en erstatning, alt etter eget valg. Garantien dekker kun
produksjonsmangler og ikke skader som skyldes naturlig slitasje,
overbelastning eller ukorrekt behandling. Garantiperioden stér oppgitt

NO-108

i Generelle brukervilkér. Unntak for visse produkter reguleres separat.
For evrig gjelder ikke garantien ved bruk av reserve- og slitedeler som
ikke er originaldeler fra ABICOR BINZEL, og heller ikke ved ukyndige
produktreparasjoner uffart av brukerne eller tredjeparter.

Slitedeler dekkes generelt ikke av garantien. Videre har ikke

ABICOR BINZEL ansvar for skader som er oppstétt p& grunn av brukt av vért
produkt. Spersmél om garanti og service kan rettes til produsenten eller vére
distribusjonsselskaper. Informasjon om dette finner du pé Internett pé&
www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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1 Identyfikacja

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG serii ABIMIG® GRIP W sq przeznaczone

do spawania materiatéw nisko- i wysokostopowych. Uchwyty spetniajq ABI
wymagania normy EN 60974-7 i nie sq samodzielnymi urzqdzeniami.

1.1 Oznaczenie

Produkt spetnia obowigzujgce na danym rynku wymagania dotyczqce Jesl

wprowadzenia do obrotu. pro

2 Bezpieczenstwo

Niniejszy rozdziat przedstawia podstawowe wskazéwki dotyczqce
bezpieczeristwa i ostrzega przed pozostatym ryzykiem, ktére musi zostaé
uwzglednione w celu bezpiecznej eksploatacii produktu.

2.1

Urzqdzenie opisane w niniejszej instrukcji moze by¢ wykorzystywane

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

wyltqcznie do wskazanych w niej celéw i w opisany sposéb. Nalezy
przestrzega¢ wymaganych warunkéw eksploatacii, konserwacii i napraw.
Kazde inne uzycie nie jest zgodne z przeznaczeniem.

Niedozwolone jest samowolne dokonywanie przerébek lub zmian
zwigkszajgcych wydajnosé urzqdzenia.

2.2 Podstawowe wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
Produkt zostat opracowany i wykonany zgodnie z uznanymi standardami
bezpieczenstwa i wytycznymi. W zwigzku z uzytkowaniem produktu
wystepuje pozostate, niemozliwe do wyeliminowania ryzyko dla
uzytkownikéw, oséb postronnych, urzqdzen i innych przedmiotéw.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z tytutu
nieprzestrzegania zapiséw dokumentacii.

> Przed uruchomieniem bardzo doktadnie zapoznaé sig z dokumentaciq
i stosowad sig do jej zapiséw.

Produkt nalezy uzytkowaé wytgcznie w nienagannym stanie

z uwzglednieniem wszystkich zapiséw w dokumentacii.

Przed przystgpieniem do specyficznych prac jak np. uruchomienie,
eksploatacja, transport oraz konserwacja doktadnie przeczytaé
dokumentacjq i stosowad sig do jej zapiséw.

Nalezy chronié siebie i osoby postronne przed niebezpieczenstwami
wymienionymi w dokumentaciji, uzywajgc odpowiednich $rodkéw.
Dokumentacje nalezy przechowywaé w poblizu urzqdzenia, aby

w razie potrzeby byta dostepna, a w przypadku przekazania produktu
innemu uzytkownikowi dotqczy¢ do niego catoé¢ dokumentacii.

Przygotowanie uchwytu do montazu pakietu przewodéw PL-112

Wyposazenie uchwytu spawalniczego PL112
Podtqczanie pakietu przewodéw PL112
Przytqczenie wezy cieczy chtodzqgcej PL112
Odpowietrzenie obiegu cieczy chtodzqcej PL112
Ustawienie gazu ostonowego PL-113
Nawlekanie drutu PL113
Eksploatacja PL113
Elementy obstugi rekojesci PL113
Przeprowadzenie procesu spawania PL-113
Wyltaqczanie PL113
Konserwacja i czyszczenie PL113
Coroczna konserwacja przez wykwalifikowanego

elektryka PL114
Wymiana czesci eksploatacyinych, rys. 1 PL114
Czyszczenie pakietu przewodéw PL114
Utylizacja PL114
Gwarancja PL-114

W niniejszej dokumentaciji opisano tylko uchwyty spawalnicze

MIG® GRIP W.

i wymagane jest odpowiednie oznaczenie, zostato ono umieszczone na
dukcie.

Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczerstwa moze spowodowad
zagrozenie dla Zycia i zdrowia ludzi oraz prowadzi¢ do powstania szkéd
$rodowiskowych lub rzeczowych.

Nie przekracza¢ podanych w dokumentacji maksymalnych wartosci
obcigzeh. Przecigzenia prowadzq do nieodwracalnych szkéd.

Nie dokonywaé zadnych zmian konstrukcyjnych w produkcie.

W przypadku eksploataciji na zewngtrz nalezy zastosowaé
odpowiedniq ochrone przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

Nalezy przestrzegaé dokumentacii technicznych komponentéw
spawalniczych.

Informacije dotyczqce uzywania butli gazowych znajdujq sie

w instrukcjach producentéw gazu oraz w odpowiednich lokalnych
rozporzqdzeniach np. dotyczqcych gazu sprezonego.

Nalezy przestrzegaé lokalnych przepiséw BHP.

Realizacje prac zwigzanych z uruchomieniem, obstugq i konserwacjq
nalezy zlecaé wylqcznie wykwalifikowanym pracownikom.
Wykwalifikowanym pracownikiem jest osoba, ktéra na podstawie
swojego specjalistycznego wyksztatcenia, wiedzy, do$wiadczenia oraz
znajomoéci obowigzujgcych norm moze ocenié powierzone jej prace

i rozpoznadé potencjalne niebezpieczeristwa.

Zadba¢ o dobre o$wietlenie i utrzymywanie porzqdku w obszarze
roboczym.

Na caly czas trwania prac zwigzanych z konserwaciq, utrzymaniem

i naprawq wyltqczyé zrédto prqdu spawalniczego, odigczy¢ doptyw
gazu i sprezonego powietrza i wtyczke elekiryczng.

Przy utylizacji przestrzegaé lokalnych regulacii, ustaw, przepiséw, norm
i dyrektyw.

PL-109
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2.3 Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczqce urzadzen elektrotechnicznych

> Sprawdzi¢ narzedzia z napedem elekirycznym pod kqtem > Nalezy sig zabezpieczyé przed porazeniem prgdem, stosujgc
ewentualnych uszkodzen oraz prawidtowego i zgodnego podktadki izolacyjne i noszqc suchq odziez.
z przeznaczeniem funkcjonowania. > Nie stosowa¢ narzedzi z napedem elektrycznym w strefach

> Nie wystawia¢ narzedzi z napedem elekirycznym na deszcz i unikaé zagrozonych pozarem lub wybuchem.

wilgotego lub mokrego otoczenia.

2.4 Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczqce spawania

> Spawanie fukowe moze spowodowaé uszkodzenia oczu, skéry i stuchu. wodg. Nie nalezy umieszczaé kqpieli odttuszczajgeych zawierajgeych
Nalezy pamietaé, ze potqczenie z innymi komponentami chlor w poblizu miejsca spawania.
spawalniczymi moze powodowa¢ kolejne niebezpieczehstwa. Nalezy > W polqczeniu z réznymi uchwytami spawalniczymi mogq wystqpic
wobec tego zawsze nosi¢ wymaganq odziez ochronnq zgodnie kolejne zagrozenia, spowodowane np.: prgdem elektrycznym (zrédto
z lokalnymi przepisami. pradu spawalniczego, wewnetrzny obwéd elekiryczny), odpryskami

> Wszystkie opary metali, szczegélnie otowiu, kadmu, miedzi i berylu, sq spawalniczymi z uwagi na materiaty palne lub wybuchowe,
szkodliwe dla zdrowia. Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje lub promieniowaniem UV fuku elekirycznego oraz dymem i oparami.
wiasciwy odciqg. Nie przekracza¢ obowiqzujqeych dopuszczalnych > Nalezy przestrzegaé ogélnych przepiséw bezpieczehstwa
wartosci narazenia w miejscu pracy. przeciwpozarowego i usungé przed rozpoczeciem pracy materiaty

> Aby unikaé powstawania fosgenu, przedmioty odttuszczane za fatwopalne z miejsca spawania. Zapewni¢ odpowiedniq ochrong
pomocq rozpuszczalnikéw zawierajgcych chlor, nalezy optukaé czystq przeciwpozarowq w miejscu pracy.

2.5 Wskazéwki dotyczqce bezpieczenstwa zwiqzane z odziezq ochronng

> Nie nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. > W zakladzie oraz podczas procesu spawania nalezy nosi¢ okulary
> Diugie whosy chroni¢ pod siatkg. ochronne, rekawice ochronne i w razie koniecznosci maske
przeciwpylowaq.

2.6 Wskazéwkibezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegaé

> Nie przekraczaé podanych w dokumentacji maksymalnych wartosci > W przypadku eksploataciji na zewngtrz nalezy zastosowaé
obcigzen. Przecigzenia prowadzq do nieodwracalnych szkéd. odpowiedniq ochrong przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

> Nie podejmowaé zadnych zmian konstrukeyjnych w urzqdzeniu.

2.7 Klasyfikacja ostrzezen

Zastosowane ostrzezenia sq podzielone na cztery rézne poziomy i podane W zaleznosci od typu zagrozenia stosowane sq nastepujqgce stowa
przed potencjalnie niebezpiecznymi czynnosciami. sygnatowe:

A NIEBEZPIECZENSTW

Oznacza bezposérednie niebezpieczehstwo. Niezastosowanie sig prowadzi do $mierci lub ciezkich obrazen.

Oznacza mozliwoéé wystgpienia niebezpiecznej sytuacii. Niezastosowanie sig moze prowadzi¢ do $mierci lub cigzkich obrazen.

A PRZESTROGA

Oznacza mozliwo$é wystgpienia szkodliwej sytuaciji. Niezastosowanie sig moze spowodowaé lekkie lub nieznaczne obrazenia.

Oznacza zagrozenie, ktére moze wywrzeé negatywny wptyw na efekty pracy lub skutkowaé szkodami rzeczowymi i nieodwracalnymi uszkodzeniami

urzqdzenia lub wyposazenia.

2.8 Postepowanie w sytuacji zagrozenia

> W razie awarii nalezy natychmiast odtqezyé nastepujgce > Nalezy przestrzegaé dokumentacji komponentéw spawalniczych.
doprowadzenia: Zasilanie energiq elekiryczng, doprowadzanie
sprezonego powietrza, doprowadzenie cieczy chtodzqcej i przewdd
zasilania gazem ostonowym.
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3 Opis produktu

3.1 Dane techniczne

Tab. 1 Ogélne dane uchwytu spawalniczego (EN 60974-7)

Temperatura od —=25°Cdo +55°C Gaz ostonowy (EN ISO 14175) CO, i gaz mieszany M21
Transport i skladowanie

Temperatura Eksploatacja od =10°C do +40°C Rodzaje drutu druty okrggte dostepne

w handlu
Wzgledna wilgotnosé powietrza | do 90% przy +20°C Pomiar napigcia warto$é szczytowa 113 V
Rodzaj prowadzenia reczne Stopien ochrony przylqczy od strony | IP3X
urzgdzenia (EN 60529)
Rodzaj napiecia DC Urzqdzenia sterujgce w rekojesci w przypadku 42 ViOQ,1-1 A
uchwytu

Biegunowosé elekirod przy DC z reguty dodatnia

Tab. 2 Dane dotyczqce chtodzenia cieczqg/pakietu przewodéw

Dana dot. chtodzenia cieczq Dane dotyczqce pakietu przewodéw

Temp. doptywajacej cieczy maks. 40°C Dtugosé standardowa L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
chlodzqcej

Przeptyw min. 1,15 |/min Przewéd sterowniczy dwuzylowy

Cisnienie wyplywu min. 2,5 bara/maks. 3,5 bara

Przylacze cieczy chtodzacej wiyk szybkoztqczki éredn. nom. 5 | Moc uktadu chtodzenia min. 800 W
Tab. 3 Specyficzne dane uchwytu spawalniczego (EN 60974-7)

Typ Typ chtodzenia Obcigzalnosé! CcP @ drutu Przepltyw gazu

Standardowy tuk elektryczny
ABIMIG® GRIP W co, M21
[A] (Al [%] [mm] [I/min]

555D ciecz 550 500 100 0,8-1,6 10-20

555 ciecz 575 525 100 0,8-1,6 10-20
605D ciecz 600 550 100 1,0-1,6 10-20

605 C ciecz 600 550 100 1,0-1,6 10-20

605 ciecz 625 575 100 1,0-1,6 10-20

1 Parametry obcigzalnoéci zmniejszajq sig nawet o 30% przy tuku impulsowym.

3.2 Uzywane rysunki

Wszystkie rysunki znajdujq sie na poczqtku niniejszej dokumentacii.

4 Uruchomienie

Porazenie prgdem elektrycznym wskutek dotknigecia elementéw pod napieciem
Dotknigcie elementéw wyposazenia bedqcych pod napigciem moze doprowadzié¢ do groznego dla zycia porazenia prgdem elektrycznym.
> Uchwyt spawalniczy nalezy trzymaé i prowadzi¢ wytqcznie przy uvzyciu rekojesci przewidzianej do tego celu.

Porazenie pradem elekirycznym przez uszkodzone lub nieprawidtowo zamontowane elementy

Uszkodzone lub nieprawidtowo zamontowane elementy mogq spowodowadé grozne dla zycia porazenie prqdem elekirycznym. Tymi elementami sq: uchwyt
spawalniczy, pakiet przewoddw, czeéci zamienne, czeéci eksploatacyjne.

> Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ wszystkie elementy i potgczenia pod kqtem prawidtowego zamontowania i uszkodzen.

> Natychmiast czyéci¢ zanieczyszczone elementy.

> Uszkodzone elementy nalezy natychmiast wymienié.

»

Wymiane wadliwych, odksztatconych lub zuzytych elementéw zlecaé wytqcznie wykwalifikowanemu elekirykowi przeszkolonemu przez firme
ABICOR BINZEL.

Przed kazdym uruchomieniem wykona¢ nastepujgce czynnosci: 2 Sprawdzié czeici zamienne i eksploatacyine, wyczyscié je i w razie
1 Sprawdzié¢ uchwyt spawalniczy, wyczyscié go i w razie potrzeby potrzeby wymienic.
wymienié. 3 Sprawdzi¢ pakiet przewoddw, wyczysci¢ go i w razie potrzeby
wymienic.
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ABIMIG® GRIP W

4.1 Wybér i montaz prowadnika drutu
1 Wybraé materiat spawalniczy w zaleznosci od typu spawania.

2 Zamontowaé prowadnik drutu zgodny z wybranym materiatem
spawalniczym.

4.1.1  Skracanie i montaz spirali prowadzqcej

= Stal: 4.1.1 Skracanie i montaz spirali prowadzqcej na stronie PL-112

= Stal nierdzewna, aluminium, miedz, nikiel: 4.1.2 Montaz i skracanie
prowadnika z tworzywa sztucznego na stronie PL-112

Szkody materialne podczas skracania i montazu spirali prowadzagcych
Aby mozna byto prawidtowo zamontowaé prowadnik drutu, konieczna jest nadwyzka wymiarowa.

> W przypadku statych szyjek palnika stosowaé tylko ciggte spirale prowadzqce.

Przy stosowaniu drutéw stalowych w przypadku niedzielonego prowadnika drutu:

1 Ulozyé pakiet przewodéw w postaci rozciggniete.

2 Przy szyjce palnika: Usunqé czeéci eksploatacyijne.

3 Przy wtyku centralnym: Odkrecié nakretke tgczqca.

4 Przy wtyku centralnym: Wsunqé spirale prowadzqcq przez pakiet
przewodéw az do ztqczki podtrzymujqgce;.

(4]

Przy wtyku centralnym: Rgcznie mocno przykrecié nakretke faczqeq.

o

Przy szyjce palnika: Odcigé szczypcami do cigcia drutu nadmierng
dtugos¢ spirali prowadzqcej réwno z tgcznikiem prgdowym.

4.1.2 Montaz i skracanie prowadnika z tworzywa sztucznego

Przy prowadnikach z tworzywa sztucznego o érednicy zewnetrznej 4,0 mm

rurke kapilarng w przytgczu poérednim nalezy zastqpié rurg prowadzqcq.

1 Ulozyé pakiet przewodéw w postaci rozciggniete.

2 Zaostrzy¢ prowadnik z tworzywa sztucznego ABICOR BINZELostrzatkg
pod katem 40°.

3 Wsungé zaostrzong spirale prowadzqeq do oporu do korncéwki
pradowe;.

4 Przy wtyku centralnym: Na prowadnik z tworzywa sztucznego nasungé
ztqczke zaciskowq oraz pierscien uszczelniajgcy (oring).

4.2 Przygotowanie uchwytu do montazu pakietu przewodéw

1 Wytqczyé zrédto prqdu spawalniczego i wyciggngé wtyczke
elekirycznq.

4.3 Wyposazenie uchwytu spawalniczego

Reczne uchwyty spawalnicze MIG/MAG sq dostarczane z kompletnym
wyposazeniem. Informacje dotyczqce wymiany czesci eksploatacyjnych
oraz prowadnika drutu znajdujq sie w rozdziale:

4.4 Podiqczanie pakietu przewodéw

1 Przy podajniku drutu: Wsunqé wtyk centralny w gniazdo przytqcza.

2 Przy podaijniku drutu: Zabezpieczy¢ pakiet przewodéw nakretkg
przylqcza.

3 Tylko do uchwytéw spawalniczych chtodzonych cieczq: Podtqczy¢ weze
cieczy chfodzqce;.

= 4.5 Przylqgczenie wezy cieczy chtodzqcej na stronie PL-112

4.5 Przylqczenie wezy cieczy chtodzqcej

1 Przylgczy¢ doptyw (niebieski) i powrét cieczy chtodzqgcej (czerwony).
2 Skontrolowa¢ minimalny poziom napetnienia chtodziwa.

> Zalecenie: ABICOR BINZEL Uzywa¢ chtodziwa typu BTC.

4.6 Odpowietrzenie obiegu cieczy chtodzacej

1 Ustawi¢ pojemnik pod przytgczem powrotu cieczy chtodzqcej
(czerwone).

2 Odtqgczyé waz powrotu cieczy chtodzqgcej od urzqdzenia chtodzqgcego
i przytrzymaé go nad pojemnikiem.

3 Zamkngé otwarcie weza powrotu cieczy chfodzqce;.

PL-112

7 Odkrecié¢ nakretke tgczgeq (M) i wyciggngé ponownie spirale
prowadzqcq (O).

8 Spirale prowadzqcq zaostrzyé pod katem 40° i odgratowaé
z odcietych krawedzi.

9 Przy wtyku centralnym: Wsunq¢ spirale prowadzqeq przez pakiet
przewodéw az do zlqczki podtrzymujqce;.

10 Przy wiyku centralnym: Przykrecié recznie nakretke tgczgeq i dociggnaé
kluczem uniwersalnym.

11 Przy szyjce palnika: Zamontowaé czeici eksploatacyine.

5 Przy wtyku centralnym: Przykrecié recznie nakretke tqczqcq pod
napieciem.

6 Koniec prowadnika z tworzywa sztucznego musi znajdowad sie
bezposrednio przed rolkami podajnika drutu. Okreslié maksymalng
nadmierng diugosé i zaznaczyé to na prowadniku z tworzywa
sztucznego.

7 Za pomocq obcinaka ABICOR BINZEL odcigé prowadnik z tworzywa
sztucznego na oznakowaniu i odgratowaé krawedz cigcia.

2 Odcigé doptyw sprezonego powietrza i gazu.
3 Wylqcezy¢ obieg cieczy chtodzqce.

= 7 Konserwacja i czyszczenie na stronie PL-113

> Skontrolowaé minimalny poziom napetnienia chtodziwa.

> Zalecenie: ABICOR BINZEL Uzywaé chtodziwa typu BTC.

> Aby unikngé uszkodzenia urzqdzenia spawalniczego, nie uzywaé
wody zdejonizowanej ani zdemineralizowane;.

> Podczas pierwszego uruchomienia i w przypadku wymiany pakietu
przewodéw nalezy odpowietrzyé obieg chtodziwa.

> Aby unikng¢ uszkodzenia urzqdzenia spawalniczego, nie uzywaé
wody zdejonizowanej ani zdemineralizowane;.

> Podczas pierwszego uruchomienia i w przypadku wymiany pakietu
przewodéw nalezy odpowietrzyé obieg chtodziwa.

4 Kilkakrotnie raptownie otwieraé otwarcie weza powrotu cieczy
chtodzqceji ponownie je zamykaé, az chtodziwo bedzie stale wptywaé
do pojemnika bez tworzenia sig pgcherzykéw.

5 Ponownie przylqczy¢ wqz powrotu cieczy chtodzqcej do urzqdzenia
chtodzgcego.
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4.7 Ustawienie gazu ostonowego

Rodzaj i iloé¢ gazu ostonowego zalezy od typu spawania i geometrii dyszy 3 Podiqczyé gaz ostonowy do urzqdzenia spawalniczego zgodnie
gazowe;j. z zaleceniami producenta.

1 Wybraé¢ odpowiedni gaz ostonowy do typu spawania. 4 Dopasowa iloé¢ gazu ostonowego do uzywanej dyszy gazowej i typu
2 Na krétko otworzyé zawér doptywu gazu i ponownie go zamkngé, aby spawania i odpowiednio ustawic.

przedmuchaé ewentualne zanieczyszczenia przytqcza.

4.8 Nawlekanie drutu

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych drutem spawalniczym
Uszkodzenia ciata przez poczqtek drutu.
> Trzymaj naped uzywany podczas procesu z dala od ciata i nie kieruj go w strong innych oséb.

1 Odcigé szczypcami do cigcia drutu krétki kawatek przy poczgtku drutu, 3 Na podaijniku nacisngé przycisk >bezprgdowego podawania drutu<, az
aby usungé ewentualny grat. drut wyjdzie z koricéwki prgdowe;.
2 Wiozyé drut do podajnika zgodnie z danymi producenta. 4 Odciqé¢ wystajqcy drut z wykorzystaniem szczypiec do cigcia.

5 Eksploatacja

5.1 Elementy obstugi rekojesci

Standardowy uchwyt spawalniczy umozliwia dwutaktowy tryb pracy Dalsze tryby pracy i moduty rekojesci zalezq od danego zrédta prgdu
przycisku. spawalniczego i wymagaijq osobnego zaméwienia.

5.2 Przeprowadzenie procesu spawania

tworzy¢ butle gazu ostonowego. rzytrzymad tuk elekiryczny po zaptonie, nie wykonujqc ruchu
1 O y¢ butle g f g 7 Przytrzymaé tuk elekiryczny po zaptonie, nie wykonuj h
2 Wiqgcezyé zrédto pradu spawalniczego. wzdtuznego nad spawanymi krawedziami materiaty, az powstanie
3 Wiqczyé urzqdzenie chtodzqce. jeziorko spawalnicze.
3 8 Réwnomiernie poprowadzié uchwyt spawalniczy przez catqg dtugo$é
4 Przeptukaé przewody gazu ostonowego. pop ytsp Y P 9
5 Ustawié¢ parametry spawania. spoiny.
6 Nacisnigcie i przytrzymanie przycisku na rekojesci = rozpoczecie 9 Zwolnienie przycisku na rekojesci = koniec spawania

spawania. 10 Po wytqczeniu przytrzymaé uchwyt spawalniczy przez kilka sekund nad
punktem koficowym. Ciekly metal krzepnie ze wzgledu na wyptywajqcy
gaz bez zaktécajgeych czynnikéw z zewngtrz.

6 Wylqgczanie

Szkody rzeczowe wskutek przegrzania
Pakiety przewodéw chtodzone cieczq moggq sta¢ sig nieszczelne po przegrzaniu.

> Urzqdzenie chtodzqce powinno pracowaé jeszcze przez ok. 5 minut po zakoriczeniu procesu spawania.

1 Zakoriczy¢ proces spawania. 3 Zamkngé zawér butli gazu ostonowego.
2 Odczekaé czas koficowego wyptywu gazu i wytgezy¢ zrédio prgdu 4 Wylgczy¢ urzqdzenie chlodzqce.
spawalniczego.

7 Konserwacja i czyszczenie

Niebezpieczeristwo obrazen przez wyciekajace gorace chtodziwo
Jezeli wqz cieczy chtodzqcej zostanie odigczony w trakcie pracy lub bezposrednio po jej zakoriczeniv, ciecz chtodzgca moze wytrysngé i spowodowad
poparzenia lub podraznienia skéry i $luzéwki.

> Pozostawi¢ uchwyty spawalnicze i ciecz chtodzqcq do ostygniecia.
> Nalezy uzywaé $rodkéw ochrony indywidualnej i poddawaé je kontroli.

Niebezpieczenstwo poparzenia wskutek kontaktu z gorgcymi powierzchniami
Podczas spawania uchwyty spawalnicze mocno sig nagrzewajq. Moze to skutkowaé cigzkimi obrazeniami.
> Pozostawi¢ uchwyty spawalnicze do ostygniecia przed ich dotknigciem.

> Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

PL-113 .
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A PRZESTROGA

i spowodowaé obrazenia.

> Wytqczyé urzqdzenie.

> Nalezy odiqczy¢ wszystkie przewody zasilajqce.
> Odtqczyé zasilanie energiq elekiryczng.

Niebezpieczeristwo obrazen z powodu nieoczekiwanego uruchomienia
Jedli podczas prac konserwacyijnych, czyszczenia lub demontazu urzgdzenie znajduie sie pod napigciem, czesci moggq sie niespodziewanie uruchomi¢

7.1 Coroczna konserwacja przez wykwalifikowanego elektryka

> Nalezy regularnie zlecad sprawdzenie i czyszczenie wszystkich
elementéw (uchwyt spawalniczy, pakiet przewodéw, czeici zamienne
i eksploatacyjne) elekirykowi przeszkolonemu przez firme

ABICOR BINZEL i w razie potrzeby je wymieniad.

7.2 Wymiana czesci eksploatacyjnych, rys. 1

> Wyposazy¢ szyjke palnika w czesci eksploatacyjne w zaleznosci od
typu spawania.

> W przypadku bardzo duzej czgstotliwosci uzytkowania, stosowaniu
pradu o bardzo duzym natezeniu prqdu lub widocznego zuzycia
okresy te nalezy skrécié.

UWAGA

spawalniczego i wpltyngé na rezultaty pracy.
> Stosowaé tylko oryginalne czeéci eksploatacyjne ABICOR BINZEL.

Zwracaé uwage na prawidtowq kolejno¢ podczas montazu.

Szkody rzeczowe wskutek zastosowania nieodpowiednich czesci eksploatacyjnych i narzedzi do montazu
Zastosowanie czesci eksploatacyjnych innych producentéw i nieprawidtowy montaz czesci eksploatacyjnych mogq spowodowaé szkody rzeczowy uchwytu

> Do montazu i demontazu czeséci eksploatacyjnych nalezy uzywaé ABICOR BINZEL klucza uniwersalnego.
> Stosowad prawidtowe przyporzqdkowanie czgici eksploatacyjnych do odpowiednich uchwytéw.
>

> Dane do zaméwienia oraz indeksy (numery katalogowe) czesci
wyposazenia i czeici eksploatacyjnych znajdujq sig w aktualnej
dokumentaciji zaméwieniowe;.

7.3 Czyszczenie pakietu przewodow

W zaleznosci od typu spawania szyjka uchwytu spawalniczego moze by¢
wyposazona w rézne czeéci eksploatacyjne.

Niebezpieczeristwo obrazen spowodowanych wydmuchanymi elementami
> Podczas przedmuchiwania sprezonym powietrzem czgéci urzqdzenia mogq sig poluzowaé i spowodowaé powazne obrazenia.
> Prowadnik drutu przedmuchiwaé w odpowiedniej odziezy ochronnej; przede wszystkim mie¢ zatozone okulary ochronne.

Wymieni¢ uszkodzone, zdeformowane lub zuzyte czesci.

N

Przy szyjce palnika: Usungé czesci eksploatacyjne.

(%)

Utozyé pakiet przewodéw w postaci rozciggniete.

8 Utylizacja

4 Przy wiyku centralnym: Odkrecié nakretke tqczqca.

5 Przedmuchaé przewéd waz podainika drutu z obu stron sprezonym
powietrzem.

sprzetu elekirycznego i elektronicznego.

$rodowiska sposéb.

Urzqdzenia oznaczone tym symbolem podlegajq pod wytyczne europeiskiej dyrektywy 2012/19/UE w sprawie zuzytego

> Urzqdzen elekirycznych nie wolno utylizowaé razem z odpadami domowymi.
> Zdemontowaé urzqdzenia elekiryczne przed ich wiasciwg utylizacjq.

> Elementy urzqdzen elekirycznych nalezy segregowad i poddawaé je ponownemu wykorzystaniu w przyjazny dla

Przestrzegad lokalnych przepiséw, ustaw, zasad, norm i wytycznych.

> Informacje dotyczqce zbierania i przekazywania ZSEE mozna uzyskaé w instytucjach wiadz lokalnych.

9 Gwarancja

Niniejszy produkt jest oryginalnym wyrobem firmy ABICOR BINZEL. Firma
Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG gwarantuje
bezusterkowe wykonanie i przy dostawie tego produktu udziela fabrycznej
gwaranciji na jego wykonanie i funkcjonowanie zgodnie z aktualnym stanem
techniki i obowigzujgcymi przepisami. W razie wystgpienia usterki, za ktérg
ABICOR BINZEL odpowiada, firma ABICOR BINZEL jest zobowigzana do
jej usuniecia lub wymiany na wiasny koszt. Gwarancja moze obejmowaé
tylko usterki produkcyijne, ale nie szkody wynikajgce z naturalnego zuzycia,
przecigzenia lub niewlasciwego obchodzenia sig z produktem. Termin
gwarancji mozna znalezé w ogélnych warunkach handlowych. Wyijqgtki dla

PL-114

danych produktéw sq okreslone oddzielnie. Gwarancja wygasa réwniez
w przypadku stosowania czeéci zamiennych i zuzywalnych niebedqgcych
oryginalnymi czeéciami ABICOR BINZEL oraz w przypadku niewtaéciwie
przeprowadzonej naprawy produktu przez uzytkownika lub osoby trzecie.
Czeéci eksploatacyijne nie podlegajg gwarancii. Ponadto firma

ABICOR BINZEL nie odpowiada za szkody powstate w wyniku uzytkowania
produktu. Pytania dotyczqce gwaranciji oraz serwisu prosze kierowaé do
producenta lub do przedstawicieli spétek dystrybucyjnych.

Odpowiednie wskazéwki mozna znalezé w Internecie pod adresem
www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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1 Identificacdo

As tochas de soldagem MIG/MAG da série ABIMIG® GRIP W séo usadas
para solda de materiais de liga baixa e alta. As tochas de soldagem estao
em conformidade com a EN 60974.7 e ndo representam um aparelho com

1.1  Marcacéo

O produto cumpre os requisitos aplicéveis do respectivo mercado para
a comercializacdo.

2 Seguranca

Este capitulo contém instrucdes bdsicas sobre a seguranca e alerta sobre os
riscos residuais que devem ser observadas a fim de operar o produto em
seguranga.

2.1 Uso previsto

O aparelho descrito no presente manual deve ser utilizado somente para
a finalidade prevista conforme o descrito. Neste contexto, observe todas as
condicdes de operacdo, manutencéo e conservacédo.

Qualquer outro uso é considerado como indevido.

Néo séo admissiveis adaptacdes ou modificacdes ndo autorizadas que
visem o aumento da poténcia.

2.2 Instrucées basicas de seguranca

O produto foi desenvolvido e fabricado de acordo com a mais moderna

técnica, sob observancia das normas e diretivas reconhecidas para

a técnica de seguranca. O produto apresenta riscos residuais inevitaveis do

ponto de vista construtivo para o usudrio, terceiros, aparelhos ou outros bens

materiais. Para danos provocados pela inobservancia da documentagéo,

o fabricante n&o assume qualquer responsabilidade civil.

> Leia e siga rigorosamente a documentacdo antes da primeira
utilizagdo.

> Opere o produto somente se estiver em perfeito estado técnico e em
conformidade com toda a documentacdo.

> Antes de realizar trabalhos especificos, como p. ex., colocagdo em
funcionamento, operagdo, fransporte e manutencdo, leia atentamente
o manual de instrucdes.

> Proteja-se a si e a pessoas ndo autorizadas com medidas adequadas
contra os perigos indicados na documentagéo.

> Mantenha a documentagéo perto do aparelho, para consulta e,
em caso de cedéncia a terceiros, a documentacéo deve acompanhar
o aparelho.

> Observe a documentacdo dos outros componentes técnicos de
soldagem.

43 Equipamento da tocha de soldagem PT-118
4.4 Conexdo do conjunto de cabos PT-118
4.5 Conexdo das mangueiras de refrigerante PT-118
4.6 Ventilagdo do retorno de refrigerante PT-118
4.7 Ajuste do gds de protecdo PT-118
4.8 Insercdo de arame PT-119
5 Operacdo PT-119
5.1 Pega dos elementos de operacdo PT-119
5.2 Execucdo do processo de soldagem PT-119
6 Colocacdo fora de servico PT-119
7 Manutencéo e limpeza PT-119
7.1 Manutencdo anual pelo eletricista qualificado PT-120
7.2 Trocar as pecas de desgaste, fig. 1 PT-120
7.3 Limpeza do conjunto de cabos PT-120
8 Descarte PT-120
9 Garantia legal PT-120

desempenho funcional préprio.
Esta documentac@o descreve somente a tocha de soldagem

ABIMIG® GRIP W.

Caso seja necessdria uma identificacdo adequada, esta deverd estar
anexada ao produto.

A inobservéncia das instrucdes de seguranca pode colocar em risco a vida
e a salde das pessoas e resultar em danos ambientais ou materiais.

> N&o exceda os dados de carga méxima especificados na
documentacdo. As sobrecargas provocam danos irrepardveis.
> Ndo efetue quaisquer modificacdes construtivas no produto.

Em caso da utilizacdo ao ar livre, utilize uma protecéo adequada
contra as influéncias atmosféricas.

> Para o manuseio de cilindros de gds, consulte as instrucées do
fabricante de gds e os regulamentos locais relevantes, por exemplo,
o regulamento sobre gds comprimido.

\J

Observe as normas locais de prevencéo de acidentes.

Permita que a colocacdo em funcionamento, bem como trabalhos de
operacdo e manutencdo, sejam realizados exclusivamente por
profissionais especializados. Um profissional especializado é uma
pessoa que, devido & sua formacdo profissional, aos seus
conhecimentos e experiéncias, bem como seus conhecimentos das
normas vigentes, é capaz de avaliar os trabalhos para os quais foi
incumbido e de reconhecer possiveis perigos.

> Providencie uma boa iluminacéo do local de trabalho e mantenha
o local de trabalho em ordem.

> Desligue a fonte de corrente de soldagem, desconecte as fontes de
alimentacéo de gds e ar comprimido e desconecte o plugue de rede
durante todo o periodo de duracdo de qualquer trabalho de
manutencdo, conservacdo ou reparo.

> Para o descarte, observe os regulamentos, leis, regulamentos, normas
e diretivas locais.
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2 Seguranca
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2.3 Instrucdes de seguranca para eletrotecnia
> Verifique os equipamentos elétricos quanto a eventuais danos e quanto
ao seu funcionamento perfeito e finalidade prevista.

» Na&o exponha os equipamentos elétricos & chuva e evite ambientes
molhados ou Gmidos.

2.4 Instrucdes de seguranca para soldagem

> A soldagem por arco voltaico pode provocar lesées nos olhos, na pele
e na audicdo. Observe que podem haver outros riscos em conjunto com
outros componentes de soldagem. Por isso, utilize sempre o vestudrio de
protecdo regulamentado conforme os regulamentos locais.

» Todos os vapores de metais, sobretudo do chumbo, cddmio, cobre
e berilio s&o nocivos. Assegure uma ventilacdo ou exaustéo suficiente.
Néo ultrapasse os Limites de Exposicdo Ocupacional (LEO) aplicéveis.

> Para evitar a formacdo de gds fosgénio, enxague as pecas que tenham

Proteja-se contra choques elétricos, utilizando bases isolantes
e vestudrio seco.

Nao utilize os equipamentos elétricos em dreas em que exista risco de
incéndio ou de explosdo.

Em combinagdo com diversas tochas de soldagem podem surgir outros
perigos, como por ex., através da corrente elétrica (fonte de corrente de
soldagem de corrente, circuito elétrico interno), goticulas de solda relativo
a substancias inflaméveis ou com perigo de exploséo, radiacéo
ultravioleta do arco, fumaca e vapores.

Observe os regulamentos gerais para a protecdo contra incéndios e,
antes de iniciar o trabalho, remova todos os materiais inflamdaveis das
imediacées do local de soldagem. Disponibilize produtos de protecdo

sido desengorduradas com solventes clorados com égua limpa. N&o contra incéndios adequados no local de trabalho.

coloque quaisquer banhos desengordurantes com teor de cloro perto
do local de soldagem.

2.5 Instrucdes de seguranca para vestudrio de protecédo

> Nao use roupas largas ou joias. > Durante a operacéo e no dmbito do processo de soldagem, utilize
4culos de protecdo, luvas de protecéo e, caso necessdrio, equipamento
respiratério.

> Se tiver cabelos compridos, use uma protegdo para cabelos.

2.6 Instrucdes de seguranca para utilizacéo

> Néo exceda os dados de carga méxima especificados na > Em caso da utilizagdo ao ar livre, utilize uma protecdo adequada
documentagdo. As sobrecargas provocam danos irrepardveis. contra as influéncias atmosféricas.

> Nao efetue quaisquer modificacdes construtivas no aparelho.

2.7 Classificacdo da sinalizacéo de adverténcia

As sinalizacdes de adverténcia usadas estéo divididas em quatro niveis
diferentes e sdo indicadas antes de processos de trabalho potencialmente
perigosos.

Dependendo do tipo de perigo, sdo utilizadas as seguintes palavras
de sinalizacdo:

A PERIGO

Designa um perigo iminente e imediato. Caso esta situagdo ndo seja evitada, as consequéncias podem ser a morte ou lesées graves.

Designa uma situacdo possivelmente perigosa. Quando ndo é evitada, pode originar morte ou lesdes graves.

A cuIDADO

Designa uma situagdo possivelmente prejudicial. Se esta ndo for evitada, as consequéncias podem ser lesées leves ou insignificantes.

Designa um perigo que pode resultar em prejuizos nos trabalhos ou em danos materiais e irrepardveis no aparelho ou equipamento.

2.8 Indicacées em caso de emergéncia

> Em caso de emergéncia, corte as seguintes alimentacdes: Alimentacdo
de energia elétrica, alimentagdo de ar comprimido, alimentacdo de
refrigerante e alimentacéo de gds de protecéo.

> Observe a documentacdo dos componentes técnicos de soldagem.
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3 Descricéo do produto

3 Descricdo do produto

3.1 Dados técnicos

Tab. 1 Dados gerais da tocha de soldagem (EN 60974-7)

Temperatura -25°C-+55°C Gas de protecéo (EN ISO 14175) | CO, e gés misto M21
Transporte e armazenamento

Temperatura Operacéo -10°C-+40 °C Tipos de arame Arames redondos disponiveis

no mercado

Umidade relativa do ar Até 90% a +20 °C

Classificacéio de tensao

Valor maximo 113 V

Tipo de guia Manual Grau de protecéo das conexdes | IP3X
do lado da maquina (EN 60529)
Tipo de tenséo cC Dispositivos de controle no para 42VeO,1-1 A

punho

Polaridade dos elétrodos em CC Por regra, positiva

Tab. 2 Dados para o resfriamento a liquido/conjunto de cabos

Dados para resfriamento a liquido

Dados para conjunto de cabos

Temp. fornecimento de Méx. 40 °C Comprimento padréo L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
refrigerante
Vazéao Min. 1,15 |/min Cabo de controle 2 condutores

Pressao do fluxo Min. 2,5 bar/max. 3,5 bar

Conexéio do liquido refrigerante | Acoplamento répido,

Saida do dispositivo de

Min. 800 W

didmetro nominal 5 refrigeracéo
Tab. 3 Dados especificos da tocha de soldagem (EN 60974-7)
Tipo Tipo de Carga’ cT & do arame Vazéo de gas
refrigeracéo Avrco elétrico padrdo

ABIMIG® GRIP W CO, M21

[A] [A] [%] [mm] [l/min]
555D liquido 550 500 100 0,8-1,6 10-20
555 liquido 575 525 100 0,8-1,6 10-20
605D liquido 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 C liquido 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 liquido 625 575 100 1,0-1,6 10-20

10s dados de carga séo reduzidos em 30% durante o arco pulsado.

3.2

Todas as figuras se encontram no inicio desta documentacdo.

Figuras utilizadas

4 Colocacéo em funcionamento

Choque elétrico devido ao contato de pecas condutoras de tenséo
Devido ao contato com pegas de equipamento condutoras de tensdo podem ocorrer choques elétricos com perigo de vida.
> Segure e conduza a tocha de soldagem exclusivamente na abertura da pega prevista para o efeito.

de cabos, pecas sobressalentes e de desgaste.

Limpe imediatamente os componentes com sujeira.
Troque imediatamente os componentes danificados.

yvyy

Choque elétrico devido a componentes danificados ou incorretamente instalados
Os componentes ou instalados incorretamente podem resultar em choques elétricos potencialmente fatais. Os componentes s&o: Tocha de soldagem, conjunto

> Antes de cada ufilizagdo, verifique todos os componentes e todas as conexdes quanto & instalacéo correta e danos.

Somente componentes danificados, deformados ou desgastados devem ser substituidos por um elefricista qualificado, instruido pela ABICOR BINZEL.

Antes de cada colocclgélo em funcionamento, executar as seguintes
atividades:

1 Verificar, limpar e, se necessdrio, trocar a tocha de soldagem.

2 Verificar, limpar e, se necessdrio, frocar as pecas sobressalentes e pecas

de desgaste.

3 Verificar, limpar e, se necessdrio, trocar o conjunto de cabos.
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4 Colocacéo em funcionamento

ABIMIG® GRIP W

4.1 Selecéo e montagem do guia de arame
1 Selecionar o material de soldagem conforme a tarefa de soldagem.

2 Montar uma guia de arame adequada & tarefa de soldagem.

4.1.1  Encurtar e montar espiral-guia

= Aco: 4.1.1 Encurtar e montar espiral-guia na pagina PT-118

= Aco inoxidavel, aluminio, cobre, niquel: 4.1.2 Montar e encurtar a alma
de pldstico na pégina PT-118

Danos materiais ao encurtar e montar espirais-guia
Para poder montar o guia de arame com alguma tens@o, é necessario que haja um excesso.

> Com pescocos de tocha de soldagem fixos, utilize somente espirais-guia continuos.

Para utilizacdo de arames de aco em guia de arame néo dividido:

1 Colocar o conjunto de cabos esticado.

2 No pescoco da tocha de soldagem: Retirar as pecas de desgaste.
3 No plugue central: Desaparafusar a porca de capa.
4

No plugue central: Inserir o espiral-guia pelo conjunto de cabos até ao
bocal de retencéo.

(4]

No plugue central: Aparafusar a porca de capa manualmente.

o

No pescoco da tocha de soldagem: Cortar o excesso do espiral-guia no
alinhamento no porta bico com o alicate de corte.

4.1.2 Montar e encurtar a alma de plastico

Com almas de plastico de didmetro exterior de 4,0 mm, o tubo capilar tem
que ser substituido por um tubo-guia na conexdo intermédia.

1 Colocar o conjunto de cabos esticado.

Afiar a alma de pléstico com a afia ABICOR BINZEL no dngulo de 40°.

2
3 Inserir o espiral-guia afiado até ficar bem encostado ao bico de contato.
4

No plugue central: Meter o bocal de aperto e o O-ring sobre a alma
de plastico.

7 Desaparafusar a porca de capa (M) e voltar a refirar o espiral-guia (O).

8 Retificar a espiral-guia em um éngulo de de 40° e rebarbar as arestas
de corte.

9 No plugue central: Inserir o espiral-guia pelo conjunto de cabos até ao
bocal de retencéo.

10 No plugue central: Enroscar a porca de capa manualmente e aperté-la
com a chave miltipla.

1

No pescoco da tocha de soldagem: Montar as pecas de desgaste.

5 No plugue central: Aparafusar a porca de capa sob tensdo
manualmente.

6 A alma de pldstico deve terminar imediatamente antes dos rolos
de alimentacdo do dispositivo de alimentacdo de arame. Determinar
0 excesso mdximo e marcé-lo na alma de plastico.

7 Cortar a alma de pldstico na marcagéo, utilizando o cortador
ABICOR BINZEL e rebarbar a aresta de corte.

4.2 Prepara atocha de soldagem para a montagem no conjunto de cabos

1 Desligar a fonte de corrente de soldagem e retirar a tomada de rede.

2 Fechar a alimentacdo de gds e de ar comprimido.

4.3 Equipamento da tocha de soldagem

As tochas de soldagem manual MIG/MAG vém completamente equipadas
de fébrica. Encontra informagées para substituir as pecas de desgaste, bem
como sobre a guia de arame:

4.4 Conexéo do conjunto de cabos

1 No dispositivo de alimentagdo de arame: Inserir o plugue central na
tomada de conexdo.

2 No dispositivo de alimentacdo de arame: Fixar o conjunto de cabos com
a porca de conexdo.

3 Somente para tocha de soldagem refrigerada por liquido: Conectar as
mangueiras de refrigerante.

= 4.5 Conexdo das mangueiras de refrigerante na pagina PT-118

4.5 Conexéo das mangueiras de refrigerante

1 Conectar o fornecimento de refrigerante (azul) e retorno de refrigerante
(vermelho).

2 Controlar a quantidade de enchimento minima do refrigerante.
> Recomendagdo: ABICOR BINZEL refrigerante da série BTC.

4.6 Ventilacéio do retorno de refrigerante

1 Colocar um recipiente de coleta por baixo da conex@o do retorno de
refrigerante (vermelho).

2 Soltar a mangueira de retorno de refrigerante no aparelho de
resfriamento e manté-la por cima do recipiente de coleta.

3 Fechar a abertura da mangueira de retorno de refrigerante.

4.7 Ajuste do gas de protecéo

O tipo e a quantidade de gds de protecédo a usar dependem da tarefa de
soldagem e da geometria dos bocais de gds.

1 Selecionar um gés de protecdo adequado para a tarefa de soldagem.

2 Abrir a vélvula curtamente na alimentacdo de gds e feché-la de novo,
para soprar eventuais sujeiras para fora da conexdo.

PT-118

3 Desligar o retorno de refrigerante.

= 7 Manutencdo e limpeza na pégina PT-119

> Controlar a quantidade de enchimento minima do refrigerante.
Recomendacdo: ABICOR BINZEL refrigerante da série BTC.
Para evitar danos no aparelho de soldagem, nunca utilizar 4gua
deionizada, nem dgua desmineralizada.

> Na primeira colocagéo em funcionamento ou em cada troca de
conjunto de cabos, purgar o ar do circuito de refrigerante.

> Para evitar danos no aparelho de soldagem, nunca utilizar dgua
deionizada, nem dgua desmineralizada.

> Na primeira colocagdo em funcionamento ou em cada troca de
conjunto de cabos, purgar o ar do circuito de refrigerante.

4 Abrir e fechar repetida e abruptamente a abertura da mangueira de

retorno de refrigerante, até o refrigerante fluir continuamente e sem
bolhas para o recipiente de coleta.

5 Conectar a mangueira de retorno de refrigerante novamente ao
aparelho de resfriamento.

3 Conectar o gés de protecdo no aparelho de soldagem conforme as
indicacées do fabricante.

4 Adaptar e ajustar a quantidade de gés de protecdo ao bocal de gas

utilizada e & tarefa de soldagem.
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5 Operacéo

4.8 Insercdo de arame

A cuipADO

Perigo de lesées devido a elétrodo de arame
Lesdes corporais devido a ponta do arame.

> Mantenha o acionamento do processo afastado do corpo e ndo o aponte a outras pessoas.

1 Cortar um pequeno pedaco de arame na ponta do arame com o alicate
de corte, para remover uma eventual rebarba.

2 Colocar o arame no respectivo dispositivo de alimentagdo de arame,
seguindo as informacées do fabricante.

5 Operacao

5.1 Pega dos elementos de operacéio

Com a tocha de soldagem padréo, é possivel o tipo de operacéo de
2 tempos do botdo.

5.2 Execucédo do processo de soldagem
Abrir o cilindro de gds de protecdo

Ligar a fonte de corrente de soldagem.

Ligar o aparelho de resfriamento.

Lavar as linhas de gas de protecdo.

Ajustar os par&metros de soldagem.

Ut h WN -

Pressionar e manter pressionado o botdo na pega = inicio da soldagem.

6 Colocacéo fora de servico

3 Acionar o botdo >Alimentador de arame sem corrente< no dispositivo de
alimentagdo de arame, até o arame sair pelo bico de contato.

4 Cortar a parte saliente do arame com o alicate de corte.

Outros tipos de operacdo e médulos de pega dependem da respectiva fonte
de corrente de soldagem e tém de ser pedidos em separado.

7 Apds a ignicdio, manter o arco elétrico sobre as bordas do material a ser
soldado, sem qualquer movimento longitudinal, até se formar um banho
de fusgo.

8 Passar a tocha de soldagem uniformemente ao longo de todo
o comprimento da costura.

9 Soltar o bot&o na pega = fim de soldagem

10 Apds o desligamento, segurar na tocha de soldagem ainda durante
alguns segundos sobre o ponto de acabamento. A fusdo solidifica
mediante a entrada de gds sem influéncia incémoda do exterior.

Danos materiais devido a sobreaquecimento
Os conjuntos de cabos refrigerados por liquido podem vazar em caso de sobreaquecimento.

> Deixe o aparelho de resfriamento funcionando cerca de 5 min. apés o processo de soldagem.

1 Terminar o processo de soldagem.
2 Aguardar o tempo de escoamento de gds e desligar a fonte de corrente
de soldagem.

7 Manutencéo e limpeza

3 Fechar a vélvula do cilindro de gés de protecao.

4 Desligar o aparelho de resfriamento.

Perigo de lesées devido a refrigerante quente a sair
Se a mangueira de refrigerante se soltar durante ou imediatamente apés a operacéo, o refrigerante pode sair e causar queimaduras ou irritagdes na pele
e mucosas.

> Deixe a tocha de soldagem e o refrigerante arrefecer.
> Verifique e utilize o seu equipamento de protecdo individual.

Perigo de queimadura devido a superficies quentes

> Antes de tocar, deixe a tocha de soldagem arrefecer.
> Use as respectivas luvas de protecdo.

As tochas de soldagem ficam muito quentes durante o processo de soldagem. A consequéncia poderd ser queimaduras graves.

A CUIDADO

Perigo de lesées causados pela partida inesperada

lesdes.

> Desligue o aparelho.

> Feche todas as tubulacdes de alimentacdo.
> Desligue a alimentacdo de energia elétrica.

Se o aparelho estiver sob tensdo durante os trabalhos de manutencéo, limpeza ou desmontagem, pode ocorrer o arranque inesperado de pecas e provocar
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8 Descarte
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7.1 Manutencéo anual pelo eletricista qualificado

> Solicitar a troca e limpeza de todos os componentes (tocha de
soldagem, conjunto de cabos, pegas sobressalentes e pecas
de desgaste) por um eletricista instruido pela ABICOR BINZEL,
se necessdrio, frocar os componentes.

7.2 Trocar as pecas de desgaste, fig. 1

» Equipar o pescoco da tocha de soldagem com pecas de desgaste
conforme a tarefa de soldagem.

> No caso de utilizagdo muito frequente e/ou correntes muito elevadas
e/ou desgaste visivel, reduzir o intervalo.

AVISO

e prejuizos de trabalho.
> Utilize somente pecas de desgaste originais da ABICOR BINZEL.

> Tenha atengdo & sequéncia correta durante a montagem.

Danos materiais devido a utilizacéo de pecas de desgaste desadequadas e ferramentas de montagem
O uso de pecas de desgaste de outros fabricantes e a montagem inadequada de pecas de soldagem podem provocar danos materiais na tocha de soldagem

> Para a montagem e desmontagem das pecas de desgaste utilize a ABICOR BINZEL chave mltipla.
> Utilize a atribuicdo correta das pecas de desgaste especificas da tocha de soldagem.

> Para dados de encomenda e nimeros de identificagdo das pegas do
equipamento e de desgaste, consulte o catdlogo disponivel.

7.3 Llimpeza do conjunto de cabos

Conforme a tarefa de soldagem, o pescoco da tocha de soldagem pode ser
equipado com vdrias pecas de desgaste.

Perigo de lesées devido a pecas projetadas
> Ao soprar com ar comprimido, as pecas do aparelho podem soltar-se e provocar lesées graves.
> Durante o sopro do guia de arame, utilize vestudrio de protecdo, especialmente éculos de protecdo.

Troque pegas danificadas, deformadas ou gastas.

N

No pescoco da tocha de soldagem: Retirar as pecas de desgaste.

3 Colocar o conjunto de cabos esticado.

8 Descarte

4 No plugue central: Desaparafusar a porca de capa.

5 Soprar o tubo de alimentagdo de arame em ambos os lados com ar
comprimido.

elétricos e eletronicos.

y vy vyYyy

Os aparelhos identificados com este simbolo estdo sujeitos & diretiva 2012/19/UE relativa aos residuos de equipamentos

> Ndo descartar os aparelhos eletrdnicos no lixo doméstico.

Desmontar os aparelhos eletrénicos antes do seu correto descarte.

Coletar os componentes de aparelhos elétricos separadamente e reciclé-los de uma maneira ambientalmente correta.
Observar as disposicées, a legislacdo, os regulamentos, as normas e as diretivas locais.

Para informacées sobre a recolha e sobre a devolugdo de aparelhos eletrénicos antigos, contatar as autoridades locais.

9 Garantialegal

Este produto é um produto original da ABICOR BINZEL. A Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garante um produto sem defeitos de
fabricacdo e assume na entrega deste produto uma garantia referente &
fabricacdo e ao funcionamento de acordo com a mais moderna técnica

e os regulamentos em vigor. Se existir uma falha pela qual

a ABICOR BINZEL seja responsdvel, a ABICOR BINZEL poderd optar por
eliminar a falha ou por proceder a uma substituicéo do produto por sua
conta e risco. Garantias legais poderdo ser concedidas somente para falhas
de fabricagdo, mas ndo para danos provocados por desgaste natural,
sobrecarga ou manuseio indevido. O prazo de garantia legal deve ser
consultada nos termos e condicdes gerais. Excecdes para produtos
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especiais ou especificos que sdo regulamentados separadamente.

A garantia legal expira também em caso de utilizacéo de pegas de
reposicdo e de desgaste, que ndo sejam pecas originais ABICOR BINZEL,
bem como a realizagéo de um trabalho incorreto de reparo no produto pelo
operador ou por ferceiros.

Regra geral, as pecas de desgaste néo séo cobertas pela garantia legal.
Além disto, ABICOR BINZEL néo se responsabiliza por danos que ocorram
devido ao uso de nosso produto. Em caso de perguntas sobre a garantia
legal e a assisténcia técnica, entre em contato com o fabricante ou com os
distribuidores. Para mais informacées, visite o site www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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1 Identificarea

Pistoletele de sudare MIG/MAG din seria ABIMIG® GRIP W sunt
utilizate pentru sudarea materialelor slab aliate si inalt aliate. Pistoletele de
sudare corespund normei EN 60974-7 si nu reprezint& aparate cu ABI

1.1  Etichetarea
Produsul indeplineste conditiile valabile pentru punerea in circulatie pe piata

respectivd.

2 Siguranta

Acest capifol oferd indicatii de bazé privind siguranta si avertizeazd
impotriva riscurilor reziduale c&rora trebuie & li se acorde atentie pentru
utilizarea sigurd a produsului.

san

2.1
Aparatul descris in acest manual de utilizare poate fi folosit doar in scopurile

Utilizarea conform destinatiei

si modalitdfile descrise in prezentul manual. Respectati, asadar, conditiile de
punere in funcfiune, de mentenantd curentd si de intrefinere.

Nu este permis& nicio altg utilizare.

Nu sunt permise transforméri sau modificdri neautorizate pentru sporirea
performantelor aparatului.

2.2
Produsul a fost proiectat si fabricat in conformitate cu nivelul tehnic actual si

Instructiuni de siguranta de baza

cu normele si directivele de securitate recunoscute. Ca urmare a constructiei
sale, produsul reprezintd o sursd de riscuri reziduale inevitabile pentru
utilizatori, terti, echipamente sau alte bunuri. Producétorul nu fsi asumé nicio
r&spundere pentru pagubele rezultate ca urmare a nerespectdrii
documentatiei care insoteste produsul.

> Inainte de prima utilizare, citifi cu atenfie aceastd documentatie si
respectafi indicatiile continute.

Utilizati produsul numai dacd se afl& intr-o stare tehnicd impecabild,
respecténd toatd documentatia.

Citifi cu atenfie si intregral documentatia inainte de a efectua orice
lucrare specificd, de exemplu, punerea in funcfiune, exploatareq,
transportul si intrefinerea.

Protejati-va propria persoand si persoanele din jur prin mijloace
adecvate impotriva pericolelor enumerate in documentatie.

P&strafi documentatia in apropierea echipamentului pentru consultari
ulterioare si transmitefi-o mai departe impreund cu produsul, in cazul
instr&indrii echipamentului.

2.3

> Verificati uneltele electrice cu privire la posibile deteriordri si la
functionarea impecabild si in conformitate cu destinafia prevazuta.

Indicatii de sigurantd pentru lucrérile electrotehnice

> Nu expuneti uneltele electrice la ploaie si evitali mediile umede sau ude.

Echiparea pistoletului de sudare RO-124
Racordarea pachetului de furtunuri RO-124
Conectarea furtunurilor de agent de racire RO-124
Aerisirea circuitului de agent de récire RO-124
Reglarea gazului de protectie RO-124
Introducerea sérmei RO-125
Functionarea RO-125
Elementele de operare de pe maner RO-125
Efectuarea operatiei de sudare RO-125
Scoaterea din functiune RO-125
Intretinerea curenté si curétarea RO-125
Intrefinere anuald de cdtre electrician RO-126
Tnlocuirea pieselor de uzurd, Fig. 1 RO-126
Cur&tarea pachetului de furtunuri RO-126
Debarasare RO-126
Garantie RO-126

functionalitate proprie.
Aceastd documentatie descrie numai pistoletele de sudare

MIG® GRIP W.

Dacd este nevoie de o etichetare corespunzétoare, se aplica pe produs.

Nerespectarea indicatiilor de sigurantd poate fi periculoasd pentru viata si

Statea persoanelor si poate provoca daune mediului inconjurgtor sau

daune materiale.

Nu depdsiti datele maxime de sarcing specificate in documentatie.
Supraincdrcdrile cauzeazd daune ireparabile.

Nu efectuati niciun fel de modificari la produs.

In cazul folosirii in aer liber, utilizati o protectie adecvatd impotriva
conditiilor atmosferice nefavorabile.

Respectati documentatia celorlalte componente tehnice de sudurd.
Pentru manipularea buteliilor de gaz, consultati instructiunile
producdtorului de gaz si reglementdrile locale relevante, de exemplu
reglementdrile legale privind gazele sub presiune.

Respectati prevederile locale impotriva accidentelor.

Permitefi numai persoanelor calificate s& efectueze lucrérile de punere
in functiune, exploatare si intrefinere. O persoand calificatd este
persoana care, pe baza instruirii sale de specialitate, a cunostinfelor si
experientei, precum si a cunoasterii normelor relevante, poate aprecia
corect sarcinile care i sunt atribuite si poate recunoaste pericolele
potentiale.

Asigurati un iluminat bun si pé&strafi ordinea in zona de lucru.

Pe intreaga duratd a lucrdrilor de intretinere, mentenantd si reparatii,
decuplatfi sursa de curent de sudurd, alimentarea cu gaz si aer
comprimat si scoateti fisa de refea din prizé&.

Cand debarasati, respectati dispozitiile, legile, reglementdrile, normele
si directivele legale.

Protejati-v& impotriva electrocutdrii prin utilizarea materialelor izolante si
purtarea unei imbr&cdminti uscate.

Nu utilizati uneltele electrice in zonele in care existd pericol de incendiu
sau explozie.
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2 Siguranta
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2.4 Instructiuni de sigurantd pentru sudare

> Sudarea cu arc electric poate afecta ochii, pielea si auzul. Refinefi c&
pot apérea si alte pericole in legturd cu alte componente de sudurd.
Prin urmare, purtati in toate situatiile imbréc&mintea de protectie
prescrisd in conformitate cu reglementdrile locale.

> Tofi vaporii de metale, in principal de plumb, cadmiu, cupru si beriliu,
sunt nocivi. Asigurafi o ventilare sau o aspirare suficientd. Nu depdsiti
limitele de expunere profesional& (LEP) reglementate.

> Pentru a evita formarea de fosgen gazos, clétiti cu apd curatd piesele
care au fost degresate cu solufii ce contin clor. Nu amplasati bai de
degresare cu clor in apropierea locului de sudurd.

2.5 Indicatii de sigurantéa privind imbrécéamintea de protectie
> Nu purtati haine largi sau bijuterii.

> Dacd avefi par lung, purtati o plasd pentru pér.

2.6 Indicatie de siguranta pentru utilizare

> Nu depésiti datele maxime de sarcing specificate in documentatie.
Supraincdrcdrile cauzeazd daune ireparabile.

> Nu efectuati modificri ale structurii acestui aparat.

2.7 Clasificarea avertismentelor

Avertismentele utilizate sunt structurate pe patru niveluri diferite si sunt
indicate inaintea etapelor de lucru cu potential periculos.

A PERICOL

> Pot apdrea si alti factori periculosi asociati folosirii diverselor pistolete de
sudare, de ex.: curentul electric (sursa de curent de sudurd, circuitul electric
intern), stropii de suduré in contact cu materiale inflamabile sau explozive,
radiatiile UV emise de arcul electric, fum si vapori.

> Respectafi dispozitille generale privind protectia impotriva incendiilor si,
inainte de a incepe lucrul, indepdrtati orice materiale inflamabile
din zona de lucru. Puneti la dispozitie mijloace adecvate de protectie la
incendii la locul de muncd.

> In incinta companiei si la efectuarea procesului de sudare, purtati
ochelari de protectie, manusi de protectie si, dacd este cazul, masca de
protectie respiratorie.

> In cazul folosirii in aer liber, utilizafi o protectie adecvatd impotriva
conditiilor atmosferice nefavorabile.

In functie de tipul de pericol, se utilizeazd urmétoarele cuvinte de avertizare:

Descrie un pericol iminent direct. Dacd pericolul nu este evitat, se poate ajunge la pierderea vietii sau la v&tdmari dintre cele mai grave.

Descrie o situatie potenfial periculoasd. Dacd pericolul nu este evitat, urmdrile pot consta in vat&mari de gravitate extremd.

A PRECAUTIE

Descrie o situatie cu efecte potential ddundtoare. Dacd acest pericol nu este evitat, urmdrile pot consta in v&tamdri usoare sau minore.

Marcheazd pericolul ca lucrdrile executate sé& fie afectate sau posibilitatea ca echipamentului sau dotérile s& se defecteze sau s& suporte daune ireparabile.

2.8 Indicatii pentru cazuri de urgenta

> In caz de urgentd, intrerupeti imediat urmdtoarele surse de alimentare:
Alimentarea cu energie electricg, alimentarea cu aer comprimat,
alimentarea cu agent de r&cire si alimentarea cu gaz de protectie.

RO - 122

> Respectati documentatia componentelor echipamentului.



ABIMIG® GRIP W 3 Descrierea produsului

3 Descrierea produsului

3.1 Date tehnice

Tab. 1 Datele generale ale pistoletelor de sudare (EN 60974-7)

Temperaturéa -25°C-+55°C Gaz de protectie (EN 1SO 14175) CO, si amestec de gaz M21
Transportul si depozitarea

Temperaturéa functionare -10°C-+40°C Tipuri de sGrma Sérme rotunde pentru sudare

MIG/MAG
Umiditatea relativé a aerului Pé&nd la 90 % la + 20 °C Tensiunea nominal& 113 V valoare maximé&
Utilizare Manual& Tipul de protectie a racordurilor IP3X
aparatului (EN 60529)

Tipul de tensiune cC Dispozitive de comandéa din méner | pentru 42 Vsi0,1-1 A
Polarizarea electrozilor in CC De reguld pozitiva

Tab. 2 Date privind r&cirea cu lichid/pachetul de furtunuri

Informatii cu privire la récirea cu lichid Date privind pachetul de furtunuri

Temp. de tur a agentului de récire | Max. 40 °C Lungimea standard L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Debit Min. 1,15 |/min Conductorul de comanda 2 fire

Presiunea dinamica Min. 2,5 bar/max. 3,5 bar

Racordul agentului de récire Niplu coaxial DN 5 Puterea de récire a echipamentului | Min. 800 W
Tab. 3 Datele generale ale pistoletului de sudare, specifice produsului (EN 60974-7)

Tipul Tipul récirii Sarcina’ DA & electrozi Debitul gazului

Arc electric standard
ABIMIG® GRIP W CO, M21
[A] [A] [%] [mm] [I/min]

555D Lichid 550 500 100 0,8-1,6 10-20

555 Lichid 575 525 100 0,8-1,6 10-20
605D Lichid 600 550 100 1,0-1,6 10-20

605 C Lichid 600 550 100 1,0-1,6 10-20

605 Lichid 625 575 100 1,0-1,6 10-20

1 Datele de sarcing se reduc in cazul suddrii in curent pulsat cu péand la 30 %.

3.2 Figuri utilizate

Toate figurile se reg&sesc la inceputul prezentei documentatii.

4 Punerea in functiune

Electrocutare prin atingerea componentelor conducatoare de tensiune
Prin atingerea componentelor conducdtoare de tensiune se pot produce electrocutdri cu potential letal.
> Tineti si ghidati pistoletul de sudare doar de cavitatea-méner special prevazutd.

Electrocutare din cauza componentelor deteriorate sau instalate in mod necorespunzéator

Componentele deteriorate sau instalate necorespunzé&tor pot duce la electrocutdri cu potential letal. Componentele sunt: pistoletul de sudare, pachetul
de furtunuri, piesele de schimb, piesele consumabile.

> Inainte de fiecare utilizare, verificali toate componentele si toate imbindrile s fie instalate corect si s& nu prezinte deteriordri.
> Curdtafi imediat componentele murdare.

> Schimbati imediat componentele deteriorate.

>

Dispuneti inlocuirea componentelor defecte, deformate sau uzate numai de cétre un electrician instruit de firma ABICOR BINZEL.

Efectuati urm&toarele activitdfi inainte de orice punere in functiune: 2 Verificafi, curdtati si eventual inlocuiti piesele de schimb si de uzura.
1 Verificati, curdtati si eventual inlocuiti pistoletul de sudare. 3 Verificati, curdtati si eventual inlocuiti pachetul de furtunuri.

4.1 Selectarea si montarea tubului de ghidare
1 Selectarea sarmei de suduré in functie de lucrdrile de sudurd. = Ofel: 4.1.1 Scurtarea si montarea tubului de ghidare la pagina RO-124

2 Montarea tubului de ghidare care corespunde sérmei de sudurd. = Otel superior, aluminiu, cupru, nichel: 4.1.2 Montarea si scurtarea tubului
de ghidare din plastic la pagina RO-124
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4 Punerea in functiune
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4.1.1  Scurtarea si montarea tubului de ghidare

Daune materiale la scurtarea si montarea tuburilor de ghidare
Pentru a putea monta tubul de ghidare cu o oarecare pretensionare, este necesar un exces.

> Utilizati numai tuburi de ghidare continue la géturile fixe de pistolete de sudare.

Pentru utilizarea sarmelor de ofel in cazul ghidajului nedivizat al sarmei:
1 Aranjati pachetul de furtunuri intins.

2 La gétul pistoletului de sudare: Demontati consumabilele.

3 Lafisa central&: Desurubati pivlita olandeza.
4

La fisa centrald: impingeti tubul de ghidare prin pachetul de furtunuri
pdna la niplul de sustinere.

(4]

La fisa centrald: insurubati ferm piulita olandezé.

o

La gétul pistoletului de sudare: Retezati lungimea excedentard a tubului
de ghidare coplanar cu portduza cu ajutorul taietorului lateral.

4.1.2 Montarea si scurtarea tubului de ghidare din plastic

in cazul tuburilor de ghidare din plastic cu diametrul exterior de 4,0 mm,

tubul capilar existent trebuie inlocuit cu unul corespunzétor.

1 Aranjati pachetul de furtunuri intins.

2 Ascutiti tubul de ghidare din plastic cu ascutitorul ABICOR BINZEL la
un unghi de 40°.

3 Impingefi tubul de ghidare ascufit pand la contactul ferm cu duza
de curent.

7 Desurubati piulita olandezd (M) si extrageti din nou tubul de
ghidare (O).

8 Slefuiti tubul de ghidare la un unghi de 40° si debavurati muchiile tdiate.

9 La fisa centrald: impingefi tubul de ghidare prin pachetul de furtunuri
pand la niplul de sustinere.

10 La fisa centrald: Insurubati pivlita olandeza cu ména si stréngefi cu cheia
multipld.

1

La gatul pistoletului de sudare: Montati piesele de schimb.

4 lafisa centrald: Introducefi niplul de strangere, inelul O si piulita
olandezé pe tubul de ghidare din plastic.

5 La fisa centrald: insurubati pivlifa olandezé cu ména, tensionand.

6 Tubul de ghidare din plastic trebuie s& se termine imediat inainte de rolele
de transport ale derulatorului. Identificati lungimea excedentard maxima
si marcafi pe tubul de ghidare din plastic.

7 Taiati tubul de ghidare din plastic la marcaj cu cutterul ABICOR BINZEL
si debavuratfi muchia de tdiere.

4.2 Pregatiti pistoletele de sudare pentru montarea pachetului de furtunuri

1 Intrerupefi sursa de curent de sudurd si scoateti fisa de retea.

2 Inchiderea alimentérii cu gaz si aer comprimat.

4.3 Echiparea pistoletului de sudare

Pistoletele de sudare manualéd MIG/MAG se livreazd in stare completd.
Consultati informatii cu privire la inlocuirea consumabilelor, precum si a
tubului de ghidare:

4.4 Racordarea pachetului de furtunuri
1 La derulator: Introduceti fisa centrald in mufa de conectare.
2 La derulator: Asigurati pachetul de furtunuri cu piulité de racord.

3 Numai pentru pistoletele de sudare rdcite cu lichid: Conectati furtunurile
agentului de r&cire.

= 4.5 Conectarea furtunurilor de agent de r&cire la pagina RO-124

4.5 Conectarea furtunurilor de agent de récire
1 Conectati turul (albastru) si returul (rosu) al agentului de racire.

2 Verificafi cantitatea minimd de aer a agentului de r&cire.

> Recomandare: Utilizati agentul de racire din seria BTC ABICOR BINZEL.

4.6 Aerisirea circuitului de agent de racire

1 Amplasati recipientul de captare sub racordul pentru returul agentului
de récire (rosu).

2 Desfaceti furtunul de retur al agentului de récire de la aparatul de récire
si fineti-l deasupra recipientului de captare.

3 Inchideti deschizétura furtunului de retur al agentului de récire.

4.7 Reglarea gazului de protectie

Tipul si debitul gazului de protectie depinde de procedura de sudare si de
geometria duzei de gaz.

1 Selectali gaz de protectie corespunzétor pentru lucrarile de suduré.

2 Deschideti scurt si inchideti la loc ventilul la alimentarea cu gaz pentru
a elimina prin suflare eventuale impuritdti.

RO-124

3 Opriti circuitul de agent de r&cire.

= 7 infrefinerea curent& si curdtarea la pagina RO-125

> Verificati cantitatea minimd de aer a agentului de r&cire.

> Recomandare: Utilizati agentul de racire din seria BTC ABICOR BINZEL.

> Pentru a evita defectiunile la nivelul aparatului de sudurd, nu se
utilizeazd apd deionizatd sau demineralizatd.

> La prima punere in functiune si la inlocuirea pachetului de furtunuri,
aerisifi circuitul de agent de r&cire.

> Pentru a evita defectiunile la nivelul aparatului de sudurg, nu se
utilizeazd apd deionizatd sau demineralizatd.

> La prima punere in functiune si la inlocuirea pachetului de furtunuri,
aerisiti circuitul de agent de racire.

4 Deschidefi siinchideti la loc brusc, in mod repetat, deschizatura furtunului
de retur al agentului de rdcire, pand cénd agentul de r&cire curge
in recipientul de captare in mod continuu si f&rd s& formeze bule.

5 Racorddti la loc furtunul de retur al agentului de r&cire la aparatul de
rdcire.

3 Conectati gazul de protectie la aparatul de sudurd conform datelor
producatorului.

4 Adaptati si configurati cantitatea de gaz de protectie la duza de gaz
utilizatd.
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5 Functionarea

4.8 Introducerea sarmei

A PRECAUTIE

Pericol de vatamare din cauza electrodului de sarma
V&tamari corporale cauzate de capdtul de inceput al sérmei.

> Tineti actionarea de pe partea procesului la distantd fatd de corp si nu o orientati spre alte persoane.

1 Taiati o bucatd scurtd la capdtul de inceput al sérmei cu tietorul lateral
pentru a elimina potenfiala bavurd.

2 Asezafi sérma in derulator conform specificatiilor producétorului
derulatorului.

5 Functionarea

5.1 Elementele de operare de pe maner

Cu pistoletul pentru sudare standard este posibil regimul funcfional in 2 timpi
al butonului.

5.2 Efectuarea operatiei de sudare
Deschidefi butelia de gaz de protectie
Pornifi sursa de curent de sudurd.

Porniti aparatul de récire.

Clatiti conductele de gaz de protectie.
Reglati parametrii de sudare.

Ul h WN -

Apdsarea si menfinerea butonului de la méner = start sudare.

6 Scoaterea din functiune

3 Actionati butonul >Avans f&r& curent al sarmei< la derulator cénd sérma
iese prin duza de curent.

4 Taiati srma care iese in afard cu taietorul lateral.

Alte regimuri functionale si module de méner depind de sursa de curent de
sudurd respectivd si trebuie comandate separat.

7 Dupé aprindere finefi arcul electric, f&ré miscare longitudinald, deasupra
marginilor materialelor de sudat, pané se formeazé& o baie de metal topit.

8 Ghidati pistoletul de sudare in mod uniform pe intreaga lungime
a cordonului.

9 Eliberati butonul de la méner = final sudura

10 Dupd oprire, mai fineti pistoletul céteva secunde deasupra punctului final.
Topitura se solidificd prin curgerea ulterioard a gazului, f&rd influenta
perturbatoare din exterior.

Daune materiale din cauza incingerii
Pachetele de furtunuri récite cu lichid pot deveni neetanse in caz de supraincdlzire.
> Ldsafi aparatul de r&cire sé funcfioneze in continuare aprox. 5 min. dupd operatia de suduré.

1 incheiafi operatia de sudurd.
2 Asteptati s& se incheie timpul de post-curgere a gazului si opriti sursa de
curent de sudare.

7 intretinerea curentd si curétarea

3 inchidefi ventilul buteliei de gaz de protecfie.
4 Opriti aparatul de rdcire.

Pericol de vatamare din cauza scurgerii agentului de récire fierbinte

Dacd furtunul de agent de rdcire se desprinde in timpul sau imediat dupd functionare, agentul de rdcire poate fi pulverizat in afard si poate cauza arsuri sau
iritatii ale pielii si mucoasei.

> Lasati pistoletul de sudare si agentul de récire s& se réceascd.
> Verificati si purtati echipamentul individual de protectie.

Pericol de provocare a arsurilor din cauza suprafetei incinse

> L3sali piesele sudate s& se rdceascd inainte de a le atinge.
> Purtali ménusi de protectie corespunz&toare.

In timpul procesului de sudare, pistoletele se inc&lzesc foarte tare. Aceasta poate duce la arsuri grave.

A PRECAUTIE

Pericol de vatamare prin pornirea accidentala

> Deconectati echipamentul.
> Blocati toate refelele de alimentare.
> Decuplafi alimentarea cu energie electricd.

Dacé aparatul se afla sub tensiune in timpul intrefinerii, curétérii sau dezasamblérii, piesele se pot pune neasteptat in miscare si pot cauza accidentdri.
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8 Debarasare

ABIMIG® GRIP W

7.1 intrefinere anualé de cétre electrician

> Dispuneti verificarea si curdfarea tuturor componentelor (pistolet
de sudare, pachet de furtunuri, piese de schimb si piese consumabile)
de cétre un electrician instruit de firma ABICOR BINZEL, respectiv
inlocuiti componentele, dacd este necesar.

7.2 inlocuirea pieselor de uzurd, Fig. 1

> Echipati gatul pistoletului de sudare cu piese consumabile, in functie
de lucrérile de suduré.

> In caz de utilizare foarte frecventd si/sau intensitdfi foarte mari ale
curentului si/sau uzurd vizibil, intervalul trebuie scurtat.

sudare si pot afecta rezultatele lucrérilor.
> Folositi doar piese consumabile originale ABICOR BINZEL.

Respectafi succesiunea corectd la montaj.

Daune materiale din cauza utilizérii de piese consumabile si unelte de montaj inadecvate
Utilizarea de piese consumabile de la alti producdtori si montarea necorespunzdtoare a pieselor consumabile pot cauza daune materiale la pistoletul de

> Folositi cheia multipl& ABICOR BINZEL pentru montajul si demontaijul pieselor consumabile.
> Utilizati alocarea corectd a pieselor consumabile specifice pistoletului de sudare.
>

> Datele pentru comandé si numerele de identificare ale pieselor de
schimb si consumabilelor sunt indicate in documentatia actual& pentru
comenzi.

7.3 Curatarea pachetului de furtunuri

Gatul pistoletului de sudare poate fi echipat cu diferite consumabile,
in functie de lucrdrile de sudurd.

Pericol de vatamare din cauza particulelor improscate
> La suflarea cu aer comprimat se pot desprinde componentele echipamentului si pot provoca vétdmarea gravé.
> La curdtarea prin suflare a tubului de ghidare, purtati imbréc&minte de protectie adecvatd, in special ochelari de protectie.

Schimbati piesele deficiente, deformate sau uzate.

N

La gétul pistoletului de sudare: Demontafi consumabilele.

(2]

Aranijati pachetul de furtunuri intins.

8 Debarasare

4 Lo fisa centrald: Desurubati piulita olandezd.

5 Suflati cu aer comprimat furtunul conducétor de pe ambele pérfi.

electrice si electronice.

Yy vVvYYy

Aparatele marcate cu acest simbol sunt reglementate de directiva europeand 2012/19/EU privind deseurile de echipamente

> Nu eliminafi aparatele electrice scoase din uz la deseurile menajere.

inainte de debarasarea corespunzétoare, demontati aparatele electrice.

Colectati separat componentele aparatelor electrice si reciclati-le in mod ecologic.
Respectafi reglementdrile, legile, prevederile, standardele si directivele locale.

Contactafi autoritatea local& pentru informatii privind colectarea si returnarea aparatelor electrice vechi.

9 Garantie

Acesta este un produs original ABICOR BINZEL. Compania Alexander
Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanteazé o fabricatie fard
defecte si acordd pentru acest produs o garantie de fabricatie si de
functionare in momentul livrdrii corespunzdtoare ultimelor standarde tehnice
si prescripfiilor in vigoare. in cazul aparitiei unui defect care este imputabil
ABICOR BINZEL, firma ABICOR BINZEL se obliga s& remedieze defectul sau
s& ofere un produs inlocuitor, pe cheltuiala sila alegerea sa. Garantia legald
se poate acorda numai pentru deficiente de fabricatie, nu si pentru prejudicii
cauzate de uzura naturald, suprasolicitare sau tratamente inadecvate.
Perioada de garantie este mentionatd in Conditiile generale de afaceri.
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Excepfiile pentru anumite produse sunt specificate in mod individual.
Garantia se anuleazd in cazul utilizérii unor piese de schimb si de uzurd
altele decat cele originale ABICOR BINZEL, precum si in cazul unor lucréri
de reparatie executate incorect asupra produsului de c&tre utilizator sau terfe
persoane.

Piesele de uzurd nu intrd in niciun caz sub incidenta garantiei. De asemenea,
ABICOR BINZEL nu isi asumd réspunderea nici pentru prejudicii cauzate prin
utilizarea produsului nostru. Intrebdri referitoare la garantie si la service pot
fi adresate producdtorului sau companiilor noastre distribuitoare. Putefi
consulta informatii in acest sens pe internet la adresa www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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1 Identifikacia

Zvéracie hordky MIG/MAG typového radu ABIMIG® GRIP W sa pouzivais
na zvdranie nizko- a vysokolegovanych materidlov. Zvéracie hordky
zodpovedaji norme EN 60 974-7 a nepredstavuji zariadenie so

1.1 Oznaéenie

Vyrobok spliia poZiadavky tykajice sa uvédzania do obehu, ktoré platia
v rémci prisludného trhu.

2 Bezpeénost

Tato kapitola poskytuje zdkladné bezpeénostné pokyny a varuje pred
zvyskovymi rizikami, na ktoré treba dbaf, aby bola obsluha vyrobku
bezpeénd.

2.1 Poutzitie v stlade s uréenim

Pristroj opisany v tomto ndvode sa smie pouzivat vyluéne na G&el opisany
v ndvode a iba opisanym spdsobom. Dodrzte pritom podmienky prevadzky,
0drzby a oprdv.

Akékolvek iné pouzZitie sa povazuje za pouzitie, ktoré nie je v silade

s uréenim.

Svojvolné prestavby alebo zmeny sléZiace na zvy3ovanie vykonu sg
nepripustné.

2.2 Zdakladné bezpeénostné pokyny
Vyrobok bol vyrobeny podla stavu siéasnej techniky a podla uznévanych
bezpe&nostno-technickych noriem a smernic. Z vyrobku vyplyvaiji pre
uzivatelov, tretie strany, zariadenia alebo iné vecné hodnoty konstruktivne
nevyhnutné zvy3kové rizikd. Vyrobca nepreberd zdaruku za skody spdsobené
nere3pekfovanim tejto dokumentdcie.
> Pred prvym pouzitim si dékladne precitajte a dodrzujte tito
dokumentéciu.
> Vyrobok pouzivaite iba vtedy, ak je v bezchybnom stave a v stlade
s celou dokumentdciou.
> Pred 3pecifickymi &innostami, napr. pred uvedenim do prevadzky, pred
prevadzkou, pred prepravovanim a 4drzbou, si dékladne preéitaijte
dokumentdéciu.

> Chrdfite seba a neziéastnené osoby vhodnymi prostriedkami pred
nebezpecenstvami, ktoré s uvedené v dokumentdcii.

» Dokumentéciu uchovdvaijte pri zariadeni, aby bola neustdle poruke,
a v pripade postipenia vyrobku prilozte k nemu kompletnd
dokumentdciu.

2.3 Upozornenia tykajuce sa elektrickej bezpeénosti

> Skontrolujte, ¢&i elektrické zariadenia nie st poskodené a &i fungujo
bezchybne a v stlade s predpismi.

> Elekirické zariadenia nevystavujte dazd'u a nepouZivajte a neskladuijte
ich vo vlhkom alebo mokrom prostredi.

4.2 Priprava zvéracieho hordka na montdz

hadicovej sdpravy SK-130
4.3 Vybavenie zvéracieho horéka SK-130
4.4 Pripojenie hadicovej sipravy SK-130
4.5 Pripojenie hadic chladiacej kvapaliny SK-130
4.6 Odvzdu3nenie okruhu chladiacej kvapaliny SK-130
4.7 Nastavenie ochranného plynu SK-131
4.8 Navle&enie drétu SK-131
5 Prevadzka SK-131
5.1 Ovladacie prvky rukovéti SK-131
5.2 Vykonanie procesu zvdrania SK-131
6 Vyradenie z prevadzky SK-131
7 Udriba a éistenie SK-131
7.1 Ro&nd 0drzba elektrikdrom SK-132
7.2 Vymena spotrebnych dielov, obr. 1 SK-132
7.3 Cistenie hadicovej stpravy SK-132
8 Likvidacia SK-132
9 Zaruka SK-132

samostatnou funkciou.
Opis uvedeny v tomto ndvode na obsluhu sa vzfahuje len na zvaracie
horéky ABIMIG® GRIP W.

Pokial sa vyZaduje pouzitie prisluiného oznalenia, takéto oznalenie sa
nachddza na vyrobku.

Ignorovanie tychto upozorneni méze viest k ohrozeniu Zivota a zdravia
0sdb, ako aj k koddm na Zivotnom prostredi alebo vecnym 3kodém.

> Neprekradujte maximdélne Gdaje o zafaZeni uvedené v dokumentdcii.
PrefaZenie vedie ku $koddm, ktoré sa nedaji opravit.

> Na vyrobku nevykondvaite Ziadne konstruk&né zmeny.

> Pri pouzivani na volnom priestranstve pouZite vhodni ochranu proti
vplyvu povetria.

> Dodrzujte pokyny uvedené v dokumentdcii dalsich komponentov
zvéracej techniky.

> Pokyny pre manipuléciu s plynovymi fladami néjdete v pokynoch
vyrobcu daného plynu a v miestnych nariadeniach, napr. nariadenie
o stlaéenych plynoch.
DodrZujte miestne bezpecnostné predpisy.
Uvedenim do prevadzky, ako aj prevédzkou a ddrzbou poverte iba
odbornikov. Za odborne kvalifikovant sa pokladé osoba, ktord na
zéklade svojho odborného vzdelania, svojich vedomosti a skdsenosti
a znalosti prislusnych noriem dokdaze posudif prdcu, ktorou bola
poverend, a rozpoznat pripadné nebezpeéenstvd.

> Dbaijte na dostato&né osvetlenie pracovného priestoru a udrzujte ho
v nélezitom poriadku.

> Poéas celého trvania &innosti Gdrzby, servisu a oprav musi byt odpojeny
zdroj zvéracieho pridu, privod plynu a stlageného vzduchu a musi byt
vytiahnutd zéstreka zo siefovej zasuvky.

> Pri znedkodneni dodrziavaijte miestne nariadenia, zdkony, predpisy,
normy a smernice.

> Chréfite sa pred zdsahom elekirickym prédom pouzitim izolagnych
podlozZiek a nosenim suchého oblecenia.

> Nepouzivaijte elektrondradie v oblastiach, v ktorych hrozi
nebezpecenstvo poziaru alebo vybuchu.
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2 Bezpeénost ABIMIG® GRIP W

2.4 Bezpeénostné pokyny pre zvaranie

> Oblokové zvdranie mdze poskodit zrak, pokozku a sluch. Nezabudnite, >V spojeni s réznymi druhmi zvéracich hordkov mézu vznikndt daliie

Ze v spojeni s dal3imi zvaracimi komponentmi mézu vzniknit dal3ie
nebezpecenstvd. Vzdy preto noste predpisany ochranny odev podla
miestnych predpisov.

> Vsetky kovové pary, predovietkym pary olova, kadmia, medi a berylia,
s0 3kodlivé. Zabezpette dostatoéné vetranie alebo odsévanie.
Neprekradujte platné hodnoty, ktoré si stanovené pre maximélnu
koncentréciu skodlivych plynov a vyparov na pracovisku.

> Aby sa zabrdnilo tvorbe fosgénu, obrobky, ktoré boli odmastené

ohrozenia, napr.: ohrozenie elektrickym prodom (zdroj zvaracieho pridu,
vnitorny pridovy obvod), rozstrekom zvaraného kovu vzhladom na
horlavé alebo vybusné latky, ulirafialové Ziarenie elektrického oblika,
dym a pary.

Dodrziavajte vieobecné protipoziarne nariadenia a pred zagiatkom
préce odstrdite z okolia miesta, na ktorom budete zvérat vietky latky,
ktoré by mohli spdsobif poziar. Na pracovisku musia byt vhodné
protipoziarne prostriedky.

chlérovanymi rozpustadlami oplachnite &istou vodou. Neukladaite
Ziadne odmastovacie kipele obsahujice chlér do blizkosti miesta
zvdrania.

2.5 Bezpeénostné upozornenia tykajuce sa ochranného odevu
> Nenoste volny odev, ani 3perky. > Pri prevadzke a zvéracom procese noste ochranné okuliare, ochranné

> Ak méte dIhé vlasy, noste siefku na vlasy. rukavice a prip. masku na ochranu dychacich ciest.

2.6 Bezpecnostné pokyny pri pouZivani
> Neprekraéujte maximdlne Odaje o zafaZeni uvedené v dokumentdcii. > Pri pouzivani na volnom priestranstve pouzite vhodni ochranu proti
Prefazenie vedie ku 3kodam, ktoré sa nedajd opravif. vplyvu povetria.

> Na tomto pristroji nesmiete robit Ziadne konstruk&né zmeny.

2.7 Klasifikacia vystraznych upozorneni
Pouzivané vystrazné upozornenia sa &lenia na 3tyri rézne Grovne a uvédzajd V zdvislosti od druhu nebezpe&enstva sa pouzivajd tieto signdlne slova:

sa pred potencidlne nebezpe&nymi pracovnymi gkonmi.

A NEBEZPECENSTVO

Oznaduje bezprostredne hroziace nebezpe&enstvo. Ak sa mu nepodari zabranif, bude maf za nésledok smrf alebo zdvazné zranenia.

Oznaduje mozni nebezpednd situdciu. Ak sa jej nepodari zabrdnif, méze maf za ndsledok smrf alebo zavazné zranenia.

A UPOZORNENIE

Oznaéuje mozny skodlivy situdciu. Ak sa jej nepodari zabrénif, méze maf za ndsledok [ahké alebo nepatrné zranenia.

Oznaduje nebezpelenstvo, Zze mdze ddjst k zhorieniu pracovnych vysledkov alebo k poskodeniu majetku a nenapravite/nym skodédm na zariadeni alebo
vybave.

2.8 Udaje pre pripad nodze

> V pripade nidze okamzite preruste tieto napdjania & zdsobovania: > Dodrzujte pokyny uvedené v dokumentdcii komponentov zvdracej
Napdijanie elekirickou energiou, privod stlageného vzduchu, privod techniky.
chladiacej kvapaliny a privod ochranného plynu.
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ABIMIG® GRIP W 3 Opis vyrobku

3 Opis vyrobku

3.1 Technické vdaje

Tab. 1 Vieobecné Udaje zvaracieho hordka (EN 60974-7)
Teplota -25°C-+55°C Ochranny plyn (EN I1SO 14175) CO, a zmesovy plyn M21
Preprava a skladovanie
Teplota (prevadzka) -10 °C - +40 °C Druhy drétov bezné dréty kruhového
prierezu

Relativna vlhkost vzduchu Do 90 % pri +20 °C Napétové dimenzovanie 113 V 3pickové hodnota
Spdsob vedenia ruéné vedenie Druh ochrany pripojok zo strany IP3X

stroja (EN 60529)
Druh napétia DC Ovladacie prvky v rukoviéiti pre 42Va0,1 -1A
Polarita elektréd pri napéajani spravidla kladna
jednosmernym pridom (DC)

Tab. 2 Udaie o chladeni kvapalinou/hadicovej siprave
Udaie o chladeni kvapalinou Udaie o hadicovej suprave
Teplota privodu max. 40 °C Standardna dizka L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
chladiacej kvapaliny
Prietok min. 1,15 |/min Ovladaci kabel 2-zZilovy
Vytokovy tlak min. 2,5 bar/max. 3,5 bar
Pripojka chladiacej Zastrénd vsuvka, menovitd svetlost 5 Vykon chladiacej jednotky min. 800 W
kvapaliny
Tab. 3 Udaije o zvaracom hordku $pecifické pre vyrobok (EN 60974-7)
Typ Druh Zafazenie! DZ @ drétu Prietok plynu
chladenia Standardny elektricky oblok

ABIMIG® GRIP W CO, M21

[A] [A] [%] [mm] [l/min]
555D kvapal. 550 500 100 08-16 10 - 20
555 kvapal. 575 525 100 08-16 10 - 20
605D kvapal. 600 550 100 10-16 10 - 20
605 C kvapal. 600 550 100 1,0-16 10 - 20
605 kvapal. 625 575 100 10-16 10 - 20

1Pri impulznom elektrickom obltku sa Gdaje pre zafazenie znizujd o 30 %.

3.2 Pouizité obrazky

Vietky obrazky sa nachddzaji na zaciatku tejto dokumentécie.

4 Uvedenie do prevadzky

Zasah elektrickym pridom v désledku dotyku komponentov, ktoré su pod napétim
Pri dotyku &asti vybavenia pod napétim méze déjst k zasahom elekirickym prédom s ohrozenim Zivota.
> Zvéraci horék drzte a vedte len za drzadlo uréené na tento Géel.

Zasah elektrickym prodom v désledku poskodenych alebo neodborne nainstalovanych komponentov

V désledku poskodenych alebo neodborne nainstalovanych komponentov méze déjst k zasahu pridom s ohrozenim Zivota. Komponentmi s6: zvéraci hordk,
hadicové stprava, ndhradné a spotrebné diely.

> Pred kazdym pouZitim skontrolujte, &i si vietky komponenty a pripojenia riadne nainstalované a &i nie s poskodené.

> Znecistené komponenty okamzite o€istite.

> Poskodené komponenty okamzite vymeiite.

> Vymenou poskodenych, deformovanych alebo opotrebovanych komponentov poverujte iba elektrikéra vyskoleného spoloénostou ABICOR BINZEL.

Pred kazdym uvedenim do prevadzky vykonaite nasledujice &innosti: 2 Ndhradné a spotrebné diely skontrolujte, vycistite a v pripade potreby
1 Zvéraci hordk skontrolujte, vycistite a v pripade potreby vymeiite. vymeiite.

3 Hadicovi supravu skontrolujte, vycistite a v pripade potreby vymetite.

SK-129




4 Uvedenie do prevadzky ABIMIG® GRIP W

4.1 Vyber a montaz vedenia drétu
1 Zvéraci materidl vyberajte vzdy podla Glohy zvérania. = Ocel: 4.1.1 Skrdtenie a montdz vodiacej $pirdly na strane SK-130

2 Namontujte vedenie drétu vhodné k zvdraciemu materidlu. = Uslachtild ocel, hlinik, med,, nikel: 4.1.2 Montdz a skratenie plastového
jadra na strane SK-130

4.1.1  Skratenie a montéaz vodiacej Spiraly

Vecné skody pri skrateni a montazi vodiacich $piral
Aby ste pri montdzi vedenia drétu dosiahli ur&ité predpdtie, je potrebny presah.
> Pri pevnych hrdlach zvéracich hordkov pouzite len spoijité vodiace 3pirdly.

Pouzitie ocelovych drétov pri nedelenom vedeni drétu:

1 Hadicovi stpravu roztiahnite a vyrovnaite. 7 Odskrutkujte prevle&nd maticu (M) a vytiahnite znova vodiacu
2 Na hrdle zvéracieho hordka: Odstrafite spotrebné diely. $pirdlu (O).
3 Na centrdlnom konektore: Odskrutkujte prevleénd maticu. 8 Vodiacu 3pirdlu zbriste pod uhlom 40° a z reznej hrany odstrdiite
4 Na centrdlnom konektore: Vodiacu 3pirdlu zasuhte cez hadicovi sipravu osfriny.
a2 po pridrzng vsuvku. 9 Na centralnom konektore: Vodiacu 3pirdlu zasufite cez hadicovi sipravu

az po pridrznd vsuvku.

(4]

Na centrdlnom konektore: Rukou naskrutkujte prevleén maticu.
10 Na centrélnom konektore: Naskrutkujte silou ruky prevleén maticu

a pritiahnite ju univerzdlnym kl'6&om.

o

Na hrdle zvéracieho horéka: Nadbytognd dizku vodiacej 3pirdly

odstrihnite pomocou boénych strihacich klieti zarovno s drziakom
3picky. 11 Na hrdle zvaracieho hordka: Namontujte spotrebné diely.

4.1.2 Montaz a skratenie plastového jadra

V pripade plastovych jadier s vonkajsim priemerom 4,0 mm sa kapildrna 4 Na centralnom konektore: Na plastové jadro nastréte kliestinu a tesniaci
trubi¢ka v medzipripoji musi nahradif vodiacou rirkou. krozok.
1 Hadicovi stpravu roztiahnite a vyrovnaite. 5 Na centrdlnom konektore: Naskrutkujte za pnutia silou ruky previe¢nd
2 Plastové jadro zahrofte pomocou stréhadla ABICOR BINZELpod maticu.
uhlom 40°. 6 Koniec plastového jadra sa musi nachddzaf bezprostredne pred
3 Zahrotend vodiacu 3pirdlu zasuiite do kontaktnej 3picky az po pevny podavacimi kladkami podévaga drétu. Zistite maximélnu dizku presahu
doraz. a oznaéte ju na plastovom jadre.

7 Plastové jadro odrezte v oznagenom mieste nozom ABICOR BINZEL
a odstréfte vyronky z reznej hrany.

4.2 Priprava zvéaracieho hordka na montaz hadicovej sopravy
1 Vypnite zdroj zvdracieho pridu a vytiahnite zastreku zo siefovej zasuvky. 3 Vypnite okruh chladiacej kvapaliny.

2 Uzavrite privod plynu a stlaéeného vzduchu.

4.3 Vybavenie zvéracieho hordka

Ruéné zvdracie hordky MIG/MAG sa expeduji s kompletnym vybavenim. = 7 Udrzba a &istenie na strane SK-131
Informdcie tykajice sa vymiefiania spotrebnych dielov, ako aj vedenia drétu
ndjdete v Casti:

4.4 Pripojenie hadicovej sipravy

1 Na podévaéi drétu: Centrélny konektor zasufite do pripojovacieho » Skontrolujte, &i je k dispozicii minimalne mnoZstvo ndplne chladiacej
puzdra. kvapaliny.

2 Na poddvadi drétu: Hadicovi sipravu zaistite pripojovacou maticou. > Odpori&anie: ABICOR BINZEL Pouzivajte chladiacu kvapalinu

3 Iba pre kvapalinou chladené zvéracie hordky: Pripojte hadicu pre radu BTC.
chladiacej kvapaliny. > Nepouzivajte deionizovani ani demineralizovani vodu, aby nedoslo ku
= 4.5 Pripojenie hadic chladiacej kvapaliny na strane SK-130 $kodém na zvéracom zariaden.

> Pri prvom uvedeni do prevadzky a vymene hadicovej sipravy
odvzdugnite okruh chladiacej kvapaliny.

4.5 Pripojenie hadic chladiacej kvapaliny

1 Pripojte privod chladiacej kvapaliny (modrd) a vratni vetvu chladiacei > Nepouzivajte deionizovani ani demineralizovani vodu, aby nedoslo ku
kvapaliny (&ervend). $koddm na zvdracom zariadeni.

2 Skontroluite, &i je k dispozicii minimdlne mnozstvo naplne chladiacej > Pri prvom uvedeni do prevadzky a vymene hadicovej sipravy
kvapaliny. odvzdu3nite okruh chladiacej kvapaliny.

» Odporiéanie: ABICOR BINZEL Pouzivajte chladiacu kvapalinu
radu BTC.

4.6 Odvzdusnenie okruhu chladiacej kvapaliny

1 Pod pripojku vratnej vetvy chladiacej kvapaliny (¢ervend) postavte 4 Otvor hadice chladiacej kvapaliny pre spétny chod viackrat prudko
zachytavaciu néddobu. otvorte a znova zavrite, kym chladiaca kvapalina nebude vytekaf
2 Hadicu chladiacej kvapaliny pre spétny chod odpojte od chladiacei plynule a bez bublin do zachytévacej nddoby.
jednotky a drzte ju nad zachytédvacou nddobou. 5 Hadicu chladiacej kvapaliny pre spétny chod pripojte znovu na
3 Uzavrite otvor hadice chladiacej kvapaliny pre spétny chod. chladiacu jednotku.
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4.7 Nastavenie ochranného plynu

Druh a mnozstvo pouzitého ochranného plynu zavisi od druhu zvérania 3 Ochranny plyn pripojte na zvéracie zariadenie podl'a pokynov vyrobcu.
a geometrie plynovej hubice. 4 Mnozstvo ochranného plynu prispésobte a nastavte podla pouzitej
1 Vyberte ochranny plyn vhodny na dand dlohu zvérania. plynovej hubice a Glohy zvérania.

2 Kratkym otvorenim a op&tovnym zatvorenim ventilu na privode plynu
vyfknite pripadné necistoty na pripojke.

4.8 Navleéenie drétu

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo zranenia drétenou elektrédou
Zagiatok drétu mdze spdsobif zranenia.
> Pohon na strane zariadenia nepribliZujte k telu a nesmerujte ho na iné osoby.

1 Odstrihovagom odrezte kratky kisok na zaiatku drétu, aby ste odstranili 3 Drzte stlagené tlacidlo >Bezpridové poddvanie drétu< na podévadi
pripadny vyronok. drétu, kym sa drét nevysunie z kontaktnej 3picky.
2 Vlozte drét do poddvada drétu podla pokynov vyrobeu. 4 Prebytogny drét odrezte odstrihovagom.

5 Prevadzka

5.1 Ovladacie prvky rukovati

So $tandardnym zvdracim hordkom je mozny 2-taktny rezim tlagidla. Daliie druhy prevadzky a moduly rukovéti so zavislé od pouzitého zdroja
zvéracieho pridu a musia sa objednaf osobitne.

5.2 Vykonanie procesu zvarania

1 Otvorte fladu s ochrannym plynom. 7 Po zapdleni drste elektricky oblik bez pozdizneho pohybu nad okrajmi

2 Zapnite zdroj zvéracieho pridu. materidlu, ktory sa m& zvéraf, kym sa nevytvori taviaci kipel.

3 Zapnite chladiacu jednotku. 8 Vedte rovnomerne zvéraci hordk po celej dizke zvaru.

4 Vyplachnite vedenia ochranného plynu. 9 Uvolnenie tlagidla na rukovéti = koniec zvérania.

5 Nastavte zvdracie parametre. 10 Po vypnuti drzte zvéraci hordk edte niekol'ko sekind nad koncovym

6 Stlacenie tlagidla na rukovéti a jeho drzanie = zagiatok zvérania. bodom. Tavenina stuhne vdaka dodatocne pridiacemu plynu bez
akychkolvek rugivych vonkaisich vplyvov.

6 Vyradenie z prevadzky

Vecné skody v désledku prehriatia
Hadicové stpravy chladené kvapalinou mézu v pripade prehriatia stratit nepriepustnost.
> Chladiacu jednotku nechajte po ukon&eni procesu zvérania bezaf edte cca 5 mindt.

1 Ukondite proces zvdrania. 3 Zavrite ventil flase s ochrannym plynom.
2 Vyekajte dobu dodatoného pridenia plynu a zdroj zvaracieho pridu 4 Vypnite chladiacu jednotku.
vypnite.

7 Udrzba a éistenie

Nebezpeéenstvo zranenia unikajicou horiucou chladiacou kvapalinou
Ak sa hadica pre chladiacej kvapaliny odpoji pogas prevadzky alebo bezprostrednej po nej, chladiaca kvapalina méze vystrekndf a spdsobit popdleniny

alebo podrazdenie pokozky a sliznic.
> Zvéracie hordky a chladiacu kvapalinu nechaijte vychladnut.
> Skontrolujte a noste osobné ochranné pomécky.

Nebezpeéenstvo popalenia horicimi povrchmi
Zvéracie hordky sa polas procesu zvdrania intenzivne zahreji. Nésledkom mézu byt fazké popdleniny.

> Zvéracie hordky nechaite najprv ochladnit a az potom sa ich dotykaite.
> Noste zodpovedajice ochranné rukavice.

A UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo zranenia pri neoéakédvanom spusteni
Ak je pocas Gdrzby, &istenia alebo demontaze pristroj pod napétim, méZzu sa diely ne¢akane rozbehnif a spdsobit zranenia.
> Vypnite pristroj.

> Uzavrite vietky napdjacie vedenia.
> Odpoijte napdjanie elektrickou energiou.
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8 Likvidacia

ABIMIG® GRIP W

7.1 Roénd Gdriba elektrikarom

> Vsetky komponenty (zvéraci hordk, hadicovd sipravu, ndhradné
a spotrebné diely) daijte skontrolovaf a vy¢istit elektrikarom vyskolenym
spoloénostfou ABICOR BINZEL alebo v pripade potreby komponenty
vymerite.

7.2 Vymena spotrebnych dielov, obr. 1

> Vybavte hrdlo zvéracieho hordka v zdvislosti od zvdracej dlohy
spotrebnymi dielmi.

> Pri velmi éastom pouzivani a/alebo velmi vysokych intenzitéch produ
a/alebo zjavnom opotrebovani interval skrétte.

vysledkov.
> Pouzivajte iba origindlne ABICOR BINZEL spotrebné diely.

Dbaijte na sprévne poradie pri montdzi.

Vecné skody v désledku pouizitia nevhodnych spotrebnych dielov a montaznych néstrojov
Pouzitie spotrebnych dielov inych vyrobcov a neodbornd montéz spotrebnych dielov mézu spdsobit vecné skody na zvéracom hordku a zhorenie pracovnych

> Na montdz a demontdz spotrebnych dielov pouzite univerzdlny kl't& ABICOR BINZEL.
> Pouzite sprévne priradenie spotrebnych dielov 3pecifické pre dany zvéraci hordk.
>

» Udaije potrebné na objedndvanie a identifikaéné &isla dielov vybavy
a spotrebnych dielov ndjdete v aktudinych objednévacich podkladoch.

7.3 Cistenie hadicovej sipravy

Na hrdlo zvéracieho hordka mozno osadif rézne spotrebné diely v zdvislosti
od dlohy zvérania.

Nebezpeéenstvo zranenia zvirenymi éasfami
> Pri vyfukovani pomocou stlageného vzduchu sa mézu uvolnit Easti zariadenia a spdsobit fazké zranenia.

> Pri vyfukovani vedenia drétu pouZivaijte vhodny ochranny odev a predovietkym ochranné okuliare.

1 Poskodené, deformované a opotrebované asti vymefite za bezchybné
diely.
2 Na hrdle zvéracieho hordka: Odstréfite spotrebné diely.

8 Likvidacia

3 Hadicovy sipravu roztiahnite a vyrovnaite.
4 Na centrdlnom konektore: Odskrutkujte prevleén maticu.

5 Hadicu podévania drétu vyfikajte stlagenym vzduchom z oboch strén.

a elektronickych zariadeni.

prostredia.

Zariadenia, ktoré si oznagené tymto symbolom podliehajd Eurépskej smernici 2012/19/EU o odpade z elekirickych

> Elektrické zariadenia sa nesmd likvidovaf spolu s komundlnym odpadom.
> Elektrické pristroje pred sprédvnym znedkodnenim demontuite.

> Komponenty elektrickych zariadeni zbierajte separovane a odovzdaite ich na recyklaciu v zdujme ochrany Zivotného

_ > Dodrziavaijte miestne ustanovenia, zdkony, predpisy, normy a smernice.

Informdcie o zbere a odovzdani OEEZ ziskate od svojho miestneho Gradu.

9 Zaruka

Tento vyrobok je origindlny vyrobok spolo&nosti ABICOR BINZEL.
Spoloénost Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantuje
bezchybni vyrobu a pri vyexpedovani preberd za tento vyrobok zdruku
tykajicu sa jeho vyroby vo vyrobnom podniku a jeho funkénosti podla stavu
st€asnej techniky a v stlade s platnymi predpismi. Ak sa vyskytne
nedostatok, za ktory spolo&nost ABICOR BINZEL nesie zodpovednost,
spolo&nost ABICOR BINZEL je povinnd, podla vlastného vyberu, na vlastné
ndklady odstrénit nedostatok alebo zaslat nédhradnid dodévku. Poskytovanie
zaruky je mozné len pri nedostatkoch z vyroby, aviak nie pri takych
$koddch, ktoré vznikni prirodzenym opotrebovanim, prefaZovanim alebo
neodbornym zaobchddzanim. Zaruéné doba je uréovand nasimi

SK-132

vieobecnymi obchodnymi podmienkami. Vynimky pre uréité vyrobky st
upravené samostatne. Zaruka zanikd aj vtedy, ak budi pouzité ndhradné
a spotrebné diely, ktoré nie si origindlnymi dielmi firmy ABICOR BINZEL

a taktiez pri neodborne vykonanej tdrzby a opravy vyrobku pouzivatelom
alebo tretimi osobami.

Na spotrebné diely sa zéruka zdsadne nevztahuje. Firma ABICOR BINZEL
takisto neruéi za skody, ktoré vzniknd pouZivanim nésho vyrobku. Otézky
tykajice sa zdaruky, ruéenia a servisu mdzete adresovat vyrobcovi alebo
nasim distribuénym spolo&nostiam. Potrebné Gdaje ndjdete na internete na
strénke www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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2.5 Varnostni napotki glede zas¢itnih oblagil SL-134 52 Izvedba postopka varjenja SL137
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27 Razvrstitev opozoril SL-134 6 Izklop SL-137
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3 Opis proizvoda SL-134 7.1 Letno vzdrZevanije s strani elekiri¢arja SL-137
3.1 Tehni&ni podatki SL-134 7.2 Zamenjava obrabljivih delov, SI. 1 SL137
3.2 Uporabljene slike SL-135 7.3 Cisenje cevnega paketa SL-138
4 Zacéetek uporabe SL-135 8 Odlaganje SL-138
4.1 Izbira in montaza vodila Zice SL-135
4.1.1  Krajsanje in montaza vodilnega vlozka SL-135 9 Garancija SL-138
4.1.2  Montaza in krajSanije Zice s plad¢em iz
umetnega materiala SL1-136

1 Identifikacija
Varilni gorilniki MIG/MAG serije ABIMIG® GRIP W se uporabljajo

za varjenje nizko- in visokolegiranih materialov.

kot naprave za samostojno delovanie.
Ta dokumentacija opisuje le varilne gorilnike ABIMIG® GRIP W.
Varilni gorilniki ustrezajo standardu EN 60974-7 in niso namenjeni uporabi

1.1 Oznaka

Izdelek ustreza veljavnim zahtevam trenutnega trga za dajanje v promet. Ce je zahtevana posebna oznaka, jo najdete na izdelku.

2 Varnost

Neupostevanje varnostnih napotkov lahko povzroéi nevarnost za Zivljenje in
zdravje oseb ter okoljsko ali materialno kodo.

Predstavljeno poglavie podaja osnovna varnostna obvestila in opozarja na
preostala tveganija, ki jih je treba upostevati za varno upravljanje naprave.

2.1 Namen uporabe

Naprava, opisana v teh navodilih za uporabo, se lahko uporablja samo
v dologen namen in na dolo&en nagin. Pri tem upostevajte predpisane
pogoje obratovanja, vzdrzevanija in popravil.

Vsaka drugaéna uporaba pomeni nenamensko uporabo.

Samovoline predelave ali spremembe zmogljivosti niso dovoljene.

2.2 Osnovni varnostni napotki

Izdelek je bil razvit in izdelan skladno s stanjem tehnike in skladno

s priznanimi varnostno-tehniénimi standardi in smernicami. Iz konstrukcije

izdelka izhajajo neizogibna druga tveganja za uporabnika, tretie osebe,

naprave ali materialne vrednosti. Za $kodo, nastalo zaradi neupostevanija

dokumentacije, proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

> Pred prvo uporabo pozorno preberite dokumentacijo in jo upostevaite.

> Izdelek uporabljajte le v neoporeénem stanju ob upostevaniju celotne
dokumentacije.

> Pred specifiénimi deli, npr. pred zagetkom uporabe, obratovanjem,
transportom in vzdrzevanjem natanéno preberite dokumentacijo.

> Z ustreznimi sredstvi zaicitite sebe in nepooblaiéene osebe pred
nevarnostmi, navedenimi v dokumentaciji.

> Dokumentacija naj bo vedno pripravliena v bliZini naprave. Ob
posredovanju naprave drugim osebam dokumentacijo vedno priloZite.

2.3 Varnostni napotki za elektrotehniko

> Preverite morebitne poskodbe elekiri¢nega orodja in se preprigaite, ali
deluje brezhibno in pravilno.

> Elekiri¢nega orodja ne izpostavljajte deZju in ga ne uporabljajte
v vlaznem ali mokrem okolju.

V dokumentaciji navedenih najvegjih obremenitev ni dovoljeno
prekoraciti. Preobremenitev vodi do nepopravljive skode.

Ne izvajajte posegov ali sprememb na izdelku.

Pri delu na prostem uporabljajte ustrezno zaséito pred vremenskimi
vplivi.

Upostevaijte dokumentacijo drugih varilno-tehniénih komponent.

Pri rokovaniu s plinskimi jeklenkami upo3tevaijte navodila proizvajalca in
ustrezne lokalne uredbe, npr. predpise glede stisnjenega plina.
Upostevaite lokalne predpise za preprecevanie nesred.

Zacetek uporabe ter upravljanje in vzdrzevanije naj opravljajo samo
strokovnjaki. Strokovnjak je oseba, ki je na podlagi strokovne izobrazbe,
znanja in izkuenj, kakor tudi poznavanja zadevnih standardoy,
sposobna oceniti in prepoznati morebitne nevarnosti.

Poskrbite za dobro osvetlitev delovnega obmogja in vzdrzuite red.
Med trajanjem vzdrzevalnih del, servisnih del in popravil izklopite vir
varilnega toka, zaprite dovod plina ter stisnjenega zraka in izvlecite
elektrigni vti€.

Pri odlaganju med odpadke upostevaite lokalne doloébe, zakone,
predpise, standarde in smernice.

Zavaruite se pred elektriénim udarom tako, da uporabljate izolirane
podlage in nosite suha oblacila.

Elektri¢nega orodja ne uporabljajte v obmogjih, kjer obstaja nevarnost
pozara ali eksplozije.
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3 Opis proizvoda ABIMIG® GRIP W

2.4 Varnostni napotki za varjenje

> Oblogno varjenje lahko poskoduje oéi, koZo in sluh. Upostevaijte, da >V povezavi z razli¢nimi varilnimi gorilniki lahko pride do nadaljnjih
lahko v povezavi z drugimi varilnimi komponentami pride do nadaljnjih nevarnosti, npr. zaradi elektriénega udara (vira varilnega toka,
nevarnosti. Zato vedno nosite predpisana zaiéitna oblaéila v skladu elektri¢nega tokokrogal), varilnih kapljic glede na vnetljive ali eksplozivne
s krajevnimi predpisi. materiale, UV-Zaréenia elekiri¢nega obloka, dima in pare.

> Vse kovinske pare, zlasti iz svinca, kadmija, bakra in berilija, so skodljive. > Upostevaijte splodne predpise glede pozarne varnosti in pred zagetkom
Poskrbite za zadostno prezracevanije ali odsesavanije. Ne presegaijte dela iz okolice mesta varjenja odstranite gorljive materiale. Na
veljavnih mejnih vrednosti za poklicno izpostavljenost (MVPI). delovnem mestu naj bodo na voljo ustrezna sredstva za protipozarno

> Da preprecite nastanek plina fosgena, obdelovance, ki so bili zaicito.

razmas&eni s topili, sperite s &isto vodo. V bliZino mesta varjenja nikoli
ne postavljajte razma3&evalnih kopeli, ki vsebujejo klor.

vy

2.5 Varnostni napotki glede zaséitnih obladil

> Ne nosite dolgih obladil ali nakita. > Pri obratovaniju in v povezavi s postopkom varjenja nosite zas¢itna
>V primeru dolgih las nosite mrezo za lase. o&ala, zalitne rokavice in po potrebi dihalno masko.

2.6 Varnostni napotki za uporabo

>V dokumentaciji navedenih najve&jih obremenitev ni dovoljeno > Pri delu na prostem uporabljajte ustrezno zas&ito pred vremenskimi
prekoraciti. Preobremenitev vodi do nepopravljive skode. vplivi.

> Ne izvajajte posegov ali sprememb na napravi.

2.7 Razvrstitev opozoril

Uporabljena opozorila so razdeljena v stiri razli¢ne nivoje in so navedena Glede na vrsto nevarnosti so uporabliene naslednije signalne besede:
pred potencialno nevarnimi delovnimi koraki.

A NEVARNOST

Oznaduje neposredno groze&o nevarnost. Ce se ji ne izognete, lahko nastopi smrt ali tezke poskodbe.

Oznaduje morebitno nevarno situacijo. Ce se ji ne izognete, lahko nastopijo teZje poskodbe.

A POZOR

Oznaduje morebitno 3kodljivo situacijo. Ce se ji ne izognete, lahko nastopijo lazje ali manjse poskodbe.

OBVESTILO

Oznaduje nevarnost poslab3anije rezultatov dela ali materialne 3kode in nepopravljivih poskodb na napravi ali opremi.

2.8 Napotki za nujne primere

>V nujnem primeru takoj prekinite: oskrbo z elektri¢no energijo, dovod > Uposdtevajte dokumentacijo varilno-tehniénih komponent.
stisnjenega zraka, dovod hladilne tekogine in dovod zai¢itnega plina.

3 Opis proizvoda

3.1 Tehniéni podatki

Tab. 1 Splosni podatki varilnega gorilnika (EN 60974-7)
Temperatura -25°C-+55°C Zaséitni plin (EN 1SO 14175) CO, in mesani plin M21
Transport in skladiséenje
Delovna temperatura -10°C-+40°C Vrste Zic obi&ajne okrogle Zice
Relativna vlaznost zraka do 90 % pri + 20 °C Naijvisja vrednost napetosti 113 V temenska vrednost
Vrsta vodenja Roéno vodeno Vrsta zaséite priklju¢kov na strani | IP3X

stroja (EN 60529)
Vrsta napetosti Enosmerna (DC) Krmilne funkcije v roéaj za42Vin0,1-1A

Polariteta elektrod pri enosmerni | praviloma pozitivna
napetosti
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4 Zaéetek uporabe

Tab. 2 Navedbe o hlajenju tekocine/cevnem paketu
Podatki o tekoéinskem hlajenju Podatki o cevnem paketu
Temp. pretoka hladilne Maks. 40 °C Standardna dolzina L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
tekoéine
Pretok Min. 1,15 |/min Krmilni vod 2-zilni
Tlak pretoka Min. 2,5 bar/maks. 3,5 bar
Prikljuéek hladilne tekocine | Hitri priklju¢ek, nazivni premer 5 Zmogljivost hladilne naprave | Min. 800 W
Tab. 3 Podatki varilnega gorilnika, specifi¢ni za gorilnik (EN 60974-7)
Tip Vrsta hlajenja Obremenitev! Cas D zice Pretok plina
standardni elekriéni obloki vklopa

ABIMIG® GRIP W co, M21

[A] (Al [%] [mm] [l/min]
555D tekoce 550 500 100 0,8-1,6 10-20
555 tekoce 575 525 100 0,8-1,6 10-20
605D tekoce 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 C tekoce 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 tekoce 625 575 100 1,0-1,6 10-20

1Pri impulzni obloénici se podatki obremenitve zmanjSajo do 30 %.

3.2 Uporabljene slike

Vse slike so na voljo na za&etku te dokumentacije.

4 Zaéetek uporabe

Elektriéni udar zaradi stika z deli pod napetostjo
Zaradi stika z deli opreme, ki so pod napetostjo, lahko pride do smrtno nevarnih elekiri¢nih udarov.
> Varilni gorilnik drZite in vodite le za predviden ro&aj.

Elektri¢ni udar zaradi poskodovanih ali nepravilno nameséenih sestavnih delov
Poskodovani ali nepravilno nameséeni sestavni deli lahko povzrogijo smrtno nevarne elekiri¢ne udare. Sestavni deli so: varilni gorilnik, cevni paket, rezervni in
obrablijivi deli.
> Pred vsako uporabo preverite vse sestavne dele in vse povezave glede pravilne namestitve in morebitih poskodb.
Onesnazene sestavne dele takoj oéistite.

>
> Poskodovane sestavne dele takoj zamenijajte.
> Okvarjene, deformirane ali obrabljene sestavne dele naj zamenja samo usposoblien elekiricar, ki ga je izSolalo podijetie ABICOR BINZEL.

Pred vsakim za&etkom uporabe izvedite naslednje dejavnosti: 2 Preverite, o€istite in po potrebi zamenjajte nadomestne in obrabljive dele.

1 Preverite, odistite in po potrebi zamenjaite varilni gorilnik. 3 Preverite, odistite in po potrebi zamenijajte cevni paket.

4.1 Izbira in montaza vodila Zice
1 Izberite material za varjenje glede na varilno opravilo. = Jeklo: 4.1.1 Krajsanje in montaza vodilnega vlozka na strani SL-135
= Legirano jeklo, aluminij, baker, nikelj: 4.1.2 Montaza in krajdanje Zice

s plaéem iz umetnega materiala na strani SL-136

2 Montirajte vodilo Zice, ustrezno za material za varjenje.

4.1.1 Krajsanje in montaza vodilnega vlozka

OBVESTILO

Materialna skoda pri kraj$anju in nameséanju vodilnih viozkov
Da bi namestili vodilo Zice z nekaj prednapetosti je potreben prebitek.
> Pri fiksnih vratovih varilnega gorilnika uporabljajte samo neprekinjene vodilne vlozke.

Za uporabo jeklenih Zic pri nedelienem vodilu Zice:

1 PolozZite cevni paket naravnost. 7 Odvijte prekrivno matico (M) in ponovno izvlecite vodilni vlozek (O).
2 Na vratu varilnega gorilnika: Odstranite obrabljive dele. 8 Vodilni vlozek nabrusite na kot 40° in odrezane robove ostrgaite.

3 Na glavnem vti¢u: Odvijte prekrivno matico. 9 Na glavnem vti€u: Potisnite vodilni vloZek skozi cevni paket do

4 Na glavnem vticu: Potisnite vodilni vloZek skozi cevni paket do zadrZevalne mazalke.

10 Na glavnem viicu: Roéno privijte prekrivno matico in jo zategnite
z veénamenskim klju¢em.

zadrzevalne mazalke.

(%]

Na glavnem vti¢u: Z roko privijte prekrivno matico.
11 Na vratu varilnega gorilnika: Montirajte obrabljive dele.

-]

Na vratu varilnega gorilnika: Odveéno dolZino vodilnega vlozka
s stranskim rezalnikom ravno odrezite na nastavku kontakine $obe.

SL-135
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4.1.2 Montaia in krajSanje Zice s plaséem iz umetnega materiala

Pri Zicah s plaséem iz umetnega materiala z zunanjim premerom 4,0 mm je
treba kapilarno cev v vmesnem prikljuéku nadomestiti z vodilno cevjo.

1 Polozite cevni paket naravnost.

2 Zico s plai€em iz umetnega materiala priostrite z ostrilcem
ABICOR BINZEL pod kotom 40°.

3 Naostren vodilni vloZek potisnite do stabilnega prislona na kontaktni
3obi.

4.2 Priprava varilnega gorilnika za montazo paketa cevi
1 Izklopite vir varilnega toka in izvlecite elektrigni vtic.

2 Zaprite dovod plina in stisnjenega zraka.

4.3 Opremljanje varilnega gorilnika
Roéni varilni gorilniki MIG/MAG so ob dobavi popolnoma opremljeni.
Informacije o zamenjavi obrabljivih delov in vodila Zice najdete v:

4.4 Prikljuéitev cevnega paketa
1 Na podajalniku Zice: Glavni vti& potisnite v prikljuéno dozo.
2 Na podaijalniku Zice: Cevni paket zavarujte s pritrditveno matico.

3 Samo za tekoéinsko hlajene varilne gorilnike: Prikljucite cevi hladilne
tekocine.

= 4.5 Priklju¢itev cevi hladilne tekocine na strani SL-136

4.5 Prikljucitev cevi hladilne tekoéine

1 Prikljucite dotok hladilne tekocine (modra) in odtok hladilne tekocine
(rdeca).

2 Preverite najniZji nivo napolnjenosti hladilne tekocine.
Priporogilo: uporabite hladilno tekocino ABICOR BINZEL vrste BTC.

4.6 Odzraéevanije obtoka hladilne tekoéine

1 Postavite zbiralno posodo za odpadno tekocino pod prikljuéek odtoka
hladilne tekocine (rdece).

2 Sprostite cev za povratni tok hladilne tekogine na hladilni napravi in jo
drZite nad zbiralno posodo za odpadno tekoéino.

3 Zaprite odprtino cevi za povratni tok hladilne tekocine.

4.7 Nastavitev zaséitnega plina

Vrsta in koli¢ina uporabljenega zaséitnega plina je odvisna od varilnega
opravila in oblike plinske 3obe.

1 Izberite za¥itni plin, primeren za varilno opravilo.

2 Ventil na dovodu plina nekoliko odprite in znova zaprite, da se izpihajo
morebitne neéistoe na prikljucku.

4.8 Vstavljanje Zice

Na glavnem vti¢u: Vpenjalni nastavek in O-obro¢ potisnite na Zico
s plad¢em iz umetnega materiala.

Na glavnem vti¢u: Prekrivno matico pod napetostjo roéno privijte.

Zica s plaéem iz umetnega materiala se mora konéati neposredno pred
kolutom. Ugotovite maksimalno odve&no dolZino in jo oznagite na Zici
s plai¢em iz umetnega materiala.

Zico s plad¢em iz umetnega materiala na oznaki odreZite z rezalnikom

ABICOR BINZEL in ostrgaijte odrezani rob.

Izklopite obtok hladilne tekocine.

7 Vzdrzevanije in &i3€enje na strani SL-137

Preverite najniZji nivo napolnjenosti hladilne tekogine.

Priporoilo: uporabite hladilno tekogino ABICOR BINZEL vrste BTC.

Da se izognete $kodi na varilni napravi, ne uporabljajte niti deionizirane
niti demineralizirane vode.

Pri prvem zagonu in menjavi paketa cevi odzragite obtok hladilne
tekogine.

Da se izognete $kodi na varilni napravi, ne uporabljajte niti deionizirane
niti demineralizirane vode.

Pri prvem zagonu in menjavi paketa cevi odzragite obtok hladilne
tekocine.

Odprtino cevi za povratni tok hladilne tekocine veckrat nenadno odprite
in znova zaprite, tako da hladilna tekocina tece iz zbiralne posode za
odpadno tekogino neprekinjeno in brez mehurckov.

Cev za povratni tok hladilne teko&ine znova prikljuite na hladilno
napravo.

Zaséitni plin prikljucite na varilno napravo po navodilih proizvajalca.

Koli¢ino za3&itnega plina prilagodite in nastavite glede na uporabljeno
plinsko 3obo in varilno opravilo.

A POZOR

Nevarnost telesnih poskodb zaradi Zi¢ne elektrode
Telesne poskodbe zaradi zagetka Zice.
> Pogon, ki je v teku, drzZite stran od telesa in ga ne usmerjajte v druge osebe.

1 S stranskim rezalnikom odreZite kratek koséek na zadetku Zice, da
odstranite morebitni rob.

2 7Zico vstavite v podajalnik Zice v skladu z navodili proizvajalca.

SL-136

Na podaijalniku Zice pritiskajte tipko >Pomikanije Zice brez toka<, dokler
Zica ne izstopi iz kontakine Jobe.

Predolgo Zico odrezite s stranskim rezalnikom.
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5 Delovanje

5.1 Upravljalni elementi na roé¢aju

S standardnim varilnim gorilnikom je mogo& 2-taktni nadin delovania tipke. Drugi nagini delovanja in moduli roéajev so odvisni od ustreznega vira
varilnega toka in jih je treba naroiti posebe;.

5.2 lzvedba postopka varjenja

1 Odprite jeklenko zai¢itnega plina. 7 Po vzigu drzite elekiri¢ni oblok nad robovi materialq, ki jih Zelite zvariti,
2 Vklopite vir varilnega toka. brez premikanja po dolZini, dokler ne nastane talilna kopel.

3 Vklopite hladilno napravo. 8 Varilni gorilnik enakomerno vodite po celotni dolZini vara.

4 Sperite napeljavo zaiitnega plina. 9 Spustite gumb na ro&aju = konec varjenja

5 Nastavite parametre varjenja. 10 Po izklopu varilni gorilnik 3 nekaj sekund drZite nad konéno tocko. Talina
6 Na rodaiju pritisnite tipko in jo zadrzZite pritisnjeno = zagon varjenja. se strdi zaradi dotoka plina brez motecih zunanjih vplivov.

6 Izklop

OBVESTILO

Materialna $skoda zaradi pregrevanja
Tekoginsko hlajeni cevni paketi lahko pu3éajo, &e se pregrejejo.
> Zato naj hladilna naprava po varjenju deluje 3e pribl. 5 minut.

1 Zakljuéite varjenie. 3 Zaprite ventil jeklenke za3&itnega plina.
2 Polakajte na naknadni pretok plina in izklopite vir varilnega toka. 4 |zklopite hladilno napravo.

7 Vzdrievanije in {iséenje

Nevarnost telesnih poskodb zaradi iztekajoée vroée hladilne tekoéine

Ce med delovanjem ali takoj po njem snamete cev za hladilno tekogino, lahko za&ne hladilna tekogina brizgati in povzro&i opekline ali drazenje koze in sluznice.
> Pustite, da se varilni gorilniki in hladilna teko&ina ohladijo.

> Preverite in nosite osebno zai&itno opremo.

Nevarnost opeklin zaradi vroée povrsine

Varilni gorilnik se med varjenjem izjemno segreje. Lahko pride do resnih opeklin.
» Pocakaite, da se varilni gorilnik ohladi. Sele nato se ga dotaknite.

> Nosite ustrezne za3¢itne rokavice.

A POZOR

Nevarnost telesnih poskodb zaradi nepri¢akovanega zagona

Ce je naprava med vzdrzevanjem, &is&enjem ali demontazo pod napetostio, se lahko deli nepri¢akovano zazenejo in povzrogijo telesne poskodbe.
> Izklopite napravo.

> Zaprite vse oskrbovalne napeljave.

> Odklopite oskrbo z elekiri¢no energijo.

7.1 Letno vzdrievanje s strani elektrié¢arja

> Vse sestavne dele (varilni gorilnik, cevni paket, nadomestne in obrabljive > V primeru zelo pogoste uporabe in/ali zelo visokih jakosti tokov in/ali
dele) naj pregleda in o€isti elektricar, ki ga je usposobilo podijetie opazne obrabe skrajajte interval.
ABICOR BINZEL, po potrebi sestavne dele zamenjaite.

7.2 Zamenjava obrabljivih delov, SI. 1

> Na vrat varilnega gorilnika namestite obrabljive dele glede na varilno
opravilo.

OBVESTILO

Materialna skoda zaradi uporabe neustreznih obrabljivih delov in montaznega orodja
Uporaba obrabljivih delov drugih proizvajalcev in nepravilna montaza obrabljivih delov lahko povzrogi materialno $kodo na varilnem gorilniku in poslabsa
rezultate dela.

> Uporabljajte samo originalne obrabljive dele ABICOR BINZEL.
> Za montazo in demontaZo obrabljivih delov uporabljajte veénamenski klju¢ ABICOR BINZEL.
> Uporabljajte pravilno razporeditev obrabljivih delov varilnega gorilnika.
> Pri montaZi pazite na pravilen vrstni red.
> Podatke za naroéilo in identifikacijske 3tevilke sestavnih ter obrabljivih Vrat varilnega gorilnika je lahko glede na nalogo varjenja opremlien
delov najdete v naroéniski dokumentaciji. z razliénimi obrabljivimi deli.

SL-137
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7.3 Ciséenje cevnega paketa

Nevarnost telesnih poskodb zaradi vrtinéenih se delov
> Pri izpihovanju s stisnjenim zrakom se lahko deli naprave sprostijo in povzrogijo hude telesne poskodbe.
> Pri izpihovanju vodila Zice nosite za$éitna obladila, zlasti zadlitna o&ala.

1 Poskodovane, deformirane ali obrabliene dele zamenijaijte.
2 Na vratu varilnega gorilnika: Odstranite obrabljive dele.

3 PoloZite cevni paket naravnost.

8 Odlaganje

4 Na glavnem vti¢u: Odvijte prekrivno matico.

5 Zi¢no cev z obeh strani izpihaite s stisnjenim zrakom.

y vy VYVYy

Za naprave, oznacene s tem simbolom, velja evropska Direktiva 2012/19/EU za elektriéne in elektronske izrabliene naprave.
> Elektri¢nih naprav ne odlagajte med gospodinjske odpadke.

Preden jih pravilno odlagaite, elekiriéne naprave razstavite.

Sestavne dele elekiri¢nih naprav zbirajte loeno in jih oddaijte v nadalinjo predelavo na okolju prijazen nagin.
Upostevaite lokalna dologila, zakone, predpise, standarde in smernice.

Za informacije o zbiranju in predaii izrabljenih elekiri¢nih naprav se obrnite na lokalno komunalno podietie.

9 Garancija

Ta izdelek je originalni proizvod ABICOR BINZEL. Druzba Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG jaméi za brezhibno proizvodnijo in ob
dobavi za ta izdelek prevzema tovarnisko garancijo na proizvodnijo in
delovanie v skladu s stanjem tehnike in z veljavnimi predpisi. Ce je
ABICOR BINZEL odgovoren za nastalo pomanikljivost, se ABICOR BINZEL
obvezuje, da bo po svoji izbiri in na svoje stroske napako odpravil oz.
zagotovil nadomestno dobavo. Garancija krije samo napake, nastale

v proizvodnii, ne pa tudi 3kode, nastale zaradi naravne obrabe,
preobremenitve in nepravilne uporabe. Informacijo o trajanju garancije

SL-138

najdete v splosnih pogojih poslovanja. Izjeme za doloéene proizvode so
urejene posebej. Garancija preneha veljati v primeru uporabe nadomestnih
in obrabnih delov, ki niso originalni deli ABICOR BINZEL, in zaradi
nepravilnega popravila izdelkov s strani uporabnika ali tretje osebe.
Garancija na splo$no ne zajema obrabnih delov. ABICOR BINZEL tudi ne
jam&i za 3kodo, nastalo zaradi uporabe nasih izdelkov. Vpra3anja glede
garancije in servisa lahko naslovite na proizvajalca ali na nasa prodajna
podietja. Podatki o tem so na voljo na spletni strani www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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1 Upentudpukaunja

Canpxaj
1 Unentudpukaumja SR-139
1.1 OsHauasare SR-139
2 Be3z6benHocr SR-139
2.1 Hametcka ynotpeba SR-139
2.2 OcHoeHa 6e3benHocHa ynytcrea SR-139
23 BesbenHocHa ynyTctBa 3a enekTpoTexHimKy SR-139
2.4 BesbennocHa ynytcrsa 3a 3aeapusare SR-140
2.5 besbearocHa ynytctea 3a sawtntHy opehy SR-140
2.6 BesbenHocHa ynytctsa 3a ynotpeby SR-140
2.7 Knacueukaumja sHakosa ynosoperba SR-140
2.8 Mudpopmauuije 3a crydaj onacHoctm SR-140
3 Onuc npoussona SR-140
3.1 TexHmukm nonaum SR-140
3.2 Kopuwhere cnuke SR-141
4 NMywrarwe y pan SR-141
4.1 M360p u moHTaxa sofjuue 3a xumuy SR-141
4.1.1  Ckpafimsare 1 MoHTaxa cnupante sofjuue SR-141
4.1.2  MokHtmpare u ckpahueare nnactuukor jesrpa SR-142
4.2 punpema roprMoHMKa 3a 30BAPUBAHE 30 3AMEHY

naketa upesa SR-142

1 Wnentudukaumja

Topuotmum 30 MIG/MAG 3asapusarse cepuje Tvna ABIMIG® GRIP W ce
KOPMCTE 30 30BAPUBAHE HUCKONETMPAHMX M BUCOKONETMPAHMX MaTepujana.
l'opuoHmk 3a 3aBapmsake oarosapa craHnapay EN 60974-7 v ve

1.1 OsHauasamwe

lMpowsson ucnyrasa saxehe saxtese koju ce MUy nnacupara Ha
onpefjeHo TpxmwTe.

2 bBesbenHocT

Oso nomasrke npyxa ocHosHe Ge3benHocke MHbopmaumie 1 ynosopasa
HQ NpeocTane pus1Ke KojW ce MOPajy NOLTOBATH AA 61 Ce NPOM3BOAOM
6e3benHo pykosano.

2.1 HameHcka ynotpeba

Ypehaij koju je onucaH y oBom ynyTcTey CMe AQ Ce KOPUCTU UCKIbYUMBO
Y CBPXY KOja j€ OMMCAHA Y OBOM YMYTCTBY, HO OMMUCAHM HAYMH. [pUTOM,
BOAMTE PAYYHA O YCNOBMMA 30 PAf, OAPXKABAHE M CEPBUCUPAtbE.
Csaka apyra ynotpeba ce cMATpa HEHAMEHCKOM.

HMCY NO3BO/bEHE CAMOCTANHE U3MEHEe Y CMMcCny nosehara I'IequOpMOHCM.

2.2 OcHoBHa 6e36eAHOCHA YNYTCTBA

Ogaj npouseon je NPOjeKTOBAH M NPOM3BEAEH Y CKNAAY CA TEXHUYKMM

CTAHAAPAOM U PENEBAHTHUM CUTYPHOCHO-TEXHUYKMM HOpMaMa

n CMepHMuQMQ. M3 npoussoad Npomusmnase KOHCTPYKTUBHO HeH36e)KHM

npeocranu pusnum 3a kopuctuke, Tpefie ctpate, ypehaje unu apyra

marepujanHa nobpa. 3a wrete Koje Cy HAcTane ycnen HenowWToBAHA

ynyTCTaBA M3 NOKyMEHTAUM|e Npom3Bofjay He MpeysMa HUKaKBy

OArOBOPHOCT.

> [laxmrBo NpounTajTe 0BA YNyTCTBA M3 AOKYMEHTALUM|Ee Npe npBor
kopuuwhera.

> Kopucture npomsson camo y 6ecrnpekopHOM CTatsy Y3 MOLITOBAHE CBUX
ynyTCcTaBa M3 BOKyMeHTaumje.

> [Maxmbreo npoumTajte ynyTcrsa us okyMeHtaumje npe oapefjernx
POROBA, HNP. NYWTAKA Y PAL, PYKOBAHA, TPAHCMOPTA M OAPXABAHA.

> 3awmtute cebe 1 HeykmbydeHe ocobe oprosapajyfium cpencteuma oa
ONACHOCTM KOja Ce HaBoae y YNyTCTBUMA M3 IOKYMEHTALM[e.

> YnyTcTBa M3 OKyMeHTauuje ApXuTe cnpemHim Ha ypetjajy Tako na sam
6yny npu pyun ako sam 3aTpebajy, a ako npowmsson npocnefyjete
narbe, NPUNOXMTE Y3 KX M OBA YNYTCTBA M3 NOKYMEHTauUM|e.

2.3 bBe3benHOCHA yNyTCTBA 30 €NEKTPOTEXHUKY

> [lposepute aa nu Ha eNeKTPMUHMM anatMma noctoje Heka owrtehera
1 A nu 6eCnpeKkopHO M NPABUIHO GYHKLMOHMLLY.

> He manaxute €NeKTpMYHE anare KMWu 1 M366I’QBQiTe BIAXHY 1nu
MOKPY CpeamHy.

4.3 OripeMatbe ropMOHMUKA 3a 30BAPMBAHE SR-142
4.4 Mpukbyunsare nakera upesa SR-142
4.5 Mpurkbyunsare LPEBA 30 PACXNALHO CPEACTBO SR-142
4.6 Onywweare Kpyra umMpkynauuje pacxnanHor cpencrea  SR-142
4.7 Monewasatee 3awHTHOr raca SR-142
4.8 YMertatbe Xxuue SR-142
5 Pan SR-143
5.1 Pyunua paaHmx enemenara SR-143
5.2 Cnposofjiere noctynka sasapmsara SR-143
6 Craemare BaH NoroHa SR-143
7 Onpxasamwe u unwhemwe SR-143
7.1 lonuwibe oapxasake O CTPAHE enekTpryapa SR-143
7.2 3ameHa noTpowHux nenosa, cn. 1 SR-144
7.3 Yuwhere naketa upesa SR-144
8 Onnarare y otnan SR-144
9 FapaHumja SR-144

npencraemka ypehiaj koju camoctanto 06aemksa dyHKUM]y.
Y 0BOj MOKYMEHTAUM{M Cy ONMCAHM CAMO FOPMOHMLM 30 3ABAPUBAHE

ABIMIG® GRIP W.

Mpowusson je crora, no notpebu, obenexeH u oarosapajyfiom o3HaAKoM.

Henowrosare 6e36enHOCHKX ynyTCTaBA MOXe NOBECTM OO OMNACHOCTM NO
KMBOT, 30paBbe 0co6a, WTETA NO XMBOTHY CPEAMHY MM [O MATEPU|ANHMX
wreta.

> He npekopauyjte Makcumante noaartke 3a ontepefierse HaseneHe
y ynyTcteuma us nokymentaunje. Mpeontepehiersa nosone no
HEeMoNpPaBILMBMX LITETA.

He Bplmre HMKaKBE M3MEHE Y KOHCTPYKLM{M NPOM3BOAA.

3a kopuwhere Ha otBOpeHom npoctopy, ynotpebute onrosapajyhy
30LUTUTY Of BPEMEHCKMX NPUIAMKA.

> O6pamTe naxisy HA NOKYMEHTALM]Y 30 OCTANE KOMMOHEHTE Yy BE3M ca
TEXHMKOM 30BAPMBAHA.

> 3a uHdopmaumje o pykosary NAMHCKMM BoLama nornenajre ynyTcraa
npoussofjaua raca 1 penesaHTHe nokante ypeabe, Ha NpumMep
NPABMAHKK O rACY NOL NPUTUCKOM.
MpuapxasajTe ce NOKANHUX NPonKca o cpevasary Hecpeha.
3a nywrare y pan Kao M panoBe PyKOBAHA M OOPXKABAG QHIAXY{Te
UCKIbYuBo cTpyuHa nmua. CTpydHo nuue je ocoba koja Ha ocHoBy cBor
NPO(ECHOHANHOT 0CNOCOBILABALA, 3HAHA W MCKYCTBA, KAO
1 nosHasarea Baxehnx crannapna, moxe aa obaersa panose 3a Koje je
3aaykeHa u uaeHTMduKyje moryhe onacHoctm.

> Tlo6puHuTe ce na panHo noapyyje byne nobpo ocseTbeHo
1 O[IPXXABA|TE FA YPEAHUM.

> TokoMm LenoKymnHor Tpajaka PanoBa HA OAPXABAkY, CEPBUCHPAkY
M NONpaBUM UCKIbYUMTE M3BOP CTPYje 30 3aBapMBAKE, AOBOA faca
M KOMMNPUMOBGHOT BA3AYXQ, M U3BYLIMTE MPEXHM YTUKAY U3 YTUUHMLE.

> Bonure pauyHa o NoKanHMM onpeaBama, 3aKOHMMA, NPONUCUMA,
CTQHOAPAMMA M CMEPHMLIAMA NMPUY OANAraky y oTnap.

> 3awrnre ce oa Hecpeha M3a3BAHMX ENEKTPUUHMM YAAPOM TAKO LWTO
fiete kopucTMTH M3ONAUMOHE Nopnore u HocuTh cysy onehy.

> He kopucture enektpuyHe anate y noapy4jMmMa y KojuMa nocroju
ONACHOCT OA NOXAPA MAM eKCnosmje.

SR-139
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2.4 bBe3benHoOCHA ynyTcTEA 3d 3aBAPUBALbE

> CBeTnocHM NyK Npu 3aBAPUBAtLY MOXE 1A OLITETM OUM, KOXKY M CIyX.
Mmaire Ha yMy Aa ce y Be3u Ca APYTMM KOMMOHEHTAMA 30BAPMBAHA
Mory NojaBMTH NOAATHE ONACHOCTU. 3aTO YBEK HOCMTE MPOMMUCAHY
sawtutHy opehy y cknagy ca nokantum nponmcuma.

» Caa 1cnapeta MeTanda, a HapOUMTO ONoBA, KaaMujyMa, 6akpa

Y Be3u ca pasnuuMTM TOPMOHMLIMMA 3d 3ABAPUBAHE MOTY Ce [aBMUTM

1 Dpyre ONACcHOCTH, HAp. 360r: enekTpuute cTpyje (13Bop cTpyje 3a
30BAPUBAtLE, MHTEPHO CTPYHO KOMO), PACMPLIMBAE MCKPH HA 3anariee
UnK ekcnnosmeHe marepujane, ¥B spayere nyka, aMm u ucnapersa.

Mpunpxasajre ce cBMX NPONMCA 3a 3AWTUTY OO NOXAPA M NPe NoYeTKd

u 6epunujyMa, cy wretHa. Obesbenmre NOBOBLHO NPOBETPABAHE MM pana ynarmre cee 3anan1Be MATepHane M3 OKPYXera MECTd Ha KOMe

ce splum 3asapueatke. Ha panHom mecty obesbenurte oarosapajyhia
CPencTBa 3a 3aLWTHTY Of MOXApA.

ycucasare. Hemojre npekopaunsari saxeha orpatimuersa
usnoxenoctu Ha paay (OMP).

> [la 6u ce msberno creapare raca GpocreHa, paagHe KOMage, Koju cy
onmawfhexn xnopucanmm paspefiusaunma, ncnepure unctom sonom.
He crasmaijre kynke 3a oamawhuneare koje canpxe xnop 6nmsy mecra
30BOPMBAHA.

2.5 bBes3beaHocHa ynyTcTea 3a 3awTtutHy opehy

> HemMojre HocuTu wipoky oaehy nan Hakur. > Y ToKy pana 1 y KoMBMHAUM{M Ca NPOLECOM 30BAPUBAKLQ, HOCUTE
30WTUTHE HOOYAPE, 3AWTUTHE PYKABMLE M NO NOTPeEU MacKy 3a
ancaree.

> Ako mMare myry KOCy, HOCUTE MPEXHMLY 3a KOCY.

2.6 besbenHocHa ynyrcrea 3a ynorpeby

> He npekopauyjte Makcrmante nopatke 3a ontepehere HaseneHe
y ynyTcteuma us nokymentaumje. Mpeontepehersa nosone no >
HEMNONPABILMBMX LITETA.

He BpwwuTe HuKkakee usmeHe y koHcTpykumin ypefiaja.

3a kopuuwfherse Ha otBOpeHom npoctopy, ynotpebute onrosapajyhy
3AWTMTY Of BPEMEHCKMX NPUIMKA.

2.7 Knacudpukaumja s HakoBa ynosopemwa

KopuwheHu 3sHakosm ynosopersa cy nonemeHu y 4eTMpm HUBOA M HaBORE
Ce 30 NOTEHUM{QNHO ONACHe PAAHE KOPaKe.

Y 3aBUCHOCTM of BPCT€ ONACHOCTK KOpUCTe Cce cneneﬁe CUTHANHEe peyn:

A OonAcHocCT

Osnauasa HenocpeaHy onacHocT. Ako ce e msberre, nofin fie no cMpTn mnu Tewkmx nospena.

OsHauasa noTeHuujanHo onacHy cutyaumjy. Ako ce He usberHe, Moxe Rohiu 4O CMPTH MAK TeLKMX NOBPEAa.

A onPe3

OsHauasa NoTeHUManHo WTeTHy cutyaumjy. Ako ce He niberHe, Moxe ofin 4O NAKWMX MAKM yMEPEHWX NOBPeaa.

Osnauasa onacHoct aa Moxe AofiM A0 YrPoXABAG PesynTata pand MM A0 MAtepujante WreTe Kao u Henonpaemueor owtehera Ha ypefjajy nnu onpemu.

2.8 Mudopmaumje 3a cnyuaj onacHocTn
> Y cayuajy onacHocti, oamax npekuhute cneaehia Hanajara: > O6paruTe Naxy HA NOKYMEHTALM]Y 30 KOMMOHEHTE y BE3u ca

CHG6ﬂeBGH>e €NeKTPUYHOM eHepI’MiOM, CHG6ﬂeBGH>e KOMNPMUMOBAHNM TEXHMKOM 30BAPUBAHA.

BA3[YXOM, CHG6JJ.SBGH:E pacxnagHUM CpeacTsom u CHGéJ:leBGH:e
3AWTUTHMM TACOM.
3 Onuc npoussona

3.1 TexHuuku nopaum

Tab. 1 Onw nogaum o ropuotmky 3a sasapuearse (EN 60974-7)

Temneparypa 25 °C-+55°C

TpaHcnopT u cknaguwitere

3awrtutHu rac (EN 1ISO 14175) CO, 1 mewasuta raca M21

-10 °C - +40 °C
o 90% npn +20 °C

Temneparypa papa Bpcra xuue yobuuajeHe okpyrne xuue

PenatusHa Bna>kHocr Baspgyxa HomuHanum HanoH 113 V, pasnenta Bpeaxoct

Hauun sofiera Pyuto Bofierse Knaca sawrure npukmyuaka Ha IP3X

crpann mawmHe (EN 60529)

Bpcra HanoHa DC

Ynpasnauku ypehaju y pyukun 3042Vu0,1-1A

Monapusaunja enexktpona Kop
jeaHOCcMepHor Hanajarwa

no npasuny NO3HUTHUBHA
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Tab. 2 Monaun o xnafewy Teunowhy/nakery upesa
MNonaum o xnafierwy reuHowhy Monaum o nakety upesa
Temneparypa nonasHor soaa | Makc. 40 °C CranpapaHa py>xuHa L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
pacxnapHor cpeacTsa.
Mpotok Mun. 1,15 |/min Ynpasrauku Bof 2-KUNHK
Mpurtucak Toka Mun. 2,5 bar/make. 3,5 bar
Mpukrbyyak 3a pacxnagHo YTUUHM NPUKIBLYYTAK HOMMHANHOT Kanauurer pacxnagHnx Mun. 800 W
cpencrso nponasa 5 ypehaja
Ta6.3 Moaaum o ropuoHuKy 3a 3asapmsarbe cneundmutmn sa npomsson (EN 60974-7)
Tvn Bpcra On'repeﬁerbel Tpajamwe XKuua & Mportok raca
xnahewa CraHoapaHu enekTpuyHK nyk yKieyueHoctu

ABIMIG® GRIP W CO, M21

[A] (Al (%] [mm] [1/min]
555D TEUHO 550 500 100 0,8-1,6 10-20
555 TEUHO 575 525 100 0,8-1,6 10-20
605D TEYHO 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 C TEUHO 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 TEUHO 625 575 100 1,0-1,6 10-20

1Koa uMnyncHux enektpuuHmux nykosa ce nopaum o ontepehiery cmarmyjy ao 30%.

3.2 Kopuuhene cnuke

Cse cnuke ce Hanase Ha NoYeTKy OBe AOKYMeHTauUM{e.

4 Mywrawe y pan

CrpyjHu ynap ycnen RORUPMEBAH:A AENOBA NOR HAMOHOM
Ycnen noanpueara 0enosa AOQATHe ONpeme NOA HAMOHOM Moxe Aofi N CTPYjHMX yAGPa KOjU Cy ONACHHM MO KMBOT.
> [OpHOHMK 30 30BAPUBAtLE OPXKMTE M BOAMTE MCKIbyunBo Kopuctehin 3a To npensutiery obnory pyuke.

Crpyjum yaap ycnen owrehieHMX Mnu HenpaBuHO MHCTANIMPAHNX KOMNOHEHATA
OuwrehieHe Mnu HeNPABUAHO MHCTANMPAHE KOMNOHEHTE MOTY M3Q3BATM CTPY[HM yAAp onacaH no xueot. Komnowerte cy: [opuonmk 3a 3aBapuearse, naket

LpeBa, Pe3epPBHM M NOTPOLLHM [ENOBM.

> [lpe cBake ynotpe6e npoeepuTe AQ MK Cy CBE KOMMOHEHTE M COj€BM NMPABMIHO MHCTANMPAHM M OA N eBEHTyanHo noctoje owtehiera.

> 3anpraHe KOMMNOHEHTE OAMAX OUMCTUTE.

> OuwrefieHe KOMNOHEHTE OOMOX 3AMEHMTE.

> 3ameny owrtefiennx, nedopPMMCAHMX 1AM UCTPOLLIEHMX KOMMOHEHATA MPENyCTMTE MCKIbyuMBO yryfieHOM enekTpryapy on CTpaHe KoMnaHuje

ABICOR BINZEL.

Mpe ceakor nywrawa y pan obasun cnenehe paare: 2 [posepwTi pesepsHe 1 NOTPOLIHE AENOBE, OYMCTUTH M NO NOTpebu
1 TpoBepuTh ropMOHUMK 30 30BAPUBAHLE, OYMCTUTH M MO NOTPebM 3AMEHUTU.
30MEHUTU. 3 posepwTi NakeT LpPeBa, OYUCTUTU K MO NOTPEEM 3aMEHUTU.

4.1 W360p n moHTaxa sofjuue 3a xuuy

1 WMsabepute matepujan 30 3aBapMBAE Y CKIAAY CA 30AATKOM = Yenuk: 4.1.1 Ckpafiusarse n MoHTaxa cnupante sofjuue Ha
30BAPMBAHLQ. ctpanu SR-141
2 Mottupaire Bofjuuy 3a Xmuy y cknany ca MATepUanoM 3a 30BAPUBALLE. = [nemeHuTH Yenmk, anyMuHujym, 6akap, Hukn: 4.1.2 Moxtupare

1 ckpahinsarse nnactmukor jesrpa Ha ctpanm SR-142

4.1.1 Ckpafineare u moHTaxka cnupanHe eofjuue

MarepujanHa wrera npunukom ckpahimearwa n moHtaxke cnupante sofjuue

[a 6ucte Mornu uHcTanmpath Bofjuuy 3a XuUy ca Mano npepHanoka, notpebat je 3asop.
> Kon $1KCHMX BPATOBA FOPMOHMKA 30 30BAPMBAHE KOPHUCTHTE CAMO CMPAnHe BofjuLe 3a KOHCTAHTHO Bofjerbe.

3a KOpMLI.IFIeH:e YeJNUMYHUX XML Qa KOO HenoaerbeHe BOF]MLle 30 XuMuy:

1 T[poctpure naker upesa. 4 Ha uentpantom yTukady: Cnnpanty sofjuuy yrypaijte kpos naket upesa
2 Ha spary rop1oHuka 3a 3aBaprBatbe: YKAOHUTE NOTPOLLHM AEO. HO yMeTka Ap>asa.
3 Ha uentpantom ytmkauy: OnspHute HacaoHy Matmuy. 5 Ha uentpantom ytukauy: Mpuuspctire pykom HacamHy mammuy.
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6 Ha spary ropyoHuka 3a 3asapueatse: PasHo ofceuuTe BULIAK CiMpanHe
sofjuue Ha apxauy ausHe kopuctehin Gounm cekau.

7 OgspHute HacanHy matuuy (M) 1 ussyuure cnmpanty sofjuuy (O).

8 Cnupanny sofjuuy HaowTtpure noa yrmom on oko 40° u nopasHajte
uBMLE pesa.

4.1.2 MoHntupamwe u ckpahimeare nnacruuHor jesrpa

Koa nnactuyHor jesrpa ca cnomHum npeynunkom oa 4,0 mm kanunapHa ues
y MeflycnojHuum Mopa na ce 3ameHn LesHOM BOHULIOM.

1 Tlpoctpure nakert upesa.

2 Haowrpure nnactmuto jesrpo kopucrefin ABICOR BINZEL owrpay non
yrnom on oko 40°.

3 Haowrpery cnmpanty sofjuuy rypHuTe 00 GUKCHOT IPAHUYHMKA HA
CTPY|HO| MACZHMUM.

4.2 TMpunpema ropMoHUKA 3a 3aBAPUBAKLE 30 3MEHY NaKeTa upesa

1 Wckmyuntn ussop cTpyije 3a 3asapumsarse cTpyje W ussyhin MpexHm
yTMKaY.

4.3 Onpemare ropUOHMKA 30 30BAPUBAIbLE

MIG/MAG pyunu ropuoHmum 3a 3aBapusarse cy onpemmneHm seh
npuankom mcnopyke. MHbopmaumie o 3aMeHM NOTPOLIHMX AENOBA
u sofjuue 3a xuuy Moxerte Hahu ospe:

4.4 MMpukpyumsarbe NakeTa upesa

1 Ha ypefiajy 30 nomak >xuue: Y6aumte LeHTPANHM yTUKAY Y NPUKIBYUHM
jesnuak.

2 Ha ypefiajy 30 nomak sxuue: Mpuuspctute naket Lpesa NpuKyYHOM
MaTMLOM.

3 Camo 3a rop1oHuke 3a 3aBapmsare ca xnafjersem nomohy TeuHocT:
MpukmyumTe LPEBA 30 PACXNARHO CPEACTBO.

= 4.5 MNpukbyunsare LPeBa 3a PACXNAAHO CPEACTBO HA
ctpatmn SR-142

4.5 [MMpukpbyumnsarse LpeBa 3a PacxsaanHo CPeacTso

1 Tpukyunte nonaskm sog pacxnantor cpeactsa (nnase 6oje)
1 NOBPATHK BOA pacxnagHor cpeactea (upsexe 6oje).

2 KoHtponuwmTe HAjMAkY 30XTEBAHY KOMMUYMHY PACXIQAHOT CPEACTBA.

> T[penopyka: Kopucrure pacxnanHo cpenctso ABICOR BINZEL cepuje
BTC.

4.6 Opywwusare KPpyra uMpKynaumje pacxaagHor cpeacTea

1 ToctasuTe nocyay 30 NPUXBAT UCMOA NPMKIbYYKA 30 MOBPATHY
uMpKynaumjy pacxaagnHor cpeactsa (upsere 6oje).

2 OmnyctuTi upeBo NOBPATHOT BOAA PACXNAOHOT CPEACTBA HA
pacxnanHom ypefjajy 1 opxat usHaa nocyne 3a NpuKynmbakse.

3 3aTBOPMTM OTBOP LIPEBA NOBPATHOT BOAA PACXNAAHON CPEACTBA.

4.7 TNopewasare 3AWTUTHOT raca

Bpcra u konmuuna kopuwheror sawTuTHor raca 3ae1ce oa 3apaTka
30BAPMBAHA M TEOMETPH|E FACHE MNA3HMLE.

1 Msabepute 3awrmtHu rac koju je npensutjer 3a ynotpeby npu
30BAPMBAHLY.

2 Ha kpatko oTBOpUTE BEHTUN HA HOBOMY rACA M MOHOBO 4 3ATBOPUTE AA
6ucTe M3nyBaNM eseHTyanHe Heunctohe M3 NPUKbYYKa.

4.8 Ymeramwe Xuue

9 Ha uentpantom ytmkauy: Cnmpanty eofjuuy yrypaijre kpos naker upesa
[0 YMETKA [pXayd.

10 Ha ueHtpanHoM ytukayy: PydHo HOBpHMTE HOCAOHY MATMUY W 3ATETHUTE
i€ BULIECTPYKMM KIbyyeM.

Ha sparty ropuoHuka 3a 3asapueare: MoHt1pajte notpolte nenose.

4 Ha uentpantom ytmukavy: Cresnm Hunn m O-npcren ckmHute ca
NNACTMYHOT je3rpa.

5 Ha uentpantom ytmkauy: HacanHy Matuuy pyyHo HaspHuTe noa
HAMOHOM.

6 T[lnactmuHo je3rpo Mopa na ce 3aBPLIABA HEMOCPENHO Npe PonHe 3a
ysnauerbe Ha ypefiajy 30 nomak xuue. YTBparTte MaKCHManHK BuwWwak
M O3HAYMTE A HA NNACTUYHOM je3rpy.

7 Ongceuure nnactmuHo jesrpo Ha osHaum nomohy ABICOR BINZEL
cekaua u m3rnadajte pybose.

2 T[lpeknHMTE AOBOA rACA U KOMMPUMOBAHOT BA3AYXA.

3 Mckrbyuntn umpKynaumjy pacxnagHor cpeacrsa.

= 7 Oppxasare u unwherse Ha ctpanm SR-143

> KoHTponuiumre HajMatby 30XTEBAHY KOMMUYMHY PACXNAOHOT CPEACTBA.

> [penopyka: Kopucrture pacxnaaro cpenctso ABICOR BINZEL cepuije
BTC.

> [la 6ucre cnpeunnu owrtehierse ypehaja 3a sasapueare, Hemojte aa
KOPMUCTUTE NEjOHM3OBAHY HUTM AEMMHEPANM3OBAHY BOAY.

> [pu npsoMm NywTaky y PAA M 3aMeHM NAKeTa Lpesa, noTpebHo je na
NPOBETPUTE KOMO PACXNARHOT CPEACTBA.

> [a 6ucre cnpeunnu owrehetse ypetjaja 3a 3asapueatbe, Hemojte aa
KOPMCTUTE NIEjOHM30BAHY HUTM NEMUHEPANM30BAHY BOAY.

> [lpu npBoM nywTatby y pa M 3aMeHM nakeTa upesa, notpebHo je aa
npoBeTpUTE KOMO PACXNARHOT CPEACTBA.

4 Hexonuko MyTa HAMO OTBOPMTM M 3ATBOPMTM OTBOP LIPEBA MOBPATHOT
BOAO PACX/IGAHOT CPEMCTBA, CBE AOK PACXIANHO CPEACTBO HE MOYHE Aa
Teue KOHTMHYMPaHO 1 6es mexypuha y nocyay 3a npuxsar.

5 T[loHOBO NPMKILYUMTH LPEBO NOBPATHOT BOAA PACXNAAHOT CPEACTBA HA
pacxnaauu ypefiaj.

3 Mpukmyumte noson sawtutHor raca Ha ypehaj 3a sasapusarse y cknany
ca ynytctauma npomssofjaua.

4 TlpunaropuTe 1 NoaecHTe KOMMUMHY 3ALTUTHOT raca npema kopuuwheHoj
FACHO] MNO3HMUM M 30AATKY 30BAPUBAHQL.

A onpPe3

OnacHocT oa NoBpeaad XMUAHOM eNleKTPOAoM
TenecHe nospene of NOYETKA XMUe.

> T[loroH kojum ce BpM 06pana APXMTE HA YAQLEHOCTH OA TENA M HE YCMepaBajTe ra npema ApyrMm ocobama.

1 Oaceuure kpafin neo Ha nouetky xuue GouHnm cekayem aa bucre
OTKMOHWIM €BEHTYANHE HEMPABMIHOCTA.

2 Ymertnure xunuy y ypefjaj 3a nomak xuue npema ynyrcrsy npoussofjaua.
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3 Ha ypefiajy 30 nomak >xuue npumckajre Tactep >bectpyjtu nomak
Xnue<, DoK Xuua He usafje kpos cTpyjHy MNasHMLy.

4 Onceume BMLLAK XHLUE B60UHMM CeKayeMm.
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5 Pan

5.1 Pyuuua panHux enemeHara

Ca CTaHRAPAHUM FOPMOHMKOM 3a 3aBapHBAke Moryh je 2-TakTHu pamHm Ocranu pexxumn pana 1 MoAynu PyKoXsaTa 3asuce on oarosapajyher
pexum npekupaya. M3BOPA CTPYje 30 3aBAPUBAtLE M MOPAjy CE NOCEBHO HAPYUUTH.

5.2 Cnposofiewe nocrynka sasapueara

1 Orsopute 6oLy CQ 30LWTUTHUM rACOM 7 HakoH nametrsa, enektpuutm nyk 6e3 yany>Hor noMepara ApxuTe

2 YkmyuuTe M3BOP CTPYje 30 30BAPHBAtHE. M3HQR MBMLQA MATepH{and Koju Tpe6a 3aBapuTH, CBe AOK Ce He GOPMMPa
3 Ykmyuure pacxnanm ypehai. KynKa UCTOMBEHOr Matepujana.

4 Vlcnepure BofoBe 3QITUTHOT faca. 8 TOpUOHUK 30 30BAPHBAHSE PABHOMEPHO BOAMTE MO YMTABO] AYKMHU

5 [opecute napametpe 3aBapueaksa. Laga.

6 [puicHnTe 1 30ApXKMTE NPEKMAAY HO PYYKM = NOYETAK 30BAPMBAHA. 9 Ornywrake NPekuAAua HA PyUKu = 30BpWeETaK 30BAPMBAKA

10 HakoH mckrbyumBatha, FOPUOHMK 30 30BAPMBAHLE jOLI HEKOMMKO CEKYHOM
APXATH M3HAA Kpajrbe Tauke. Mcronmern matepujan ce crexe ycnen
HaKHagHor cTpyjara raca 6es ometajyfinx cnomawmmx ymuaja.

6 Craemare BaH NoroHa

MarepujanHa wreta ycnen nperpesamwa
Makev upesa ca xnafjerem TeuHowhy Mory nocrat nponychm y cnyuajy nperpesarsa.

> Tycture pacxnannm ypefjaj na HakoH nocTymnka 3asap1eara HACTABKM A PALM Ol OKO 5 MMHYTA.

1 OkoHuajre npoLec 3aBapuBatsa. 3 3arsopwure BeHTMA HoLe CA 3AWTUTHUM FACOM.
2 CauekajTe Aa UCTEKHE HOKHOAHO BPEMe NPOTOKA racd U UCKIbyUuTe 4 Vckmyumte pacxnaanm ypefiaj.
M3BOP CTPYje 30 30BAPUBAKHE.

7 Oappxasamwe u unuwhere

OnacHocr opn noepeaa ycnen usnacka spyher pacxnanHor cpencrsa

YKOAMKO ce LpeBo 30 PAcXianHO CPEACTBO OABOjM TOKOM MM HEMOCPEAHO HAKOH Papd, Moxe Aohu Ao M3BALMBAKA MNA3G PACXNAAHOT CPEACTBA, WTO MOXE
NPOY3POKOBATH OMNEKOTMHE MU MPUTALMY KOXKE M CIy30KOXKe.

> CauekajTe A0 ce rOPMOHMK 30 30BAPMBAHE M PACXNANHO CPEACTBO PACXIAAE.

> [poeepasajre 1 HOCUTE NMYHY 3AWTUTHY OMPEMY.

OnacHocr on onekotuHa on spyhe nospwmnHe
TOpHOHMLM 30 30BOPUMBAtHE TOKOM NPOLECA 3aBApHBAka noctajy seoma spyhin. Mocnenumue Mory 61T Telke onekotuHe.
> [lpe nonnpusara cayekajre Aa Ce FOPUOHMK 3Q 3ABAPMUBALLE OXNAAM.

> Hocure oarosapajyhe sawmutHe pykasuue.

A onpPe3

OnacHocr of noBpeaa 360r HEOUEKUBAHOT MOKPETAA
Ykonuko ce ypehiaj Tokom panosa Ha oapxasary, unwhiersy MaM AEMOHTAXM HANA3M NOA HAMOHOM, NOjeAMHU AENOBU Ce MOTY HEOYEKMBAHO NOKPEHYTH
1 [OBECTM 0 MOBPENa.

> Wckmyuute ypefai.
> 3atBOpwTe CBE AOBOAHE BOHOBE.
> O6ycrasure cHabaeBarse ENEKTPUUHOM EHEPIUjOM.

7.1 Tlopuwme oap>Xasamwe of CTPAHE enekTpuyapa

> Ynyhenn enextpuuap on crpate komnanuje ABICOR BINZEL rpe6a cse > Y cnyuajy Beoma uecTe ynotpebe u/mnm cTpyja Beoma BUCOKe jaunHe
nenose (fopMOHMK 30 3aBAPMBAKLE, NAKET LPEBA, PE3EPBHM M NOTPOLIHM 1/MnK BMAMBMBIMX 3HAKOBA Xxabaka MHTEpBAN Tpeba CKPATUTM.
[enoBu) AQ NPOBEPM W OYUCTH, OfH. A NO NOTPEBU M3BPLLM 3aMeHY
nenosa.
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7.2 3ameHa noTpowHuUX genosa, cn. 1

> BPGT TOPMOHMKA 3Q 3aBAPUBAHE ONPEMUTE MOTPOLIHMM AeNoBUMa
Y 30BUCHOCTM Ofl 3a04dTKA 3aBAPMBAHA.

30BAPMBAKE M HEFATMBHO YTULATM HO pesynTaTe paad.

yvy

Bonaumte pauyHa o npasunHom pacnopeny NPMAMKOM MOHTAXE.

Mu'l'epuiqm-la wrerta ycnen ynorpe6e HeapaekBartHUX MOTPOLWHUX AENoOBAa U anarda 3a MOHTAXy
Ynmpeéa NOTPOLWHUX Aenosa Apyrmx I'IpOM3BOﬁO‘-IG M HEMPABMUIHA MOHTAXKA MOTPOLIHMX AeN0BA MOTy NPOYy3pOKOBATH MGTepVIiGJ'IHy LUTETY HA TOPMUOHUKY 3a

> Ynotpebmasaijre camo opurmtanie ABICOR BINZEL notpowne penose.
30 MOHTAXXY M IEMOHTOXY NOTPOLLHKMX AeNoBa kopuctute suwectpyku kibyy ABICOR BINZEL.
Kopucrure kopekTHy noneny noTpowWwHMX AENOBA KOjU Cy CEUMPHUUIHIM 30 TOPMOHMK 30 30BAPUBAHE.

> [onatke 30 HapyuMBaKE W MOEHTUMKALMOHE Bpojese 3a nenose
onpeme 1 NOTPOLWHKM MaTepujan moxerte npoHahin y akryenHoj
NOKYMEHTALM{M 30 HapYUMBAkbE.

7.3 Uuwhewe nakera upesa

Bpar roproHuka 3a 3aBapuBaree MoXe 6UTH ONPEMIbEH PABTMUMTIM
NOTPOLWHKMM AENOBMMA Y CKNAAY CA 30AATKOM 30BAPMBAKA.

OnacHocr on noepena ycnen nerefinx penosa
> [p1anKkom M3AYBABAHG KOMIPMMOBAHKMM BA3RYXOM Aenosu ypefjaja ce Mory oaBOjUTM 1 NPOY3POKOBATH TelKe MOBPERe.
> T[lpu npoaysasatsy Bofjuue 3a xmuy Hocute ogrosapajyhy sawrmtHy opehy, a HapounTo 3awTHTHe Haouape.

1 3amenure owrefiere, nepopMUCcaHe MK UCTpoOLLEHE AenoBe.

N

Ha Bparty ropuonmka 3a 3asapueare: YKNOHMTE NOTPOLWHM A€O.

(%)

Mpoctpure naker upesa.

8 Opnarawe y otnan

4 Ha uentpantoM ytukady: OnspHute HaCanHy MaTmLy.

5 Llpeso 3a cnposofierse xuua npoaysajre ca obe ctpate
KOMMPUMOBGHMM BA3AYXOM.

1 €NeKTPOHCKO| onpemMm.

y vy VYUY

Ypefiaju koju cy osHauenn osum cumbonom noanexy esponckoj Cmeprnumn 2012/19/EU o otnanHo| enekTpruHoj

> He oanaxute enektpuute ypefiaje y kyfinm omnan.

Pacrasure enekrpuure ypefiaje npe Hero wro vx npasmnHo opnoxure.

OuneojeHo NpuKynbajTe KOMMNOHEHTE enekTPUUHKMX ypefiaja M oanoxmuTe Mx HA EKONOLWKM NPUXBATILMBY PELIMKAAXY.
Mpuapxasajre ce nokantmux oapenbu, NPoNMca, CTAHAAPAA M CMEPHULIA.

3a uHdpopmaumje o npukynbary 1 spahary cTapux enektpuuHmx ypehiaja obpatmte ce komyHanHum npenysefinma.

9 TapaHuuja

Osaj npouseon je opurmHanat npowmsson komnatuje ABICOR BINZEL.
Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG rapatntyje na Hema
TPeLaKa Y M3PAAM M MPK MCMOPYLIM NPOU3BOAA Ad[E 30 Herd Gpabpuuky
rApaHLUM]y Ha M3PAAY M GYHKLMOHAMHOCT Y CKNAAY CO TEXHUUKMM
cranaapamma m saxkehm nponmemma. Ykonuko ce komMnamjm

ABICOR BINZEL peknamupa Henocrarak, ABICOR BINZEL je y o6asesu na
npema concrseHom Haxofjery obasu GecnnatHo oTknakake HegocTaTka
MM 30MEHM NPOM3BOA. Y CNlyre MO OCHOBY FAPAHLM|E MOTY CE BPLIMTU CAMO
30 HEAOCTATKE Y M3PAAM, QMM HE M 30 WTETE KOje Cy HacTane 3601 NPMPOAHOT
xabatba, npeontepehietsa Mnu HenpasuaHor pykosara. Pok Baxetrsa

SR-144

rapaHumje Moxerte npowafin y Onwim ycnosuma nocnosarsa. Msyseun sa
onpefiere npouseone cy nocebHo perynucann. Fapanuuja npecraje aa
BAXM y Clyuajy ynotpebe pesepBHMX M NOTPOLIHOT MATEPUANA, KOjW HUCY
opwrmHantu ABICOR BINZEL nenosu, kao 1 y cnyyajy kana KOpUCHUK Mnm
Heko Tpefie nuue M3BPLIM NONPABKY NPOM3BONA HA HECTPYYAH HAUMH.

lapaHuwja reHepanHo He Baxku 3a notpownn marepujan. Ocum Tora,
ABICOR BINZEL Huje onroBopaH 3a wrete Hactane ycnen kopuufiera
Hawer nponssoad. MUTaka y Besu ca rapaHLMOM M CEePBUCUPAtbEM
MoxkeTe nocTasui npowmssofjady Mnu Hawmm npeactasHMwremma. Monatke
y Be3n ca M fiete Hafin Ha uHTepHet anpeck www.binzel-abicor.com
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1 Beskrivning

MIG/MAG-svetsbrannaren i serien ABIMIG® GRIP W anvénds fér
svetsning av l&g- och héglegerade material. Svetsbrannaren uppfyller kraven
i EN 60974-7 och &r inte en apparat med sjélvsténdig arbetsuppgift.

1.1  Mérkning

Produkten uppfyller kraven fér idrifttagning pé& den aktuella marknaden.

2 Sdkerhet

| det hér kapitlet finns grundléggande sékerhetsanvisningar och
riskvarningar som maste beaktas fér att produkten ska kunna anvéndas pé
ett sikert satt.

2.1 Anvéndning enligt bestatmmelserna

Apparaten som beskrivs i den hér bruksanvisningen far endast anvéndas fér
det syfte och p& det sétt som anges i bruksanvisningen. Observera reglerna
for drift, underhéll och reparation.

Anvéndning pé& andra sétt &in vad som anges i bruksanvisningen réknas som
anvéndning mot bestémmelserna.

Egna ombyggnader och éndringar fér att till exempel 8ka prestandan ér inte
till&tna.

2.2 Grundlédggande sékerhetsanvisningar

Produkten har utvecklats och fillverkats enligt senaste tekniska rén och
erkéinda sékerhetstekniska standarder och direktiv. Vid anvéndning av
produkten féreligger oundvikliga risker fér anvéindare, tredje part, utrustning
och annat material. Tillverkaren tar inget ansvar fér skador som uppstar
beroende pé& att produktdokumentationen inte fljts.

> L&s produktdokumentationen noggrant fére det férsta
anvéndningstillféllet och fslj anvisningarna.

> Produkten f&r bara anvéndas i felfritt skick och i enlighet med
produktdokumentationen.

> L&s produktdokumentationen noga innan specifika procedurer som
idrifttagning, drift, transport och underhéll utférs.

> Skydda dig sjélv och utomstéende personer péd lampligt sétt mot de
risker som beskrivs i produktdokumentationen.

> Se ill att produktdokumentationen finns létt tillgéinglig vid produkten och
inkludera samtlig produktdokumentation om du éverlémnar produkten
till négon annan person.

2.3 Sdakerhetsanvisningar fér elteknik

> Kontrollera att elektriska verktyg inte &r skadade och att de fungerar
felfritt.

> Utsdt inte elekiriska verktyg fér regn och undvik fuktiga eller bléta
miliser.

4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

5.1
5.2

7.1
7.2
7.3

Utrusta svetsbrénnaren SV-148
Ansluta slangpaketet SV-148
Ansluta kylmedelsslangar SV-148
Avlufta kylmedelskretsen SV-148
Stélla in skyddsgas SV-148
Itrddning av tréden SV-148
Drift SV-148
Handtagets manéverdon SV-148
Utféra svetsningen SV-148
Urdrifttagning SV-149
Underhall och rengéring SV-149
Arligt underhdll av behsrig elektriker SV-149
Byta ut slitdelar, Bild 1 SV-149
Rengéra slangpaketet SV-149
Avfallshantering SV-150
Garanti SV-150

| den hér produktdokumentationen beskrivs endast svetsbrédnnaren

ABI
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Om det krévs en produktmérkning pé den aktuella marknaden sé sitter den

pé produkten.

Om sdkerhetsanvisningarna inte féljs kan det leda till fara fér personers liv

och

hélsa, milisskador eller materiella skador.

Overskrid inte vérdena fér maximal belastning som anges
i produktdokumentationen. Overbelastningar leder fill skador som inte
gar att reparera.

Gér inga férandringar av produktens konstruktion.

> Anvéand lampligt skydd mot véderpéverkan vid utomhusbruk.

Las och f&lj produktdokumentationen till de dvriga svetstekniska
komponenterna.

Information om korrekt hantering av gasflaskor finns i anvisningarna frén
gasleverantéren och i tillampliga lokala féreskrifter f&r komprimerad
goas.

F&lj de lokala olycksfallsfdreskrifterna.

Idrifttagning, anvéindning och underhall far endast utféras av behérig
personal. Till behsrig personal rdknas personer som baserat pa sin
utbildning, erfarenhet och kunskap om géllande normer kan bedéma
de arbetsuppgifter som &lagts dem och identifiera méjliga risker.

Se till att belysningen i arbetsomrédet &ér god och héll ordning

i arbetsomrédet.

Stdng av svetsstrémkallan samt gas- och trycklufistillférseln under hela
tiden som underhélls-, service- och reparationsarbeten p&gér, och
koppla bort kontakten till véigguttaget.

F&lj lokala lagar och bestémmelser vid avfallshanteringen.

Skydda dig mot elekiriska stétar genom att anvénda isolerande
underlag och bér torr kladsel.

Anvénd inte elverktyg i omréden dér det finns brand- eller
explosionsfara.

SV -145




3 Produktbeskrivning

ABIMIG® GRIP W

2.4 Sé&kerhetsanvisningar for svetsning

> Badgsvetsning kan skada gonen, huden och hérseln. Vid anvéndning av
andra svetskomponenter kan ytterligare faror uppst&. Anvéand dérfér
alltid skyddsklader i enlighet med de lokala féreskrifterna.

\

Alla metalléngor, framfér allt frén bly, kadmium, koppar och beryllium &r
skadliga. Se fill att det finns god ventilation och utsugning. Overskrid inte
géllande MAK-vérden.

Fér att undvika att fosgengas bildas ska du spola av arbetsstycken som

avfettats med klorerade 18sningsmedel med rent vatten. Placera inga
klorhaltiga avfettningsbad i nérheten av svetsplatsen.

v

2.5 Séakerhetsanvisningar fér skyddskléder
> Bdringa |6st hangande klader eller smycken.

> Anvénd harndt om du har léngt hér.

2.6 Sdakerhetsanvisningar fér anvéndning

» Overskrid inte virdena fér maximal belastning som anges
i produktdokumentationen. Overbelastningar leder fill skador som inte
gar att reparera.

2.7 Klassificering av varningsanvisningarna

Varningsanvisningarna som anvénds &r indelade i fyra grupper och de visas
i samband med instruktioner om potentiellt farliga arbetsmoment.

A FARA

> Vid anvéndning av svetsbrénnare kan ytterligare faror uppkomma, t.ex.
genom elektrisk strdm (svetsstrémkdlla, intern strdmkrets), svetsloppor med
avseende pé brénnbara eller explosiva émnen, ljusbédgens UV-strélning,
rék och é&ngor.

> Félj de allménna brandskyddsbestémmelserna och ta bort brandfarliga
material frén svetsarbetsplatsens omgivning innan arbetet pébérias.
Placera ut lémplig brandskyddsutrustning pé arbetsplatsen.

> Anvénd skyddsglasdgon, skyddshandskar och ev. andningsmask nér du
arbetar med apparaten och vid svetsning.

> Goringa féréndringar av apparatens konstruktion.

> Anvand lampligt skydd mot véiderpéverkan vid utomhusbruk.

Faljande signalord visas beroende pa typen av fara:

Indikerar en omedelbar fara. Om inte faran undviks leder det till dédsfall eller mycket allvarlig kroppsskada.

Indikerar en potentiellt farlig situation. Om inte faran undviks kan det leda fill dédsfall eller mycket allvarlig kroppsskada.

A VAR FORSIKTIG

Indikerar en potentiellt riskabel situation. Om inte faran undviks kan det leda till 1&tt kroppsskada.

ANVISNING

Indikerar en risk fr att arbetsresultatet kan péaverkas negativt eller att materialskador som inte gér att reparera kan uppsta p& apparaten eller annan utrusting.

2.8 Information om nédsituationer

> | en nédsituation ska du omedelbart koppla frén féljande anslutningar:
Elektrisk energi, tryckluft, kylmedel och skyddsgas.

3 Produktbeskrivning

3.1 Tekniska data

Tab. 1 Allménna svetsbrénnardata (EN 60974-7)

> Lds och f&lj produktdokumentationen fill de svetstekniska
komponenterna.

Temperatur
(transport och férvaring)

-25°C-+55°C

Skyddsgas (EN ISO 14175) CO, och gasblandning M21

Temperatur vid drift -10 °C - +40 °C Tradtyper vanlig rund tréd
Relativ luftfuktighet upp till 90 % vid +20 °C Spé&nningsvérde 113 V toppvérde
Manévertyp manvellt Kapslingsklass fér anslutningar pa | [P3X

maskinsidan (EN 60529)
Spdnningstyp DC Styranordning i handtaget fsr 42V och 0,1-1 A

Polaritet for elektroderna vid DC

vanligen positiv

Tab. 2 Uppgifter om vétskekylning/slangpaket

Uppgifter om vétskekylning

Uppgifter om slangpaket

Kylmedelstemp. max. 40 °C Standardléngd L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m
Flode min. 1,15 |/min Styrkabel 2 ledare
Hydraultryck min. 2,5 bar/max. 3,5 bar

Kylmedelsanslutning Insticksnippel DN 5 Kylaggregatseffekt min. 800 W

SV -146
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4 |drifttagning

Tab. 3 Produktspecifika svetsbrénnardata (EN 60974-7)
Typ Kylningstyp Belastning' Intermittens Trad-o Gasfléde
Standardljusbége

ABIMIG® GRIP W CO, M21

[A] (Al [%] [mm] [l/min]
555D vétska 550 500 100 0,8-16 10-20
555 vétska 575 525 100 0,8-1,6 10-20
605D vétska 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 C vétska 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 vétska 625 575 100 1,0-1,6 10-20

1Belastningsvérdena minskar med upp till 30 % vid impulsljusbége.

3.2 Bilder som anvénds

Alla bilder finns i bérjan av den hér produktdokumentationen.

4 |drifttagning

Elektrisk stot vid berdring av spénningsférande komponenter

Det finns risk f&r livsfarliga elektriska stétar vid beréring av spénningsférande delar.
> Nar du héller och styr svetsbrénnaren ska du endast hélla i det avsedda handtaget.

och slitdelar.

> Rengdr nedsmutsade komponenter omgéende.
> Byt ut skadade komponenter omgdende.
>

Elektrisk stét pé grund av skadade eller felaktigt installerade komponenter
Det finns risk fér livsfarliga elekiriska stétar p& grund av skadade eller felakfigt installerade komponenter. Komponenterna &r: Svetsbrénnare, slangpaket, reserv-

> Fdre anvéndning ska du alltid kontrollera att samtliga komponenter och anslutningar &r oskadade och korrekt installerade.

Komponenter som &r skadade, deformerade eller slitna far endast bytas ut av en behérig elektriker som utbildats av ABICOR BINZEL.

F&re idrifttagning ska alltid féljande atgérder utféras:

1 Kontrollera och rengér svetsbrénnaren, byt ut om det behévs.

4.1 Viilja ut och montera tradmatning
1 Valj ett svetsmaterial som passar fér det aktuella svetsjobbet.

2 Montera en trédmatning som passar till svetsmaterialet.

4.1.1 Kapa och montera tradledare

2 Kontrollera och rengér reserv- och slitdelar, byt ut om det behévs.
3 Kontrollera och rengér slangpaketet, byt ut det om det behévs.

= Stél: 4.1.1 Kapa och montera trédledare pé sidan SV-147

= Rostfritt stdl, aluminium, koppar, nickel: 4.1.2 Montera och kapa
plastkdrnan pé sidan SV-147

Materialskador vid kapning och montering av tradledare
F&r att kunna montera trddmatningen med lite férspdnning krévs éverfladig langd.
> Anvénd endast genomgéende tradledare med fasta svanhalsar.

Fér anvéndning av stéltrédar vid en icke delad trédmatning:
1 Lagg ut slangpaketet s& att det &r utstréickt.

2 P& svanhalsen: Ta bort slitdelarna.

3 P& centralkontakten: Skruva bort &verfallsmuttern.

4

Pé centralkontakten: Skjut in trédledaren genom slangpaketet fram ftill
fastnippeln.

(4]

P& centralkontakten: Skruva pd &verfallsmuttern fér hand.

o

P& svanhalsen: Anvénd avbitarténg och kapa den &verflédiga léngden
av trédledaren jams med munstyckshéllaren.

4.1.2 Montera och kapa plastkérnan

Vid plastkérnor med 4,0 mm utvéndig diameter méste kapillérréret
i mellananslutningen erséttas av eft styrror.

1 Llagg ut slangpaketet s& aft det &r utstréickt.

2 Spetsa plastkarnan till en vinkel p& ca 40° med hjélp av spetsverktyget
frén ABICOR BINZEL.

3 Skjutin den spetsade tradledaren i kontaktmunstycket till anslaget.

7 Skruva bort dverfallsmuttern (M) och dra ut tradledaren (O) igen.

8 Slipa fill trédledaren s& att den fér en vinkel pd 40° och ta bort grader
fran klippkanterna.

9 P& centralkontakten: Skjut in trédledaren genom slangpaketet fram fill
fastnippeln.

10 P& centralkontakten: Skruva pé éverfallsmuttern fér hand och dra &t med
universalnyckel.

11 P& svanhalsen: Montera slitdelar.

4 P4 centralkontakten: Skjut pa klémnippeln och O-ringen pa plastkérnan.

(4]

P& centralkontakten: Skruva pé éverfallsmuttern fér hand under spénning.

6 Plastkdrnan méste sluta omedelbart framfér trédmatningsenhetens
matningsrullar. Faststéll den maximala éverflédiga langden och markera
den pé& plastkérnan.

7 Kapa plastkérnan vid markeringen med kapverktyget frén
ABICOR BINZEL och ta bort grader frén klippkanten.
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5 Drift

ABIMIG® GRIP W

4.2 Férbereda svetsbrénnaren fér montering av slangpaket
1 Koppla fran svetsstrdmkéllan och dra ut nétkontakten.

2 Sparra gas- och trycklufistillférseln.

4.3 Utrusta svetsbrédnnaren

De manuella MIG/MAG-svetsbrénnarna ér kompletta vid leverans.
Information om byte av slitdelar samt tr&dmatning finns i:

4.4 Ansluta slangpaketet
1 P& trédmatningsenheten: Sétt in centralkontakten i anslutningsuttaget.
2 P& trédmatningsenheten: Sékra slangpaketet med en kopplingsmutter.
3 Endast fér vatskekylda svetsbrannare: Anslut kylmedelsslangar.

= 4.5 Ansluta kylmedelsslangar pé& sidan SV-148

> Kontrollera minimi-p&fyllningsméngd av kylmedel.

4.5 Ansluta kylmedelsslangar

1 Anslut kylmedelstilledning (bla) och kylmedelsreturledning (réd).
2 Kontrollera minimi-p&fyliningsméngd av kylmedel.

> Rekommendation: Anvéind ABICOR BINZELkylmedel i BTC-serien.

4.6 Aviufta kylmedelskretsen

1 Placera en uppsamlingsbehéllare under anslutningen f&r
kylmedelsreturledningen (réd).

2 Lossa kylmedelsreturslangen pa kylaren och héll den éver
uppsamlingsbehéllaren.

3 Stdng ppningen pé& kylmedelsreturslangen.

4.7 Stdlla in skyddsgas

Vilken typ av samt méngden skyddsgas som ska anvéndas beror pa
svetsjobbet och gasmunstyckets geometri.

1 Valj en skyddsgas som passar fér det aktuella svetsjobbet.

2 Oppna och sténg ventilen p& gastillférseln ett sgonblick fér att blasa ut
eventuella féroreningar vid anslutningen.

4.8 Itradning av traden

3 Koppla frén kylmedelskretsen.

= 7 Underhéll och rengéring pé sidan SV-149

> Rekommendation: Anvind ABICOR BINZELkylmedel i BTC-serien.

> For att undvika skador pé svetsapparaten ska varken avjoniserat eller
avmineraliserat vatten anvéndas.

> Avlufta kylmedelskretsen vid férsta idrifttagning och vid byte av
slangpaket.

> For att undvika skador pé svetsapparaten ska varken avjoniserat eller
avmineraliserat vatten anvéndas.

> Avlufta kylmedelskretsen vid férsta idrifttagning och vid byte av
slangpaket.

4 Oppna och stang dppningen pd kylmedelsreturslangen hastigt flera
génger fills kylmedlet rinner ned i uppsamlingsbehéllaren kontinuerligt
och utan bubblor.

5 Satttillbaka kylmedelsreturslangen pé kylaren.

3 Anslut skyddsgasen till svetsapparaten enligt fillverkarens anvisningar.

4 Anpassa och stéll in méingden skyddsgas efter det aktuella
gasmunstycket och svetsjobbet.

A VAR FORSIKTIG

Skaderisk pa grund av tradelektroden
Kroppsskador pé grund av trédstart.

» Hall drivningen pé& processidan borta frén kroppen och rikta den inte heller mot andra personer.

1 Kapa en kort bit i bérjan av trdden med avbitarténg fér aft f& bort
eventuella grader.

2 Ldgg in tréden i trédmatningsenheten enligt anvisningar frén tillverkaren.
5 Drift

5.1 Handtagets mandverdon

Pa standardsvetsbrannaren &r 2-taktsdrift méjlig med hiélp av knappen.

5.2 Utféra svetsningen
Oppna skyddsgasflaskan.
Sl& pa svetsstrdmkdallan.

Sla pa kylaren.

Spola skyddsgasledningarna.
Stéll in svetsparametrarna.

Ul h WN=—

Tryck in knappen pé handtaget och héll in den = svetsstart.

SV -148

3 Tryck pa knappen fér strémlés trédmatning pé trédmatningsenheten fills
tréden matas ut ur kontaktmunstycket.

4 Kapa éverflddig trdd med avbitartdng.

Ytterligare driftsétt och handtagsmoduler kan anvéndas beroende pé den
aktuella svetsstrémkéllan och maste bestdllas separat.

7 Nér ljusbé&gen ténts héller du den utan ndgon ldngsgéende rérelse ver
kanten p& materialet som ska svetsas fills det bildas ett sméltbad.

8 For svetsbrénnaren jamnt éver hela fogléngden.

9 Slépp upp knappen pé handtaget = svetsstopp

10 Hall svetsbréinnaren ytterligare ndgra sekunder éver slutpositionen efter
avstdngning. Sméltningen stelnar genom den efterflddande gasen utan
stérande yttre p&verkan.



ABIMIG® GRIP W 6 Urdrifttagning

6 Urdrifttagning

Materialskador genom &verhettning
Vétskekylda slangpaket kan bli otéta vid éverhettning.
> L&t kylaren g& ca 5 min. efter att svetsningen har avslutats.

1 Avsluta svetsningen. 3 Stdng ventilen p& skyddsgasflaskan.
2 Invénta efterflddestiden for gasen och sténg av svetsstrémkallan. 4 Stdng av kylaren.

7 Underhall och rengéring

Skaderisk genom utrinnande hett kylmedel
Om kylmedelsslangen lossas under eller omedelbart efter drift kan kylmedel rinna ut och orsaka brénnskada eller irritation p& hud och slemhinnor.

> L&t svetsbréinnaren och kylmedlet svalna.
> Kontrollera och anvénd din personliga skyddsutrustning.

Risk fér brénnskador pa grund av heta ytor
Svetsbrénnaren blir mycket varm under svetsningen. Detta kan orsaka svéra bréinnskador.
> L4t svetsbrénnaren svalna innan du rér vid den.

> Anvénd lampliga skyddshandskar.

A VAR FORSIKTIG

Skaderisk pa grund av ovéntad start

Om apparaten é&r spénningsfdrande vid underhdlls-, rengérings- eller demonteringsarbeten finns det risk fér att delar startar och orsakar skador.
> Stdng av apparaten.

> Spdrra alla matningsledningar.

> Koppla fréin den elektriska energiférsériningen.

7.1 Arligt underhéll av behérig elektriker

> Alla komponenter (svetsbrénnare, slangpaket, reserv- och slitdelar) ska > Vid mycket frekvent anvéindning och/eller mycket hdga strémstyrkor
kontrolleras och rengéras samt vid behov bytas ut av en behérig och/eller markbart slitage ska intervallen fér underhall férkortas.
elektriker som utbildats av ABICOR BINZEL.

7.2 Byta ut slitdelar, Bild 1

> Forse svanhalsen med slitdelar som passar det aktuella svetsjobbet.

ANVISNING

Materialskador genom anvéndning av olémpliga slitdelar och monteringsverktyg
Anvéndningen av slitdelar fran andra tillverkare och felaktig montering av slitdelar kan orsaka materialskador pé svetsbrénnaren och péverka arbetsresultaten

negativt.

> Anvand endast originalslitdelar frén ABICOR BINZEL.
> Anvénd universalnyckeln fran ABICOR BINZEL fér montering och demontering av slitdelar.
> Se ill att identifiera de svetsbrénnarspecifika slitdelarna korrekt.
> Kontrollera att ordningsféliden &r korrekt vid monteringen.
> Bestéllningsinformation och identifikationskoder fér tillbeh&rs- och Svanhalsen kan férses med olika slitdelar beroende p& det aktuella
slitdelarna finns i de aktuella bestéliningskatalogerna. svetsjobbet.

7.3 Rengéra slangpaketet

Skaderisk pa grund av delar som virvlar runt
> Vid utbldsning med tryckluft kan apparatdelar lossna och orsaka svéra skador.
> Vid utbldsning av trddmatningen ska lémpliga skyddsklader anvéndas, framfér allt skyddsglaségon.

1 Byt ut komponenter som &r skadade, deformerade eller slitna. 4 P& centralkontakten: Skruva bort dverfallsmuttern.
2 P& svanhalsen: Ta bort slitdelarna. 5 Bl&s rent trddmatningsslangen fran b&da sidor med tryckluft.

3 Ldgg ut slangpaketet s& aft det &r utstréickt.
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8 Avfallshantering

elekirisk och elektronisk utrustning.

De enheter som &r mérkta med den hér symbolen omfattas av EU-direktivet 2012/19/EU om avfall som utgérs av eller innehéller

> Elektrisk utrustning fér inte kasseras som hushéllssopor.
> Demontera elekirisk utrustning innan avfallshantering enligt bestémmelserna.
> Samla in komponenter till elektrisk utrustning separat och étervinn dem pé ett miljévanligt sétt.
> F3lj lokala lagar och bestémmelser i detta avseende.
_ > Du kan f& information fr&n din kommun om kassering av avfall som utgérs av eller innehdller elektrisk utrustning.

9 Garanti

Det hér &r en originalprodukt frén ABICOR BINZEL. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanterar att produkten &r felfri vid
leveransen och l&mnar en funktionsgaranti fér produkten i enlighet med
aktuell teknisk status och géllande féreskrifter. Om det finns ett fel som
ABICOR BINZEL &r ansvarigt fér ska ABICOR BINZEL efter eget val
antingen &tgérda felet eller leverera en ny produkt. Garantin géller endast
tillverkningsfel och inte fér skador som beror p& naturligt slitage,
dverbelastning eller felaktig behandling. Garantitiden anges i de allménna
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képvillkoren. Det finns &ven speciella regler om undantag fér vissa produkter.
Garantin upphér ocksé att gélla vid anvéndning av reserv- och slitdelar som
inte &r originaldelar frén ABICOR BINZEL, samt om en reparation av
produkten har utférts felaktigt av anvéndaren eller tredje part.

Slitdelar omfattas generellt inte av garantin. Dérutéver tar ABICOR BINZEL
inte ansvar fér skador som beror p& anvéndningen av vér produkt. Frégor om
garanti och service kan riktas ill tillverkaren eller vér férséljningsorganisation.
Kontaktuppgifter finns p& adressen www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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1 laentudikauis

3saptosanshi nanshmkn MIG/MAG cepii ABIMIG® GRIP W
30CTOCOBYIOTLCS ANS 3BAPIOBAHHS HM3bKONETOBAHMX T BUCOKOMETOBAHMX
Martepianis. 3saptoBankHi NansHKUkKM sinnosiaatots Bumoram EN 60974-7

1.1 MapkyBaHHs

[aHuit npunan Binnosinae BUMOTraMm, itouMM Yy BALWIM KpaiHi ans 3amycky
NPOAYKTY HA PUHOK.

2 BkasiBku 3 TexHiku 6esneku

Lle# posain MicTiTb OCHOBHI BKO3IBKM 3 TeXHiKM He3neku, a TAKOX
nonepemXeHHs NPO 3ANULIKOBI PUIMKM, SKMX NOTPIBHO AOTPUMYBATHCS AN
6e3neyHoi ekcnnyarauii Bupoby.

2.1 BVKOPMCTAHHS 30 NPUIHAUEHHAM

Mpunan, onmcakmit y wik iHCTpyKUii, MOXHA BUKOPUCTOBYBATH TiNbKi

30 MPU3HAYEHHSM, BUIHOUEHWM Y Uik IHCTPYKLUIi, ONMMCAHMM CMOCOBOM.
Hotpumyiitecs Bkasisok 3 ekcrnyaraii, TEXHIYHOTO 06CNyroByBAHHS

TQ pornsny.

Bynb-sike iHlWe BMKOPUCTAHHS BBAXKAETLCS 30CTOCYBAHHIM He 3
NPU3HAYEHHAM.

CaMoBinbHa 3MiHa KOHCTPYKLIT abo BIAXMNEHHS Bill AOMYCTUMMX NOKA3HMKIB
NPOAYKTMBHOCTI HEMOMYCTUMI.

2.2 OcHoBHi BUMOrM wWono 6e3nexu npaui

MpoaykT po3pobneHo i1 BUTOTOBAEHO 3MOHO i3 CYYACHMM CTAHOM TEXHIKM

% BIANOBIAHO [0 BUBHAHMX CTAHAAPTIB 6e3nekm i TexHiuHMx ymos. Bupi6
CTBOPIOE 3QNMLIKOBI PU3UKM, SKMX HEMOXITMBO YHUKHYTMU TA SIKi CTOCYHOTbCS
KopuCTyBauis, TpeTix 0cib, NPUCTPoiB aBO iHWMX MATEPIANbHMX LIHHOCTEN.
Bupo6Humk He Hece BIANOBIAAMbLHICTb 30 WKOAM, CPUYMHEHT HEAOTPUMAHHAM
BMMOT AOKYMEHTaLil.

> YBOXXHO NPOYMTANTE AOKYMEHTALIIO NEpPen NepLMM BUKOPUCTAHHIM.

> BukopucroByitTe NPOmYKT, NULe SKWO BiH CMPABHMIA, HOTPUMYHOUMCH
yCix BUMOT nOKyMeHTaii.

> [lepen BUKOHAHHAM CreLianbHUX PObiT, HANPUKNAA BBEAEHHIM
B €KCMyaTauilo, eKCnnyarauielo, TPAHCMOPTYBAHHSM | TEXHIYHMM
06CMYroBYBAHHSM, YBAXKHO MPOUMTAMTE NOKYMEHTALIO.

> 30 DOMOMOrOK HaneXxHWx 3acobis 3axmcTiTh cebe Ta CTOPOHHIX oci6 Bia
Hebesnek, 3a3HaYEHNX Y NOKYMeHTaLii.

> Tpumarite foKyMeHTaLilo No6AKM3y NPUCTPOIO HAMOTOTOBI 5K AOBIAHMK
i nepenasaiire ii PA3OM i3 BUPOBOM iHILMM KOPUCTYBAYAM.

> [otpumyirecs nokyMeHTaLii, WO AOAAETLCS [O iHWMX 3BAPIOBANBHMX
KOMMNOHEHTIB.

4.2 lMinrotoBka 3BapPIOBANLHOTO NANBHMKA 4O BCTAHOBMEHHS

WNAHTOBOTO NAKeTd UK-154
4.3 [MinknioueHHs 3BAPIOBANLHOTO NANLHMKA UK-154
4.4 MMin’enHaHHs wnaHroBoro naketa UK-154
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i He € npunanamm is camocTiHo dyHKUiero.
Y ui¥t nokyMeHTaUii HOBEAEHO IHGOPMALIIO NULLIE NPO 3BAPHOBATbHI

nanshuku ABIMIG® GRIP W.

Bce HeobxinHe MapKyBAHHS 3HOXOOMTbCS HA NPOLYKTI.

HenoTpuMaHHs Lmx IHCTPYKLIM i3 TexHikM 6e3neku Moxe NpM3BECTH A0
30rpO3M XMTTIO Ta 300POB’ 10 OCi6, LWKOAM AOBKINNIO YW MATEPIaNbHMX 36UTKE.

> He nepesuiyyiite 0QHI LLOOO MOKCMMATLHOTO HOBAHTAXKEHHS, BKA3QHI
B NOKyMeHTaLii. [TepeBaHTaXEHHS NPU3BOAST AO HEBIGHOBHMX
NOLWKOAXEHb.
He 3miHtoitTe koHcTpyKLUito BUPOBY.

Y pasi BUKOPUCTAHHS NO3d NPUMILLLEHHSM BUKOPUCTOBYHMTE BilMOBIAHMIMA
30XMCT NPOTM BN/MBIB NOrOAM.

> [otpumysitecs cnocoby BUKOPUCTAHHS rA30BMX BANOHIB, WO MICTUTLCS
Y BKG3IBKOX BUPOBHMKIB ra3y, i BIGNOBIAHMX MICLEBMX BUMOT, SK-OT
NPABUN BUKOPUCTAHHS CTUCHYTOTO Fa3y.
[otpumyiitecs Micuesmx Npasun TexHikm 6esneku.
Poboti 3 yBeneHHs B ekcnnyaraLito, a TAKOX eKCNAyatauito i TexHiuHe
06cnyroByBaHHs MAIOTb BUKOHYBATH TinbkM KBanihikoBaHi cneuianicty.
Ksanidikosanui cneuianict - e ocoba, 5Ka Ha OCHOBI cnewianbHOT
OCBITH, YMiHb, 1OCBiMlY M 3HOHb 3ACTOCOBHMX HOPM MOXE OLiHUTH
nopyueHy % poboty Ta po3nisHatM Moxnusy Hebesneky.

> 3abesneute BiaNOBiAHE OCBITNEHHS PobOYOro Micus i TpruMarite poboue
Micue B nopsaky.

> [IpoTAroM ycboro 4acy BUKOHAHHs POBIT i3 TeXHIYHOTO 0BCIyroByBaHHS,
[OMsAY M PEMOHTY MOAAYY 3BAPIOBANLHOTO CTPYMY Mage ByTu
BMMKHEHO, MOAAYY Fa3y Ta CTUCHEHOTO MOBITPS BIAKNIOUEHO,
O MepeXeBuit LUTeKep BUTITHEHO 3 PO3ETKM.

> [lin yac ytmnisauii npunany nOTPMMyMTECS PETIOHAMBHUX MOMOXKEHD,
30KOHIB, MPUMMCIB, HOPM i IMPEKTUB.
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2 BkasiBkm 3 TexHiku 6e3nekmu

ABIMIG® GRIP W

2.3 Bkasieku 3 TexHiku 6e3nexu nig yac pobir i3 eneKTpMUHMM 06nagHAHHAM

> [lepesipTe enekTpMUHi IHCTPYMEHTM HA HASBHICTb MOLWKOMXEHb i HA iIXHE

6e3007aHHE 11 HanexHe GyHKLIOHYBAHHS.

> He B1KOpPMCTOBYIMTE ENEKTPOIHCTPYMEHTM HA [OLLY M YHUKAMTE BOTKMX
abo BONOMX Cepeaosmil.

3axucrith cebe Bin ypaKeHHS ENEKTPUUHUM CTPYMOM 30 LONOMOTOLO
BMKOPMCTOBYHOUM i30M4UIMHI NIAKNAAKM T CYXMIt OAST.

He BuKopucroByitTe enekTpoiHCTpyMeHTH B 30HAX, e iCHye Hebe3neka
noxexi abo subyxy.

2.4 BkasiBku 3 TexHikM 6e3neKM nif Yac BUKOHAHHSA 3BAPIOBANIbHUX pobit

> [lin Yac nyroBoro 3BAPIOBAHHS iCHYE PMU3MK YLIKOMXKEHHS O4Yel, BONoccs

¥ cnyxy. 3BaXaMTe HA Te, WO B NOEAHAHHI 3 IHWMMM 3BAPIOBAMLHUMM
KOMMOHEHTAMM MOXYTb BUHMKATM AOAATKOBI Hebesneku. ToMy 3aexam
BMKOPMCTOBYMTE 3AXMCHMIM OAAT, KM BINOBIAAE MICLIEBMM MPUMMCAM.

> Yci Bunapwm metanis, 0cobnmBo CBMHLIO, KAAMIto, Mifi i 6epunito,
wkipnuei. 3abesneute AOCTATHI BEHTMNALIIO UM BinBeaeHHs nositps. He
NepeBULLYITE YMHHI 3HAYEHHS TPAHMYHO [OMYCTUMOT KOHLEeHTpaLi
wkinamemx pedosmH (FOK).

> LLlo6 yHMKHYTH yTBOpPEHHS dOCreHy, NPOMMBATE AETAN], 3HEXMPEHI
PO3YMHHMKAMM 3 BMICTOM XNOpY, uncToto sogoto. He craste nobnimsy
3BOPIOBANBLHOTO MAMAQHYMKA BAHHM ANS 3HEXMPEHHS, WO MICTSTh XNOP.

2.5 BkasiBku 3 TexHiku 6€3neKu Woao 3aXUCHOTo oAsry
> He onsraiite sinbHuMit onsr abo npukpacy.

> Onsraiite Npu NOBFOMY BONOCCI MEPeXy ANs BONOCCH.

2.6 BkasiBku 3 TexHiku 6€3neKM WOAO BUKOPUCTAHHS

> He nepesuuy/ite NaHi WONO MAKCMMANBHOTO HABAHTAXKEHHS, BKA3QHI
B nokymeHTauii. [lepeBaHTaXeHHs NPU3BOASTL A0 HEBINHOBHMX
NOLWKOMAXEHb.

2.7 Knacudikauis nonepea>KysanbHUX 3HAKIB

BukopucTaHi Tyt nonepenxysanbHi 3HAKM NOMINEH HA YOTUPK TPYNK Ta
3Q3HAYAIOTECH NEPEN OMMCOM NOTEHLIMHO HebesneuHux etanis pobotu.

A HEBE3NEKA

> [lin yac po6oTH 3 Pi3HMMM 3BAPIOBANLHMUMM NAMLHUKAMM MOXYTb

BMHMKHYTM NOB'S3QHI 3 HUMM Hebe3neuHi cuTyauii, Hanpuknaa yepes:
eNeKTPMUHUI CTPYM ([Kepeno 3BaptoBAnbHOTO CTPYMY, BHYTPILLHIM
€NeKTPMUHMI KOHTYP), BPHM3KM, SKi BUHMKAIOTb M YOC 3BAPIOBAHHS, YEPE3
roptoui a6o BuByxoHebesneuHi pevosuHy, ynsTpadioneTosi npoMeHi ayrm,
oMM i rasu.

LoTprMyiittecs 3aranbHMX NPOTUNOXEXHMX Npasui i npubepirs nepen
noyaTtkom poboT BCi NErko3aMMmCTi BorHeHebesneuHi matepianm
no6aunsy pobouoro MicLs 3BapOBANLHUKA. YCTAHOBITh HO poboYOMy
Micui BinnoBiaHi 3acobu 3axmcTy BiA MOXeXi.

Min yac ekcnnyarauii NPMCTPOLO Ta MiA YAC NPOLECY 3BAPIOBAHHS
ORSraiiTe 3aXMCHI OKYNSpM, PyKaBuLI i 3a HEOBXIOHOCTI MAcKy.

He 3mintorite koHcTpyKUito npunany.

Y pasi BUKOPUCTAHHS MO30 MPUMILLIEHHSM BUKOPUCTOBYHMTE BiLMOBILHMM
30XMCT NPOTM BNAMBIB NOrOaM.

3anexHo Bia TMNy Hebe3nekn BUKOPUCTOBYIOTbCS HOBEAEH] AAMI CUIHAMbHI
cnosa.

Ykasye Ha 6esnocepentio Hebesneky. HeBUMKOHAHHS NpaBmn ekcnnyarauii Npussene A0 OTPMMAHHS THXKMX TPABM Q6O CPHUUMHUTL 3ArpO3y ANS KMTTS.

XKUTTS.

Ykasye Ha noteHuitHo Hebesneuy cutyauito. HeBukoHaHHs Mpaemn ekcnnyatauii MOXe NPU3BECTM N0 OTPMMAHHS THKKMX TPABM i CIPUUYMHITK 3Arposy Ans

A OBEPEXXHO

Ykasye Ha noTeHUiMHO WKiAnuBy cutyauito. HesukoHaHHs npasun ekcnnyartauii MOXe NPMU3BECTM 10 OTPMMAHHS TPABM CEPEAHbOTO CTYNEHS THKKOCTI.

BKA3IBKA

YKasye Ha pU3MK NOTIPLIEHHS Pe3ynbTaTis POBOTU UM 30BAAHHS MATEPIANbHMX 36UTKIB A6O HEMONPABHOI WKOAM Arperary Y4n O6NAAHAHHIO.

2.8 IHdopmauis wono asapitHOro BMnNanKy

> B aBapiitHomy BMNAaKy NOTPIGHO HEFAMHO BUMKHYTU: ENEKTPUUHE
XKMBIEHHS, MOAAYY CTUCHEHOTO MOBITPS, PIIMHM AN OXONOMKEHHS Ta
30XMCHOTO Fa3y.
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3 Onuc Bupoby

3 Onuc Bupoby

3.1 TexHiuHi xapakrepucTukm
Tab. 1 3aransHi napametpu 3saprosansHoro nansHuka (EN 60974-7)
Temneparypa Bin -25 °C o +55 °C 3axuchHuii ras (EN 1SO 14175) CO, i smiwaHmit razs M21

(rpaHcnopryBaHHs Ta 36epiraHHs)

Temneparypa npu ekcnnyarauii

Big =10 °C po +40 °C

Tunu pporie

3BUMyaitHi Kpyrni opoTH

BinHocHa Bonorictb nosiTps

o 90 % npu +20 °C

BumiploBaHHsa Hanpyrn

113 B MakcumarbHe 3HQYeHHs

Cnoci6é BUKOPUCTAHHS Bpyuny CryniHb 3axucrty nigknioueHHs go | IP3X
o6nanHanHsa (EN 60529)
Tvn Hanpyrn nc Mpucrpoi kepyBaHHs Ha pyKoaTUi

[ns nanpyrm 42 B i cunu
ctpymy 0,1-1 A

MonspHictb enektponie npn
nocrinHoOMy cTpyMmi

Ak npasmno, NosnTMBHA

Tab6. 2

[laHi npo pianHHe 0XONOmKeHH/WNAHTOBMI NaKeT

IaHi piAMHHOro 0OXoNnoAKEeHHs

AaHi wono wnavrosoro nakera

piavHMn

Temneparypa B HanipHOMY KOHTypi | Makc. 40 °C CranpaptHa goexuHa L 3,00 M, 4,00 M, 5,00 M
OXONOAKYBANbHOI PiANHM.

Morik Miu. 1,15 n/xs NaHulor kepyBaHHs 2-XMnbHUM

Tuck notoky Min. 2,5 6ap/make. 3,5 6ap

MiaxnioueHHs 0XONORXYBANbHOT Hinens HomiHansHm niametpom 5 | MoTyskHicTb oxonomxyesanbHoro | Mik. 800 Br

npucrpoio

Tab6. 3 CneundiuHi napametpu 3saptosansHoro nansHuka (EN 60974-7)
Tvn Tun oxonop>keHHs HasaHTaxxeHHs' TB HiameTp ppory Morik rasy
CrannaptHa enektponyra

ABIMIG® GRIP W CcoO, M21

(A] [A] [%] [mm] [n/x8]
555D Pinmuhe 550 500 100 0,8-1,6 10-20
555 PinmHhe 575 525 100 0,8-1,6 10-20
605D Piauune 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 C PinmHhe 600 550 100 1,0-1,6 10-20
605 PinmHhe 625 575 100 1,0-1,6 10-20

1 [aHi oo HABAHTAXEHHS 3MEHLLYHOTbCS B iMAYnbCHiM enektporysi no 30 %.

3.2 BukopucraHi 306pa>keHHs

Yci 306paxeHHs HaBeAeHi Ha NoYaTKy i€l OKyMeHTauii.

4 BeepeHHs B eKcnnyaradito

YPa>keHHs eNeKTPUUHUM CTPYMOM Y Pasi KOHTAKTY 3 KOMIOHEHTAMM MR HANPYro

KoHrakr i3 petansamm ocHaluenHs, ski nepebyBatoT Nif HANPYroto, MOXe NPU3BECTH [0 HEBE3NEUHOTO ANS XKMTTS YPAXKEHHS eNeKTPUIHUM CTDYMOM.
> Tpumarite Ta NPOBOALTE 3BAPIOBANbHMM NANBHMK TiNbkM 30 NepenbayeHy pyKosTKy.

>

ABICOR BINZEL.

>
> Y pasi NOWKOMKEHHS KOMMOHEHTIB HEFAMHO BUKOHYMTE IXHIO 3aMiHY.
>

YPa>keHHs CTPYMOM Uepes NOWKOAXKEHI YA HENPABUABLHO 3MOHTOBAHI KOMMOHEHTH
IMowkopxeHi i HENPABMNLHO 3MOHTOBAHI KOMMOHEHTM MOXYTb MPU3BECTM IO CMEPTENBHOTO YPAXKEHHS eNeKTPMUHMM CTpyMOM. [lo Takux koMnoHeHTis
HANEXATb: 3BAPIOBANLHMM NAMBHMK, WNAHTOBMIM NAKET, 3AMACH T 3HOWYBAHI AeTani.

lMepen KOXHMM BUKOPUCTAHHAM NEPEBIPSITE BCi KOMMOHEHTM TA BCi 3'€AHAHHS HO MPABMILHICTE MOHTAXY TA BIAICYTHICTL MOLIKOMXEH.

Y pasi 306pyaHEeHHs KOMMOHEHTIB HETAMHO ouMLakTe iX.

3aMmiHy NOWKOMKEHNX, NeGOPMOBAHMX ABO 3HOLIEHMX KOMMOHEHTIB MAE BUKOHYBATM NiiLe KBANIHIKOBAHMI eNeKTPHK, IKMM MPOMLLIOB HOBYAHHS B KOMMQHIT

LLlopasy nepen 3anyckom BUKOHy#Te Taki Aii:

1 Tepesipte 38apOBANbHMI NAMHMK, OYMCTTE OO, O FKLWO NOTPIGHO —

30MIHITb.

netani.

2 [lepesipTe, oumcTbTe, O SKWO NOTPIGHO — 3AMIHITH 3aNACHI TA 3HOLWYBAHI

3 MepesipTte, oumcTbTe i, SKLWO NOTPIGHO, 3AMIHITH LUNAHTOBMM NAKET.
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4.1 Bwubip Ta nonaua gpory
1 Bubepitb 38aptoBanibHMiA MaTepian BIANOBIAHO AO BUAY 3BAPIOBAHHS.

2 BcraHoBiTh KOHAN NOAQYI APOTY BIAMOBIOHO 4O 3BAPIOBANLHOIO
Mmartepiany.

4.1.1 CKOpoOueHHS Ta BCTAHOBJEHHS Noaaloyoi cnipani

BKA3IBKA

=

=N

Crans: 4.1.1 CkopoueHHs Ta BCTAHOBAEHHS MOAAOYOI Cipani Ha
cropiHui UK-154

BricokocopTHa cTans, antoMiHii, Mias, Hikenb: 4.1.2 BctaHoBneHHs Ta
CKOPOUYBAHHS noniaminHoro kaxany Ha cropiHui UK-154

MarepianbHi 36MTKM B pasi yKOPOUEHHS T MOHTAXKY MOAAIOUMX criipanei
,ElJ'ISI BCTAHOBMEHHS KOHUI’IY I'IOJ:IU‘-Ii J:l,pOTy 3 I'IOI'IepeJ:lHiM 30TS|I'yBUHHﬂM I'IOTpi6eH HAONMLWOK.

> 3 HepyXOMMMM LIMIKAMM 3BAPIOBANLHOTO MAMHMKA BUKOPUCTOBYTE NMLIe NoAatodi cnipani ans 6esnepepeHoi nonayi ApoTy.

[lng sukopucTaHHa cTanesux aportis 6e3 posaineHHs KaHany Noaaui [poTy:

1 Posmortaiitte wnaHrosmit naker.

2 Ha wuili 380ploBANLHOTO NANBHMKA: 3HIMIT 3HOLYBAHI AETANI.

3 Ha ueHtpansHomy wrekepi: BIOKPYTiTh HAKMAHY FAMKY.

4 Ha ueHTpanbHOMY LWTEKEPI: NPOCYHbTE MOAAIOYY CMipans Yepes
LINAHFOBUM NAKET AO YLLiNbHIOBANBHOTO KimbLs.

(4]

Ha ueHtpanbHoMy wrekepi: MiLIHO 30KPYTITb HOKMAOHY rAKKY Bil PYKM.

o

Ha wwiiui 3saproBansHOro nanbHMKa: BiapikTe NNockorybusmu-
60KOPI3aMM HABAMLKOBY AOBXMHY NOAAKOYOI CAIPANi HA PiBHI 3MIHHOT
BCTABKM.

4.1.2

Mpu BUKOPMCTAHHI NoniaminHMx kaHaniB i3 30BHiWwHIM AiameTpom 4,00 MM,

KaninspHy Tpy6Ky B MPOMIKHOMY NepexifHMKY NOTPIBGHO 3AMIHMTH

HAMpsAMHOO TPY6KOIO.

1 PosmortaiTe WwnaHroBMi naker.

2 3arocrpits noniaminHmit karan saroctprosadem ABICOR BINZEL nin
kyTom 40°.

3 [pocyHbTe 3aroctpeHy noaatody cnipans 4O YNopy B CTPYMOMIABIAHMIA
HAKOHEUHMK.

BcraHoBneHHs Ta CKOpPOUYyBAHHSA noniamigHoro KaHany

BinkpyTirs Hakuany rasiky (M) i sHoey suTarHiTs noaatouy cnipans (O).
3arocTpite noaatody cnipans nia kytom 40° i 3aumcrits kparku Bin
3aAMpPOK.

Ha uentpansHomy wrekepi: npocyHsTe noaatoyy cripans yepes
LINGHTOBKI NAKET [0 YLiNbHIOBANBHOTO KinbLs.

10 Ha uenTpansHoMy wTekepi: 3aKpyTiTh HOKMEBHY FAMKY Bif PYKM H 3aTArHITh

6aratocekuiMHUM KtoUeM.

Ha wuiyi 38aptoBanbHOro NanbHMKA: BCTAHOBITL 3HOLWYBAHI AeTANI.

Ha uentpansHoMy wiTekepi: HOmiHBTE HA MONIAMILHMI KAHAN 3ATUCKHMIMA
Hinenb 1 yWinbHIOBANbHE KinbLie.

Ha ueHTpansHoMy LiTekepi: 3aKPYTiTh BiA PYKM HAOKMAHY TAMKY Mig
Hanpyroto.

MoniamiaHui kaHan noeuHeH 3akiHuyBsaTucs GesnocepenHso nepea
NOAGBANBHUMKM PONMKAMM NPUCTPOIO Noaadi apoty. Bumipsaiite
MOKCUMMAnbHY HQANMUILKOBY AOBXMHY TA HOHECITs HA NONIAMIAHMM KAHAN
MOPKYBOHHS.

Binpixre noniaminHuit kaHan no mapkyeatHio pisakom ABICOR BINZEL
Ta 304KCTiTL O6PI3 BiA 30AMPOK.

4.2 ninroroaka 3BAPIOBASILHOIO NAJIbHUKA A0 BCTAHOBJIEHHSA WIAHIOBOro nakera

1 BuMKHITL DXepeno 3BapioBANLHOTO CTPYMY M BUTATHIT MepeXeBuit
wrekep.

4.3 TiaknoueHHs 3BAPIOBANBLHOIO NANbLHUKA

Pyuni 3ssaptosanshi nanshuku MIG/MAG noctaensiotses nosHictio
cnopsmxeHMMH. IHbopMaLis WoAOo 3aMiHK 3HOWYBAHMX AeTanel Td Noaaui
APOTY 3HAXOAMTLCA TYT:

4.4 Min’eaHAHHS WAAHIOBOrO NAKeTa

1 Ha npucrpoi nonaui apoTy: BCTaBTE LEHTPANbHMIA WTEKep Y rHi3no.

2 Ha npucrpoi nonaui opoTy: 3adikcyiTe WNAHTOBMIM NAKET 3'€AHYBANBHOIO

raMKoto.

3 Jluwe ang 3BapIOBANbHMUX NANBHMKIB i3 PIOMHHUM OXONMOMKEHHIM:
nin’€HAMTE WAAHIM OXONOMXKYBANLHOI PiAMHM.

= 4.5 lNin’enHaHHs WNAHTB OXONOMXYBANLHOT PiAMHM HA
cropinui UK-154

4.5 Tlia’eAHAHHS WAAHTIB 0XONOAXKYBANbLHOI PiAUHM

1 Mig’ennarite niHito nopavi (cuHs) Ta 3sopotHy nitito (yepsora)
OXONOXYBANLHOI PIOMHM.

2 [lepesipTe MiHIMQmbHUI PiBEHb OXONOMXKYBANLHOI PIAMHM.

> PekoMeHnaLis: BUKOPUCTOBYITE OXONOMXYBANbHY PiMHY

ABICOR BINZEL cepii BTC.

4.6 BupaneHHs NoBiTPs 3 KOHTYPY OXONMOAXKYBANBHOT PIAMHN

1 T[lincrasTe eMHicTb nng 3nKTOi PinMHM NiA 3'€AHAHHS 3BOPOTHOTO KOHTYPY
OXONOMKYBAMLHOI PiBMHM (4epBOHMI).

2 Bin'enHarTe WNGHT 3BOPOTHOMO KOHTYPY OXONOAXKYBAMLHOI PIAMHM B

OXOnoaXyBanbHOro NPMUCTPOro i TpMMOl:iTe J1Oro HOA EMHICTIO Ans 3nuUTol

pinuHu.

3 3akpuitTe OTBIp WAHIA 3BOPOTHOTO KOHTYPY OXONMOMXKYBAMLHOI PiAMHM.

UK - 154

2
3

Mepekpuiite nopauy cTMcHeHOro NOBITPS.

BU1MKHITL KOHTYp OXOnonXyBanbHOI piaMHM.

7 TexHiune obcnyroByBaHHs 1 umuieHHs Ha cropinui UK-155

MepesipTe MiHIMANbHMI piBeHb OXONOAXYBANLHOT PIAMHM.
PekomeHnaLis: BUKOPUCTOBYIMTE OXONOOXYBAMbHY PilMHY
ABICOR BINZEL cepii BTC.

LLlo6 3ano6irmm nowkomkeHHIO 3BaPIOBALHOTO ANAPATA He
BMKOPUCTOBYIMTE AeioHi30BaHY abo aeMiHepanisosaHy soay.

Min yac nepuioro BBefeHHs B €KCNNYATALiO TA 3AMIHM WNAHTOBOTO
NAKeTa BUOAMITh NOBITPS 3 KOHTYPY OXOMOMXYBANbHOT PIAMHM.

LLlo6 3ano6irmm nowKomkeHHIO 38APIOBALHOTO ANAPATA He
BMKOPUCTOBYHTE AeioHi30BaHy abo neMiHepanizosaHy sony.

MMin yac nepuoro BBeneHHs B eKCNNyaATALilo TA 3aMiHM WINAHIOBOTO
nakeTa BUAANITH MOBITPS 3 KOHTYPY OXONOLXKYBANbHOI PiAMHM.

Kineka pasis pisko BinkpuitTe Ta 3aKpUiATe OTBIP WAHIA 3BOPOTHOTO
KOHTYPY OXONOAXYBANbHOI PiAKHK, BOKM OXONOAXYBAMHA PIAMHA He
noteye B EMHICTb AN 3MMTOI PIAMHM MOCTIMHUM NOTOKOM i 6es3
6yns6aluok.

3HoBY Min’€nHaTE WNAHT 3BOPOTHOTO KOHTYPY OXONMOMXYBAMLHOI PiAMHM
A0 OXONOAXYBANLHOTO MPUCTPOIO.
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4.7 HanawryBaHHS 3GXUCHOrO rasy

Bun i KinbKicTb 3XMCHOTO ra3y, WO BUKOPUCTOBYETLCS, 3ANEXMTH Bifl 3ABAAHHS 3 [lin’enHarite nonavy 3aXMCHOTO rasy A0 3BAPOBANBHOTO ANAPATA 3TiAHO

3BOPIOBAHHA TA reOMETPIi ra3oBoro conna. BKO3iBOK BUPOBHMKA.

1 [ng BukoHaHHS 38aptoBanbHMX pobit obupaiite BiONOBIAHME 4 Hanawryite Ta BinperynioiTe KinbKicTh 3XMCHOTO rasy BiANOBIOHO [0
30XMCHMIA 13, BMKOPMCTOBYBAHOTO G30BOTO COMNG TA BAY 3BAPIOBAHHS.

2 HeHanosro BiokpmitTe nogady rasy i 3HOBY 3aKpwuitTe, Wob BuayTH
MOXNMBI 3a6pynHEHHS B 3'€NHAHH.

4.8 MporaryeaHHs apoty

A OBEPEXXHO

He6e3neka TpaBMyBaHHS APOTOBUM €/1EKTPOROM
TpaBMyBaHHS MOYATKOM APOTY.
> He Habnikakitecs 0o pobouoi CTOPOHM NPUBOAA ¥ He CIPSMOBYHTE MOTO HA iHWMX Moaen.

1 Binpixre KOPOTKMIt BIAPI30K HA MOYATKY APOTY MNOCKOTYGUSIMM- 3 Ha npucrpoi nonavi apoty HATUCHITH | yTpumy#iTe kHonky «besctpymosa
60oKkopizamu, Wob yCyHYTU MOXAMBI 30AMPKM. nonaya ApoTy», MOKM APIT He BUIMAE 3i CTPYMOMIABIAHOTO HAKOHEYHMKA.
2 Bcraste ApiT y NpUCTpilt noaadi ApoTty 3riaHO AAHWX BUPOBHMKA. 4 BinpixTe HAANMLWOK APOTY NAOCKOTYBUIMM-BOKOPI3AMM.

5 Ekcnnyarauis

5.1 Pyuka kepyBaHHs

Y cTaHOApTHOMY 3BAPIOBAMLHOMY MAMLHMKY NEPEMMKAY NPALIOE [HWi poBoui pexmMm # Momyni PyKOSTKM 3aneXaTb Bil KOHKPETHOTO
8 2-TAKTHOMY PEXMMi. IKEpena 3BaprOBANbHOMO CTPYMY M 3AMOBSIOTECS OKPEMO.

5.2 BuKOHAHHA Npouecy 3BApPIOBAHHSA
Binkpuitte 6anoH i3 30XMCHUM ra30OM. 7 Tlicns 3ananioBaHHs yTpuUMy#te nyry 63 no3noBXHLOIO NepeMilleHHs

YBIMKHITb I)KEPENO 3BAPIOBANBHOTO CTPYMY. HOL KPOMKAMM MATEpiany, WO 3BAPHOIOTECS, HOKM HE YTBOPMTLCS

YBiMKHiTb OXONOMXKYBAMNbHMIA MPUCTPIM. 3BAPOBAMLHA BAHHA.

npOﬂ)’ﬁTe cucteMy NoAaYi 30XMCHOTo rasy. 8 nOCTyI‘IOBO npoeonabTe 3BAPHOBANbHUK NANBHUK NO BCIM AOBXMHI LIBA.

BCTQHOBITH NAPAMETPU 3BAPIOBAHHS. 9 o6 3akiHumTK 3BAPIOBAHHS, BIANYCTiTe NEPEMMKAY HA PYKOSTLI.

OO U hWN =

10 [Micns BUMKHEHHS YTPUMYIATE 3BAPIOBAMbHMI NAMbHMK HAL KiHLEBOIO

HatmchyTn i1 yTpumyBsati nepemmkay Ha pyKosTLi = nouarok
TOUKOIO MPOTITOM Aekinekox cekyHa. Posnnasnenuit metan sactmrae nin

3BAPIOBAHHS.
Hi€to rasy, Wo HaAxoamTb, 6e3 Bynb-aKOro CTOPOHHLOTO BMAMBY.

6 BuBepeHHs 3 ekcnnyarauii

BKA3IBKA

MarepianbHi 36UTKM yepes neperpieaHHs
LUJ'IGHFOBi nakeTtu 3 piJ:lMHHMM OXONOAXKEHHIM piﬂMHOIO MOXYTb CTATU HET€PMETUYHUMMU BHCICHiJ:lOK neperpiBOHHn.
> [licns 3BaPIOBAHHS 3QNMLITE OXOMOMXKYBANLHMI NPUCTPIM NPALIOBATH NPMOA. NPOTIToM 5 XB.

1 3akinyite Npouec 3BapOBAHHS. 3 3aKpuTH BeHTUb BANOHY i3 3XMCHUM [A30M.
2 3auekaitte nepion BUTIKOHHS 3XMCHOTO a3y I BUMKHITL IXepeno 4 BUMKHITb OXONOMXYBANbHMI NPUCTPIN.

3BAPIOBAMLHOTO CTPYMY.

7 TexHiuHe 06¢cnyroByBaHHs i YMLLEHHA

He6e3neka TpaBMyBaHHS Yepes BUTIKAHHS rapsyoi 0XONOAXYBANbHOI PiAUHN
AKWo Bin'€AHATH WNAHT OXONOMXKYBANBHOT PiAMHM Min Yac abo Binpasy nicns Po6OTH, OXONOMXKYBAMLHA PIAMHA MOXE BMMIIECHYTUCS M BUKMKATH oNiki abo

NOAPA3HEHHS WKIPK TA CIM30BMX OBONOHOK.
> 3auekaiite, AOKM 3BAPIOBAMLHI NANBHMKM I OXONMOMAXYBAMLHA PIAMHA OXOMOHYTh.
> [lepesipsitTe Ta BUKOPUCTOBYIMTE OCOBUCTE 3QXMCHE CMOPSAKEHHS.

He6e3neka oTpuMaHHa onikis uepes rapsyy NoBepxHIO

MMin yac npouecy 3BaprOBAHHS 3BAPIOBAMbHI MAMBHUKM CHMHO HarpiBatotbes. Lle Moxe npussectn Ko THXKMX Onikis.
> [lepuui HiX TOPKATMCS 3BAPIOBANbHMX MAbHMKIB, 304EKAMTE, NOKM BOHM OXOMNOHYTb.

> BukopucroByiiTe BiONOBIAHI 30XMCHI PyKaBML.
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8 Ytunizauis
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A OBEPEXXHO

He6e3nexka TpaBMyBaHHA BHACRiROK PAnNToOBOro NycKy

3AMYCTUTICS TA CAPUYMHUTU TPOBMM.

> BuMknite npucrpint.

> BUMKHITb yCi niHii KMBREHHS.

> Bin'ennarite nxepeno enekTpOXMBREHHS.

AKwo nin yac pobiT i3 TEXHIYHOTO OBCNYTOBYBAHHS, OYMLLEHHS Y AEMOHTAXY MPUCTPIl NepebyBaE Min HAMPYTOK, KOMMOHEHTH MOXYTb HECMONIBAHO

7.1 LlopiuHe TexHiuUHe 06CNYroBYBAHHS cMNamMm KBanipikoBaHUX eneKkTpuKiB

> Yci KOMNOHEHTM (3BAPIOBANbHMI NAMBHMK, WNAHIOBMIM NAKET, 3aNACHi Ta
3HOLYBAHI [EeTaNi) MAE NEPEBIPUTH I OUUCTUTM KBANIDIKOBAHME
eneKTpyK, KMt npoiwos HasuaHs B komnaxii ABICOR BINZEL, y pasi
NoTPe6M KOMMOHEHTM CiA 3AMIHMTM.

7.2 3amiHa 3HowyBaHUX petanei, Puc. 1

> OcHaueHH$ WKIKM 3BAPIOBAMLHOTO NANBHMKA 3HOLWYBAHMMM NETANIMM
30N1€XMTh Bifl BUAY 3BAPIOBAHHS.

> Y pasi gyxe iHTEHCHBHOTO BUKOPUCTAHHS Ta/a60 30CTOCYBAHHS AyXe
BMCOKOI CMNW CTPYMY, O TAKOX Y Pa3i BUSBNEHHS O3HAK 3HOLYBAHHS
iHTepBan NOTPIGHO CKOPOTUTH.

BKA3IBKA

NAMbHUKA TG HETATUBHO BIAMHYTH HA PE3yNbTATH PObOTH.

yvy

[oTpumyittecs NpasMnbHOI NOCNINOBHOCTI MiA YOC BCTAHOBNEHHS.

MarepianbHi 36MTKM BHACNIAOK BUKOPUCTAHHS HENMPUAATHUX 3HOWYBAHUX AETANEN TA IHCTPYMEHTIB AN MOHTAXY
BMKOPMCTGHHﬂ 3HOWYBAHUX newneﬁ HWMX BMpO6HMKiB i HEHANEXHMIM MOHTAX 3HOWYBAHUX J:leTOﬂeﬁ MOXYTb NPU3BECTM OO NOLWKOOXKEHHSA 3BAPHOBANBLHOTO

> Bukopucrosyiite nuwe opuriHansHi sHowysai aetani ABICOR BINZEL.
[lns MOHTaXy ¥ 0EMOHTAXY 3HOWYBAHWX AeTaned Bukopumctosyire 6ararocekuintmit knou ABICOR BINZEL.
[oTtpumyittecs NpasMLHOI NOCNIAOBHOCTI BCTAHOBEHHS 3HOWYBAHMX AETANEN 3BAPIOBAMLHOMO NANBHMKA.

> [lamm 3amosneHs Ta ineHTMoIKaLiMHI HOMEPU ANd AOAATKOBOTO
OCHQLEHHS M BUTPATHUX MATEPianiB HOBEAEHO B OKTYANbHIM
NOKYMEHTALii 3aMOBNEHb.

7.3 OuMLEHHS WAHIOBOro Nakera

3anexHo Bin BK1AY 3BAPIOBAHHS WMIAKA 3BAPIOBANBHOTO NAMbHUKA MOXE
OCHQLLlYBATUCS Pi3HAMM 3HOLWYBAHMMM NETANSIMM.

He6e3neka TpaBMyBaHHA BHACAIROK po3niTaHHs APIGHMX yacTok
> [in yac NPonyBAHHS CTUCHEHMM NOBITPSM AETANI NPUCTPOKD MOXKYTb Bill' €AHATUCS T CNPUUYMHWTI BAXKKI TPABMM.
> [lin yac npopyBaHHs KAHANy NOAAYI APOTY BUKOPUCTOBYHMTE MPUAATHMIM 3AXMCHUI OAST, OCOBNMBO 3AXMCHI OKYNSPU.

1 3aminite nowkonxeHi, nedpopmosati abo sHoweHi aetani.
2 Ha wuiiyi 380proBANBHOTO NANBHMKA: 3HIMIT 3HOLYBAHI AETASI.

3 Posmortarite WNAHTOBMM NAKET.

8 Yrmunisauis

4 Ha ueHTpanbHOMy LWTEKepi: BIAKPYTiTe HAKMOHY TAMKY.

5 [poayiite wnakr nonayi opoty 3 060x GOKIB CTUCHEHWM MOBITPIM.

©NEeKTPOHHOro 06HG,E|HGHHSL

y Yy VvYVYy

Mpurnanm 3 TaKMM MapPKYBAHHSM NiANAAAIOTH Nin pito esponedicskoi Oupektnen 2012/19/€C npo siaxoamn enektpudHoro ta

> He BUKMAGHTE €NEKTPMUHI NPUNAAM PA3OM i3 NOBYTOBUM CMITTAM.

[eMonTyiiTe enekTponpunaam nepen HaNEXHO yTunisauieto.

36upariite KOMMOHEHTU ENEKTPUUHMX NPUAGAIB OKPEMO i 30aBAkTE iX HO EKONOriYHY BTOPMHHY nepepobky.
[otpumyittecs MicLeBMX NONOXeHb, 3QKOHIB, MPUMMCIB, HOPM i AMPEKTMB.

IHdpopmauito Npo 36MPaHHS T MOBEPHEHHS ENEKTPONPMIALIB MOXHA OTPMMATH Yy CBOEMY MICLIEBOMY OPraHi BNGAAM.

9 TapanrTis

Lle# npogykr € opuriHansHum npoayktom komnatii ABICOR BINZEL.
Komnanis Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG rapantye
BIAICYTHICTb BUPOGHMUMX NEEKTIB, BUCOKY SKICTb BUPOBHMLITBA TA
bYHKLIOHYBAHHS LIbOTO NPOAYKTY HO MOMEHT NOCTABKM BiNOBIAHO NO PiBHSA
PO3BMTKY TEXHONOTIM | YMHHMX HOPM. SKILO Byne BUSBNEHO AEPEKT, WO BUHMK
i3 BuHM komnanii ABICOR BINZEL, komnanis ABICOR BINZEL 30608’ s3aHa
BNGCHMM KOLUTOM i Ha CBil1 po3cyn abo ycyHyT nedekt, abo 3aMiHMTH
6paKoBAHMIA. [aPaHTIS PO3NOBCIOMXYETLCS TiMbKM HA BUPOBHMYI NedekTH Ta
He MOKPUBAE NOWKOAXKEHHS, WO BUHMKIM BHACMIAOK MPMPOAHOTO 3HOCY,
nepeBaHTAXEHHS abo HenpaBMnbHOT ekcnnyarauii. [apaHTifHKM TepMiH
BKO3GHO B YMOBOX 00TOBOPY. BuHSTKM Ans nesHmx npoaykris
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06roBopIOIOTLCS OKPEMO. [apaHTis QHYMIOETbCS B PA3i BUKOPUCTAHHS
3QNACHMX YACTMH | BUTPATHWX MATEPIanis, WO He € OPUTIHANLHUMM
nponykramu komnaii ABICOR BINZEL a takox y pasi nposeneHHs peMoHTy
npoayKkTy kopucTyBadamm abo Tpetimm ocobamm.

FapaHTis He NowmMploeTbes Ha WBKMAKO3HOWYBAHI AeTani. KpiM Toro, komnanis
ABICOR BINZEL He Hece sinnosinansHoCTi 30 WwKkoay, 3anofisHy BHACMIAOK
BMKOPMCTAHHS HAWOTO NpoAyKTy. [1taHHs cTocosHO rapanTii Ta cepsicHoro
obcnyroByBaHHs MOXyTb ByTn HanpasneHi BUPO6HMKoBi a6o
anctpubtotopy. DoknagHilwy iHpopmaLito MOXHA 3HAMTH B IHTepHeTi 3a
anpecoto www.binzel-abicor.com.


http://www.binzel-abicor.com
http://www.binzel-abicor.com
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